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INTRODUCTION

Comme dans tous les contextes ou elle sest réalisée, la phase de néolithisation de 'Europe occidentale
est un moment singulier de la Préhistoire récente. Globalement, cette période se caractérise par une
transformation majeure des modes de vie des groupes humains, ceux-ci délaissant une économie axée
sur une prédation stricte des ressources alimentaires — basée essentiellement sur la chasse, la péche et la
cueillette — pour adopter un tout nouveau systeme orienté cette fois vers la production de ces denrées
grace a lagriculture et a des activités pastorales. Cette transition met également en ceuvre un renouveau
au sein des idéologies sociales, une redéfinition du mode doccupation du territoire ainsi que des chan-
gements dans la relation qu’ils entretiennent avec les espéces animales et végétales qu'ils vont cotoyer au
quotidien. Les études récentes dévoilent dés lors un processus des plus complexes, la phase de néolithi-
sation étant marquée par une pluralité de phénomenes, de mécanismes et de rythmes, lesquels vont a
leur tour varier a travers les milieux suivant la progression du « package » Néolithique (Manen 2017a).

Pour Jouest du continent européen, cette «révolution culturelle» trouve son origine au Proche-
Orient, ou le mode de vie agropastoral prend naissance pendant le XIle millénaire avant notre ére avant
dentreprendre une diffusion pas a pas vers I'Occident entre les IXe et VIIle millénaires. Ce périple
semble relativement rapide, le Néolithique atteignant la cote atlantique aux alentours de 5000 cal. BC, se
manifestant en paralléle d'une disparition graduelle des chasseurs-collecteurs de la fin du Mésolithique.
Longtemps considéré comme étant une pérégrination fluide et continue des populations néolithiques
(Ammerman et Cavalli-Sforza 1971, 1984) — suivant a la fois un courant de colonisation danubien et un
mouvement dacculturation méditerranéen —, on reconnait aujourd’hui un phénomene autrement plus
complexe et arythmique, marqué en réalité par des phases de progression et des épisodes d'interruption
successifs qui vont venir ponctuer ce cheminement (Guilaine 2000, 2001). En loccurrence, la vitesse de
diffusion et d’'implantation du mode de vie agropastoral a jonglé avec des moments d’arréts nécessaires
d’une part a l'adaptation de leur bagage culturel et technique a des écosystemes étrangers — parfois
inaptes a accueillir les espéces domestiquées apportées — et jusqualors inconnus des colons et, d'une
autre part, a la présence de groupes autochtones occupant toujours les terres convoitées avec lesquels ils
seront menés a interagir. Ces rencontres pourront des lors étre plus ou moins pacifiques, variant avec
I'intérét ou 'hostilité des derniers mésolithiques a adopter cette nouvelle idéologie.

Dans les Alpes francaises du Nord — contexte qui nous concerne ici plus particuliérement — les
premiéres traces de la néolithisation apparaissent au cours de la seconde moitié du VIe millénaire avant
notre ére, soit a priori dans la fourchette située entre 5500 et 5300 cal. BC. Bien que lon connaisse au-
jourd’hui globalement bien les conditions de I'implantation du Néolithique dans la région nord alpine,
les circonstances particulieres de l'arrivée de l'agropastoralisme restent pour I'’heure encore imprécises.
En effet, la séquence chronoculturelle locale est incompleéte en raison du nombre restreint de gisements
et abris permettant daborder stratigraphiquement la transition de la fin du Mésolithique au début du
Néolithique ancien (fig. 1). Les mobiliers de ces sites sont peu significatifs pour la plupart, étant is-
sus doccupations sur des temporalités trop courtes ou ayant fait lobjet dopérations réduites, telles des
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prospections pédestres ou des sondages sur des surfaces limitées. Par ailleurs, les fouilles denvergure
substantielle, souvent anciennes, montrent certains biais, par exemple des conditions de tamisage insuf-
fisantes pour des industries dont les mobiliers affichent des dimensions approchant fréquemment des
tailles microlithiques (Nicod et al. 2012; Perrin et al. 2019).

Malgré ces appréhensions, certains gisements des Alpes francaises du Nord cachent encore une
grande richesse nous permettant d'aborder avec un regard nouveau le processus de néolithisation préal-
pin. Labri-sous-roche de la Grande Rivoire (Sassenage, Isére) — lequel constitue le cceur de ce travail de
recherche — montre de ce point de vue un potentiel exceptionnel pour la région nord-alpine. Situé dans
la partie septentrionale du massif du Vercors, le site livre 'une des rares stratigraphies de référence pour
le contexte de la néolithisation, révélant une occupation quasi ininterrompue du Premier Mésolithique
jusqu’a la période gallo-romaine. Des fouilles récentes ont mis au jour un mobilier d'une grande abon-
dance, riche de plusieurs dizaines de milliers de piéces lithiques, osseuses et céramiques, ainsi que de
nombreuses datations radiocarbones sur toute la séquence explorée.

Figure 1. Tableau diachronique et schématique des différentes phases évolutives chronoculturelles dans les Alpes frangaises du Nord,
le Bassin Rhodanien et la Provence, et dans le Jura et le Plateau suisse. (D’aprés Perrin, 2001, p. 56, fig. 20 et Angelin, 2017b, p. 98,
fig. 62).

Lobjectif de ce travail repose principalement dans la caractérisation des sous-systemes techniques
lithiques du gisement de la Grande Rivoire afin de mettre en évidence déventuels changements com-
portementaux entre la phase récente du Second Mésolithique et le début du Néolithique ancien. Cette
orientation autour de lexamen typo-technologique des mobiliers lithiques est justifiée notamment par le
caractere pérenne des productions en pierre taillée, laquelle est pratiquée a la fois par les derniers chas-
seurs-collecteurs mésolithiques et les premiers agropasteurs néolithiques. Par le fait méme, une étude de
cet ordre privilégie l'appréhension d'une éventuelle continuité ou, a 'inverse, d'une rupture technique sur
place. Dans cette optique, I'un des enjeux réside dans la reconnaissance d’un roéle potentiellement joué
par les derniers groupes autochtones au cours de cette phase de transition, lequel pourrait se traduire par
la persistance de certaines traditions mésolithiques au sein des sous-systemes techniques lithiques du
début du Néolithique. En paralléle, lexamen des mobiliers lithiques de la Grande Rivoire autorise la dé-
finition des assemblages dits « mixtes » — ou sont identifiés conjointement des éléments caractéristiques
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du Second Mésolithique et du Néolithique ancien —, communs dans la région nord-alpine pendant la
néolithisation et rarement interrogés rigoureusement.

Cette these sarticule autour de trois parties principales. En premier lieu, nous aborderons dans les
grandes lignes un bilan des connaissances portant sur le contexte de néolithisation dans le Sud-Est de
la France jusqu’au nord des Alpes. Cette partie introductive présentera également notre problématique
de recherche ainsi que la méthodologie que nous avons employée pour répondre a nos diverses inter-
rogations. Elle exposera finalement le corpus détude que nous avons retenu, lequel est essentiellement
composé par les mobiliers lithiques issus des fouilles récentes de l'abri-sous-roche de la Grande Rivoire
réalisées sous la direction de Pierre-Yves Nicod de 2000 a 2017. La seconde partie constitue le coeur de
ce manuscrit. Cette section touchera lensemble de notre examen typo-technologique des industries
lithiques des assemblages de la Grande Rivoire se rapportant a la phase de transition Mésolithique-Néo-
lithique (secteur N-R/16-21, décapages d127 a d147). La troisieme et derniére partie propose quant a
elle une discussion abordant dans leur intégralité les conclusions de nos analyses. Cette synthese sac-
compagnera d'une étude comparative mettant en contraste, dans un premier temps, nos résultats a ceux
d’autres sites nord alpins avoisinants afin de positionner le gisement pendant la période. Elle sattachera
par la suite a une confrontation des données de la Grande Rivoire avec divers sites de références situés
dans des contextes de néolithisation régionaux similaires : cest-a-dire la basse vallée du Rhone et sa
périphérie; le Jura, le Plateau et les Alpes suisses; puis les Alpes italiennes avec lexemple de la vallée
de I'Adige. Enfin, les résultats de nos analyses typo-technologiques seront remis en perspective dans un
dernier chapitre conclusif.
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PREMIERE PARTIE :
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CONTEXTE D’ETUDE ET
PROBLEMATIQUE DE RECHERCHE







CHAPITRE 1. LA FIN DU MESOLITHIQUE, LA

NEOLITHISATION ET LE NEOLITHIQUE ANCIEN:
CADRE D’ETUDE D’UNE PERIODE DE TRANSITION DANS
LES ALPES FRANCAISES DU NORD

|l. LA NEOLITHISATION : DEFINITION D’UNE PERIODE DE CHANGEMENTS ET ETAT
DE LA RECHERCHE

Par principe, traiter du contexte de néolithisation meéne tout chercheur a aborder dans leur globalité
tous les phénomenes et processus qui entourent la période dabandon du mode de vie chasseur-collec-
teur — que ce soit par un ou plusieurs groupes sur un territoire donné - et celle de I'introduction et/ou de
lappropriation de Iéconomie de production alimentaire. En dautres termes, de discuter de la transition
du monde appartenant aux ultimes mésolithiques a celui des premieres sociétés néolithiques. En regle
générale, cette substitution se manifeste aux yeux de I'archéologue par l'apparition d'un nouveau corpus
matériel et symbolique, le changement et l'apparition de sous-systemes techniques innovants, des va-
riations dans les gammes de matieres premieres employées, par l'arrivée despeces végétales et animales
domestiquées ou d'un mobilier destiné a la mouture et a la récolte des plantes céréaliéres.

Par ailleurs, la néolithisation reste un phénomene toujours complexe a approcher, méme aujourd’hui.
Ce processus aura tendance a se manifester sous différentes configurations en accord avec le milieu ou
il fait son apparition, variant en fonction des régions, des conditions paléoenvironnementales ou des
groupes humains concernés. En outre, suivant les contextes de son implantation, le bagage culturel néo-
lithique ne va pas nécessairement parvenir a sancrer dans sa totalité sur un territoire « x » & un instant
«y » (Manen, 2017a). Des climats ou biomes peu favorables a accueillir un mode de vie agropastoral
obligeront dans certains cas a une redéfinition partielle des sous-systémes techniques, a un temps dac-
climatation des individus ou des ressources animales et végétales domestiquées qu’ils transportent avec
eux, etc. Ces transformations seffectueront sur un temps plus ou moins long, parfois sans connaitre de
lendemain. Traiter du phénomeéne de néolithisation souléve de ce fait la question des modalités, des
rythmes et des processus ayant favorisé ou entravé la diffusion du Néolithique. Ces parametres peuvent
étre climatiques, géographiques, voire humains, en considérant les interactions éventuelles des commu-
nautés agropastorales pionnieres avec divers groupes autochtones.

Par ailleurs, l'avénement de ce nouveau mode de vie dans louest du continent européen se distin-
guera de celui que lon pourra observer dans son foyer d’apparition proche-oriental. Pour le contexte
qui nous intéresse, les premiers témoins du Néolithique semblent se manifester de maniére intrusive,
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Chapitre 1 - La fin du Mésolithique, la néolithisation et le Néolithique ancien

aiguillés par Iémergence de différents foyers d’'implantation primaires et secondaires distincts (voir in-
fra). Par le fait méme, seront absents tous phénomenes ou processus sapprochant de preés ou de loin d'un
processus de création des techniques céramiques ou du développement originel de la domestication. Au
contraire, la néolithisation de louest de I'Europe se définit par des processus qui sapparenteraient soit
au déplacement de populations, soit a une diffusion techno-culturelle de proche en proche (Mazurié de
Keroualin, 2003a et 2003b).

La premieére situation — impliquant un déplacement de populations - serait envisageable suivant un
processus de colonisation territoriale par les groupes agropasteurs, éventuellement imputable a la pres-
sion induite par une forte croissance démographique, menant a chaque fois a Iétablissement de popula-
tions allochtones (ibid.). Plus intimement liée avec le foyer originel, la culture matérielle attribuable a de
tels phénomeénes se démarquerait par une profonde rupture avec le substrat local. A I'inverse, la seconde
situation se fonderait plus précisément sur la dispersion des idées, suivant soit un processus de diffu-
sion des schémas techniques par des échanges, soit un processus d’acculturation de I'un ou des groupes
impliqués (ibid.). Cette représentation, plus « pacifique » que la précédente et n'impliquant pas néces-
sairement le déplacement de populations plus ou moins importantes, suppose des lors des interactions,
des partages et des emprunts avec les groupes autochtones, menant a la fois a un métissage technique
et a la subsistance d’'une partie des traditions indigenes. Bien que cohérents sur un plan théorique, cest
toutefois sur le terrain que ces mécanismes devront nécessairement étre identifiés.

Il. MODELES, RYTHMES ET INTERPRETATIONS DE LA NEOLITHISATION DE L’OUEST
DE L’EUROPE

La dispersion du Néolithique a travers 'Europe a longtemps été considérée comme étant l'aboutissement
d’'un déplacement rapide et continu des populations agropastorales tel un raz de marée balayant tout sur
son passage. Une conquéte par la force devant des groupes mésolithiques désavantagés ou, a I'inverse,
plus pacifiquement, par une cohabitation des différents peuples dans un espace partagé, voire simple-
ment par loccupation et la réoccupation d’'un territoire abandonné par ses précédents habitants. Depuis
les débuts de Iétude du processus de néolithisation de louest de 'Europe, plusieurs modéles furent avan-
cés permettant dappréhender la diffusion du Néolithique a travers le territoire.

Pour le continent européen, les origines du phénomene prennent racine dans le Proche-Orient, ré-
gion ou Iéconomie de production des denrées alimentaires sest développée puis diffusée entre 9 000 et 7
000 cal. BC. Au cours de leur expansion, les groupes agropastoraux ont apporté avec eux tout leur bagage
socioculturel et technique - ainsi que moult especes animales et végétales domestiquées —, sétablissant
progressivement sur de nouvelles terres d'accueil. Pas a pas, cette « reconquéte » de 'Europe occidentale
se serait produite suivant deux fronts principaux : d'un cdté avec un courant de colonisation continen-
tale, défini par la culture du Rubané, qui remontera le cours du Danube a travers 'Europe de I'Est et le
nord du territoire francais, jusqu’a atteindre les régions septentrionales et la Scandinavie ; de l'autre, un
mouvement méditerranéen, avec le complexe Impresso-Cardial originaire de la péninsule italique et
simplantant dans le nord-ouest du bassin méditerranéen et le reste du continent ouest-européen (Gui-
laine, 2001 et 2003). De fil en aiguille, ce nouveau mode de vie aurait finalement atteint la cote atlantique
aux alentours de 5 000 cal. BC.

Ce mouvement de diffusion a dabord été considéré comme un processus dexpansion démogra-
phique des populations néolithiques, lequel aurait été rendu possible entre autres par les apports avan-
tageux apportés par lagriculture et élevage, couplés a une production de surplus alimentaires. Des les
années 1970, Albert ]. Ammerman et Luca L. Cavalli-Sforza proposent le modele de la « vague d’avan-
cée », soutenus d'abord par les débuts des travaux menés sur les datations radiocarbones (Ammerman
et Cavalli-Sforza, 1971) - dans la lignée des résultats avancés plus tot par J.G.D. Clark (1965) - puis
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sur le développement des recherches génétiques (Ammerman et Cavalli-Sforza, 1984). Se basant sur
les premieres données disponibles pour le Néolithique ancien, ces auteurs suggérent un processus de
colonisation rapide et régulier de 'Europe occidentale par les groupes agropasteurs depuis leur foyer
proche-oriental. Poussés par la croissance démographique, des villages « surpeuplés » se seraient scin-
dés, certains membres partant vers louest en quéte d'un nouveau milieu ou établir une nouvelle com-
munauté. Cheminant progressivement, a raison d’un kilometre par année en moyenne - cest-a-dire une
distance de 25 km par génération de 25 ans suivant un schéma a courbes isochrones -, le mode de vie
agropastoral se serait rapidement implanté a travers le continent européen sans connaitre dobstacles
véritables. Certaines variations et adaptations culturelles seraient éventuellement perceptibles au fil de
cette diffusion démographique, sans toutefois avoir un impact réel sur leur avancée (Ammerman et
Cavalli-Sforza, 1971, p. 686).

Bien que globalement accepté, ce modéle commence a sessoufller avec le temps. Ce dernier repose
entre autres sur des datations limitées, lesquelles seront contestés au fil de la progression de la recherche
sur la néolithisation et le renouvellement des mesures du radiocarbone (Mazurié de Keroualin, 2003a
et 2003b). D’autre part, le concept de la « vague d’'avancée » tend a négliger la réalité de plusieurs para-
metres plus ou moins restrictifs, notamment de certaines frontieres géomorphologiques ou paléoenvi-
ronnementales qui pourraient avoir entravé la route des premiers néolithiques. Parmi celles-ci, on re-
tiendra typiquement la traversée des régions de haute et de moyenne montagnes, ou décosystemes plus
arides et inaptes a accueillir des pratiques agricoles ou pastorales, ni méme de Iéventualité de rencontres
avec des populations autochtones hostiles (ibid.). La pénétration dans ces confins étrangers aurait deés
lors entrainé des ralentissements non négligeables dans la progression des populations et du bagage
culturel Néolithique, rendant de fait surannée 'hypothése d'un mouvement de colonisation continu.

Discernant des traces de polymorphisme culturel au sein des contextes archéologiques et archéo-
métriques du Néolithique, Jean Guilaine propose quant a lui divers modeles plus complexes et hétéro-
genes pour la néolithisation de louest européen (Guilaine, 1976 et 1987). Face aux découvertes récentes
et a la reconnaissance d’'une plus grande disparité dans la progression du Néolithique, celui-ci suggere
un modele de néolithisation dit « arythmique » au début des années 2000 (Guilaine, 2000 et 2001). Aux
yeux de l'auteur, cette expansion a nécessairement été entravée par divers moments d’arréts essentiels,
lesquels ont permis des recompositions culturelles favorisant une stabilisation et/ou une adaptation des
nouveaux arrivants ou de leurs pratiques a la croisée de certains écosystemes ou territoires jusqu’alors
inconnus et possiblement moins favorables au développement des pratiques agropastorales (Guilaine,
2000, 2001 ; Mazurié de Keroualin 2003a, 2003b). En loccurrence, le mouvement de néolithisation
sétirerait sur une période plus étendue et serait couplé a lessor de cultures néolithiques distinctes de
celles issues du noyau proche-oriental originel (Guilaine, 1987, 2000, 2001). Certaines contraintes au-
raient également pu occasionner des ralentissements a cette progression — que ce soit vers louest ou
vers le nord -, notamment face a des interactions dordre divers avec des populations mésolithiques
autochtones, occupant toujours le territoire et pouvant se montrer plus ou moins récalcitrantes a l'ap-
propriation de cette nouvelle économie de production ou a la présence de communautés étrangeres et
envahissantes (ibid.).

Le caractére complexe de la néolithisation ouest-européenne sest également accentué avec les tra-
vaux récents. Datés de la seconde moitié du VI¢ millénaire avant notre ére, les premiers indices du
Néolithique ancien sur la cote méditerranéenne du sud de la France sont d’abord pergus comme étant
lceuvre unique de groupes associés aux cultures cardiales et épicardiales. Or, des incursions rapides
de I'Impressa italienne sont aujourd’hui reconnues. Ces intrusions sont notamment documentées par
I'identification de quelques « colonies » temporaires et disséminées sur le littoral languedocien suivant
probablement un déplacement maritime de certains groupes néolithiques (Binder et al., 1993 ; Maggi
et al. (dir.), 1997 ; Zilhao, 2001 ; Guilaine et al., 2007 ; Briois et Manen, 2009). Ce nest que prés de deux
siecles plus tard que le Cardial puis I'Epicardial vont venir s'imposer dans la sphére nord-méditerra-
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Figure 2. Carte des sites attribués aux facies Castelnovien et indifférenciés du Second Mésolithique du Sud-Est et le nord des
Alpes frangaises. Carte réalisée a partir de la base de données BDA (https://bda.huma-num.fr/).

néenne de maniere cette-fois permanente. Ces cultures se diffuseront rapidement vers le nord, remon-
tant le cours du Rhone jusqua atteindre les Alpes et les abords du Bassin parisien vers 5200 cal. BC, sur
des territoires alors toujours occupés par des populations mésolithiques.

lll. SEQUENCE CHRONOCULTURELLE DE LA NEOLITHISATION DE LA BASSE VALLEE
DU RHONE AUX ALPES FRANGAISES DU NORD AU VIIf ET VI MILLENAIRE AVANT
NOTRE ERE

1. LA PHASE RECENTE DU SECOND MESOLITHIQUE

Dans la vallée rhodanienne et les Alpes francaises, le Second Mésolithique du milieu du VIle et du VIe
millénaires avant notre ére est caractérisé par le Castelnovien (fig. 2 ; Bintz et al. 1995 ; Perrin, 2001, 2013
; Perrin et al., 2009 ; Marchand et Perrin, 2017). Les toutes premiéres traces de ce Second Mésolithique
sont reconnues des le début du VIle millénaire dans le sud de la péninsule italienne et en Sicile (grotte de
I'Uzzo, Latronico), avant de se diffuser rapidement vers le nord de I'Italie, ot on le rattache plus commu-
nément aux industries a lames larges et a trapezes (Broglio, 1993, 2016 ; Binder, 2013 ; Binder et Maggi,
2001 ; Perrin, 2001, 2013 ; Collina, 2009 ; Perrin et al., 2009, 2019 ; Perrin et Binder, 2014 ; Marchand et
Perrin, 2017 ; Fontana et al., 2023).

Défini a lorigine par Max Escalon de Fonton suite a ses fouilles du gisement éponyme de la Font-
des-Pigeons (Chateauneuf-les-Martigues, Bouches-du-Rhone), le Castelnovien se développe dans la
basse vallée du Rhone, ot il se manifeste plus précisément entre 6600 et 6200 cal. BC (Perrin, 2001, 2013
; Binder et Sénépart, 2004 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Perrin et Binder, 2014). Se trouvant en nette rup-
ture avec les techniques lithiques présentes au Premier Mésolithique, il connait une rapide dispersion a
travers tout le bassin rhodanien jusqu'aux piémonts alpins et la frontiére du Jura (Gallay, 1995 ; Perrin,
2001, 2013). Lexpansion des industries a lames larges et trapezes — dont fait partie le Castelnovien —
sétendra finalement dans le reste de louest et du nord de I'Europe, malgré des absences en Provence,
dans la majorité du Languedoc et dans la vallée de la Garonne (Perrin et al., 2009, 2019 ; Binder, 2013 ;
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Perrin et Binder, 2014 ; Perrin et Defranould, 2015 ; Marchand et Perrin, 2017). Il ne franchit toutefois
pas la frontiére formée par la Manche, aucune implantation attribuable au Castelnovien nétant recensée
au sein des iles Britanniques (ibid.).

- La production lithique

Les industries lithiques castelnoviennes se définissent par une production de supports laminaires
larges et réguliers, aux bords paralleles et au profil régulier (Binder, 1987, 2000, 2013 ; Marchand, 1999,
2014 ; Perrin, 2001, 2002, 2013 ; Perrin et al., 2009, 2019 ; Perrin et Binder, 2014 ; Fontana et al., 2016b,
2016c¢, 2023 ; Marchand et Perrin, 2017). Lextraction de ces produits allongés est réalisée au moyen de
la pression ou de la percussion indirecte (ibid.). Bien que ces deux techniques de débitage soient cou-
ramment employées conjointement au début du Second Mésolithique, la percussion indirecte devient
prépondérante au cours de la phase récente, soit aux alentours de la premiére moitié du VIe millénaire
(Perrin et al., 2009, 2019 ; Perrin et Binder, 2014).

Le débitage est préférentiellement entrepris sur des galets ou des blocs de petites dimensions ne dé-
passant pas les 10 cm de coté en moyenne (Perrin et Binder, 2014 ; Perrin et al., 2019). La mise en forme
des volumes est peu développée, se limitant généralement a louverture d'un seul plan de frappe, lequel
est presque toujours facetté (Binder, 1987 ; Marchand, 1999, 2014 ; Perrin et al., 2019). Le débitage uni-
directionnel et frontal est préférentiellement réalisé sur une surface étroite et le plus rectiligne possible,
bien qu’il se poursuive régulierement sur plusieurs faces successives avec lextension de la production

Figure 3. Exemples d’industries lithiques castelnoviennes de La Font-des-Pigeons, fouilles Escalon de Fonton, couche C8
(d’aprés Binder, 1987, p. 86, fig. 117, modifié).
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(Binder, 1987, 2013 ; Marchand, 1999, 2014 ; Binder et al., 2012 ; Fontana et al., 2016c¢, 2023 ; Marchand
et Perrin, 2017 ; Perrin et al., 2019).

Les supports laminaires les plus réguliers sont principalement destinés au fagonnage des armatures
de projectiles, le plus souvent représentées par des géométriques a bitroncatures directes trapézoidales
- symétriques ou asymétriques — et triangulaires exclusivement emmanchées comme éléments pergants
ou latéraux (fig. 3 ; Binder, 1987, 2000, 2013 ; Perrin ef al., 2009, 2019 ; Perrin et Binder, 2014 ; Philibert,
2016 ; Fontana ef al., 2023). La fracturation des lames est alors assurée par la technique du microburin,
laquelle est attestée par la présence du déchet caractéristique éponyme ou par un piquant-triedre vesti-
gial sur certaines pieces. Loutillage domestique reste quant a lui peu diversifié, consistant pour lessentiel
en lames a coches (ex. « lames Montbani ») — lesquelles sont foncierement caractéristiques de ces indus-
tries —, des grattoirs et des piéces denticulées (Binder, 1987, 2013 ; Perrin et al., 2009, 2019 ; Marchand
et Perrin, 2017 ; Fontana et al., 2023).

- L'exploitation des ressources alimentaires

La chasse présente un réle prédominant dans l'acquisition des ressources alimentaires au cours du
Second Mésolithique. Les activités prédatrices des ces groupes chasseurs-collecteurs se distinguent par
une grande diversification des types de denrées acquis, se trouvant en pleine continuité avec les chan-
gements sopérant depuis les débuts du Mésolithique et 'augmentation du couvert forestier a 'Holocéne
(Binder, 1987, 2000 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Valdeyron, 2013 ; Fontana et al., 2023). Parmi les vestiges
fauniques de ce Second Mésolithique, on retrouve notamment de nombreuses especes de mammiferes :
on chasse entre autres le sanglier (Sus scrofa), l'aurochs (Bos primigenius), le cerf élaphe (Cervus elaphus),
le chevreuil (Cervus capreolus), le renard (Vulpes vulpes), le blaireau (Meles meles), le chat sauvage (Felix
sylvestris), le lapin (Oryctolagus cuniculus), le castor (Castor fiber) (ibid.).

Alors quen montagne (Alpes, Pyrénées, Apennins), la chasse semble sorienter majoritairement vers
des pratiques saisonniéres, dans la plaine on se tourne également vers dautres activités complémen-
taires, profitant de la variabilité des ressources forestieres et halieutiques (Guilaine et al., 1993 ; Binder,
1987, 2000 ; Fontana et al., 2023). La péche en eau douce et salée est attestée par les fortes densités de
vestiges de poissons retrouvés dans quelques sites (Chateauneuf, Montclus ; Binder, 1987, 2000). La ré-
colte des mollusques marins et des gastéropodes terrestres est également fréquente (Guilaine et Manen,
2007 ; Valdeyron, 2013).

La possibilité d'un développement précoce de l'agriculture (ou de I'horticulture) et de [élevage par
les derniéres populations de chasseurs-collecteurs est envisagée pendant un temps dans le Languedoc -
notamment au Roc de Dourgne (Guilaine 1987 ; Guilaine ef al., 1993) ou a la grotte Gazel -, cette hypo-
these se basant principalement sur la découverte dossements dovicaprinés (Ovis aries) et de pollens de
céréales domestiqués sur ces gisements (Binder, 1987). Néanmoins, cette hypothese d'une domestication
animale et végétale autochtone a depuis été largement abandonnée par les chercheurs (Guilaine et al.,
1993 ; Valdeyron, 1994 ; Binder, 2000 ; Guilaine et Manen, 2007). Lattribution des vestiges de moutons a
des niveaux castelnoviens est réfutée notamment par la reconnaissance de perturbations taphonomiques
dans certaines stratigraphiques, lesquelles viennent fréquemment rapprocher chronologiquement des
phases doccupations successives par les derniers chasseurs-collecteurs et les premiers agropasteurs
(ibid.). En outre, des réexamens récents des restes fauniques « domestiques » de ces contextes révelent a
maintes reprises des erreurs de détermination taxonomiques, les moutons mésolithiques savérant sou-
vent étre des bouquetins sauvages, voire des intrusions de vestiges provenant de couches plus récentes
(Manen et al., 2018). La possibilité d'une « proto-agriculture » avancée par certains dapres la découverte
de pollens de céréales locales ou de plantes rudérales est quant a elle renversée du fait de méprises com-
munes avec des herbes sauvages, voire d'un éclaircissement forestier issu de causes diverses sans pouvoir
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Figure 4. Carte des sites attribués aux faciés Impressa et Cardial/Epicardial dans le Néolithique ancien du Sud-Est et le nord
des Alpes francaises. Carte réalisée a partir de la base de données BDA (https://bda.huma-num.fr/).

étre attribué de source siire a des pratiques agricoles (Guilaine et Manen, 2007 ; Marchand et Perrin,
2017).

- L'industrie osseuse et la parure

Bien quelles soient peu fréquentes dans le Castelnovien, plusieurs occurrences témoignent de la
présence d’'une industrie osseuse et déléments de parure. Parmi cette derniére, on retrouve de nom-
breuses coquilles de gastéropodes (Columbella rustica) a perforation latérale (Binder, 1987 ; Fontana et
al., 2023). Dans le nord-est de I'ltalie, ces derniéres saccompagnent souvent de perles faconnées dans
des vertebres de brochet (Fontana et al., 2023). Dans la méme région, il nest pas inhabituel de rencontrer
des craches de cerf perforées (Mondeval de Sora ; Fontana et al., 2020, 2023). Exceptionnellement, des
fragments de gravures sur os attribuables a la fin du Castelnovien sont identifiés, notamment a la Baume
de Montclus ou les incisions révelent la présence de traces ocrées (Escalon de Fonton, 1971). Des tests de
bivalves (Mytilus gallo-provincialis ou Anodonta) dentés sont également recensés, bien que leur fonction
réelle - quelle ce soit technique ou ornementale — reste encore sujette a interrogation (ibid.).

Pour I'industrie osseuse castelnovienne, on recense la présence de pointes de harpons en os dans le
nord-est de I'ltalie, retrouvées notamment dans la sépulture de Mondeval de Sora (Fontana et al., 2020,
2023). Fagonnées dans les os ou les bois de cerfs, ces pointes bilatérales a base biseautée affichent des
traces suggérant un emploi en tant que tétes détachables fixées au sommet de la hampe du harpon. Elles
auraient été employées essentiellement pour des activités de péche (ibid.).

2. LE DEBUT DU NEOLITHIQUE ANCIEN

Les premiéres traces du Néolithique ancien dans la spheére méditerranéenne nord-occidentale appa-
raissent entre 5900/5800 et 5600 cal. BC (Binder, 1995, 2000 ; Gallay, 1995 ; Manen, 2000, 2002 ; Perrin,
2001, 2013 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Binder, 2013 ; Perrin et al., 2017). Alors que seuls les faciés du
Cardial et de I'Epicardial avaient été initialement repérés, les fouilles des cinquante derniéres années ont
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permis de révéler une manifestation des agropasteurs antérieure a ces derniers, en Languedoc et en Pro-
vence, attribuable a la culture de la Ceramica Impressa italienne (ibid.). La séquence évolutive de ces dif-
férents complexes néolithiques est relativement complexe et ne sécrit pas dans une continuité immuable,
le Cardial et I'Epicardial se développant en partie conjointement dans le temps et dans lespace. Ces trois
entités seront essentiellement distinguées par les chercheurs dapres les systemes de productions et la
stylistique de leurs céramiques.

L'Impressa

Loccurrence de la culture Ceramica Impressa italienne est exclusivement identifiée par des gisements
localisés en bordure du littoral méditerranéen, plus particulierement en Provence et en Languedoc (Bin-
der, 1995, 2013 ; Manen, 2000, 2014 ; Perrin, 2001, 2013 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen et Guilaine,
2007, 2020 ; Binder et Sénépart, 2010 ; Perrin et al., 2017, 2019 ; Manen et al. 2018). Ces occupations sont
toutefois peu nombreuses et largement dispersées sur le territoire : parmi les sites se montrant les plus
dignes d'intérét, on retiendra notamment ceux de Pont de Roque-Haute (Portiragnes, Hérault : Guilaine
et al., 2007), de Peiro Signado (Portiragnes, Hérault : Briois et Manen, 2009), de Pendimoun (Castellar,
Alpes-Maritimes : Binder et al., 1993) et, plus a lest, des Arene Candide (Ligurie : Maggi et al. (dir.),
1997 ; fig. 4). Ces premiéres incursions des populations agropastorales néolithiques sont par ailleurs re-
lativement éphémeres, avec des datations comprises seulement entre 5850 et 5650 cal. BC (Binder, 1995,
2013 ; Perrin, 2001, 2013 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Perrin et al., 2017 ; Manen et al. 2018 ; Manen et
Guilaine, 2020).

Cette diffusion depuis la péninsule italienne se serait effectuée non pas via le continent, mais plus
probablement par la mer, des groupes peu nombreux sétant déplacés par voie maritime le long de la
cOte méditerranéenne avant de sétablir sur de nouveaux territoires favorables a leur installation (Zilhao,
2001 ; Guilaine, 2003, 2018 ; Mazurié de Keroualin, 2003a et 2003b ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen et
Guilaine, 2007 ; Binder et al., 2017a ; Isern et al. 2017 ; Perrin et Manen, 2021). Bien que les différentes
occupations soient toutes directement rattachées a I'Impressa italique, plusieurs caractéres — notamment
ceux de la production céramique - suggerent des origines diverses, avec des provenances allant de la mer
Adriatique au centre-ouest de I'Italie, voire la Ligurie (Manen, 2000 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen
et Guilaine, 2007 ; Manen et Perrin, 2009 ; Perrin, 2013 ; Manen et al., 2018).

- La production céramique

Dans la sphére méditerranéenne nord occidentale, I'industrie céramique des premieres occupations
néolithiques montre une connexion forte avec les productions attribuables a la Ceramica impressa ita-
lienne. Les formes observées affichent une grande variété, allant des pots 1égérement ouverts — le plus
souvent a fond plat — aux vases a col étroit ou sphéroidaux, en passant par les coupes et les bouteilles
(Manen, 2007 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Binder et Sénépart, 2010 ; Perrin et al., 2017). Les moyens de
préhensions sont quant a eux majoritairement représentés par de languettes non perforées ou de lan-
guettes et anses avec perforation verticale (ibid.).

Siles formes sont similaires sur les sites Impressa du sud de la France, il en va tout autrement du point
de vue des décors et des techniques qui sont employés. A Pont de Roque-Haute, on observe un emploi
de techniques d’'impressions variées, le plus souvent réalisées a 'aide d'une coquille a bord dentelé ou au
moyen doutils de formes diverses (Manen, 2007 ; Binder et al., 2017b). Les thémes y sont relativement
simples, les décorations se présentant souvent en bandes horizontales, verticales ou obliques (ibid.). Du
point de vue du systéme technique et stylistique, ces assemblages dénotent une relation avec la Ceramica
Impressa du centre et du sud de la péninsule italienne (ibid.). Dans le site voisin de Peiro Signado, les dé-
cors présentent une facture différente en nette rupture, les impressions formant au contraire des thémes
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Figure 5. Exemples de productions céramiques et décors de I'lmpressa, de Peiro Signado, (d’apres Manen, 2007, p.
153, fig. 82, modiifé).

géométriques couvrants, avec des compositions de chevrons, de lignes, de zigzags ou d’angles (fig. 5 ;
Guilaine et Manen, 2007 ; Manen, 2007, 2014). A Pendimoun, les céramiques révélent quant a elles des
décors d'impressions a Iongle, des motifs pincés, voire occasionnellement des impressions réalisées a la
coquille de Cardium ou de patelles, avec des compositions rappelant plutot celles observées dans I'Im-
pressa de Ligurie (fig. 6 ; Manen, 2007 ; Binder et Sénépart, 2010 ; Binder et al., 2017b).

Notons également une variabilité pour la préparation des pates a travers les sites de 'Impressa de la
sphere méditerranéenne, notamment avec lexploitation de sources d’argiles présentes localement autour
des gisements (Binder et Sénépart, 2010 ; Binder et al., 2010). A Peiro Signado, on soulignera également
lemploi presque généralisé de la chamotte comme dégraissant (Guilaine et Manen, 2007 ; Manen, 2007).

- La production lithique

De maniere générale, 'industrie lithique de I'Impressa se caractérise par une production de supports
laminaires larges réalisée presque exclusivement a la pression, avec un débitage mené sur une face étroite
(Binder, 1987 ; Briois, 2005 ; Perrin et Binder, 2014). Des galets en silex blond bédoulien du Vaucluse de
petites dimensions sont régulierement employés comme nucléus (Binder, 1998 ; Briois, 2005 ; Guilaine
et Manen, 2007 ; Perrin, 2014 ; Perrin ef al., 2019). Les proportions de ce matériau tendent cependant
a varier avec la distance par rapports aux gites dapprovisionnement, les tailleurs se tournant alors plus
souvent vers des silex locaux, voire vers des galets en quartz (Binder, 1998 ; Perrin, 2014).

Présentant une grande similitude technique avec le substrat Castelnovien du Sud-Est de la France,
cette industrie lithique sen distingue toutefois sur le plan typologique (Binder et al., 1993 ; Perrin, 2009
; Perrin et al., 2019). Les armatures de cette culture a céramique imprimée se définissent en effet par
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Figure 6. Exemples de productions céramiques et décors de I'lmpressa de Pendimoun, (d’aprés Manen, 2007, p. 154, fig. 83,
modifié).

des trapezes symétriques plus courts, généralement employés comme piéces tranchantes, et affichant
occasionnellement des retouches bifaciales (Binder, 1987 ; Binder et al., 1993 ; Briois, 2005 ; Guilaine et
Manen, 2007 ; Perrin et Binder, 2014 ; Perrin et al., 2019). Bien que lemploi de la technique du micro-
burin soit attestée pour le fractionnement des supports laminaires, cette derniére est cependant utilisée

moins systématiquement que dans les assemblages castelnoviens et cotoie souvent la cassure par flexion
(Perrin et Binder, 2014 ; Perrin et al., 2019).

Parmi loutillage domestique, on retrouve plusieurs éléments nouveaux, telles des piéces attribuables
a des lames de faucille reconnaissables le plus souvent a la présence de bords lustrés — lesquels témoignent
des premieres activités de moissonnage de céréales domestiques en territoire francgais —, ainsi que des
percoirs sur lame (Mazurié de Keroualin, 2003a et 2003b ; Guilaine et Manen, 2007 ; Perrin et Binder,
2014 ; Perrin et al., 2019). Un outillage sur éclats vient compléter ces assemblages, lesquels sont utilisés
bruts, en coches clactoniennes ou comme piéces a enlevements irréguliers ou esquillées (Binder, 1987).

Le rapprochement de I'Impressa du sud de la France avec la sphére italiques est également attesté
par le maintien apparent d'un réseau dapprovisionnement en obsidienne originaire de Palmarola, de
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Sardaigne, voire de Lipari (Guilaine et Manen, 2007 ; Manen, 2014 ; Perrin et al., 2017, 2019). Cette
exploitation des verres volcaniques semble persister bien que des silex locaux de bonne qualité - voire
provenant de sources régionales plus éloignées —, plus accessibles, soient également utilisés par les tail-

leurs (ibid.).

- L'exploitation des ressources alimentaires

Plusieurs sites de I'Impressa du sud de la France témoignent de la présence d’'un élevage spécialisé
autour des caprinés, cette pratique étant recensée notamment a Peiro Signado et a Pont de Roque-Haute,
ou lexploitation des bétes domestiquées devient 'un des principaux apports alimentaires (Binder, 2000
; Guilaine et al., 2007 ; Vigne, 2007 ; Briois et Manen, 2009). La culture de céréales est également com-
mune dans la sphere méditerranéenne, avec une production tournée principalement autour du blé vétu,
du blé amidonnier (Triticum dicoccum) et de lengrain (Triticum monococcum), bien que le blé nu (Tri-
ticum aestivum/turgidum) et lorge nue (Hordeum vulgare) soient également identifiés (Binder, 2000 ;
Marinval, 2007 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen, 2014 ; Perrin et al., 2017 ; Bouby et al., 2018, 2019,
2022).

Par ailleurs, lexploitation des ressources sauvages locales est relativement plus faible, variant gé-
néralement avec les contextes régionaux (Vigne, 2007). La chasse et la péche sont alors pratiquées de
maniéres complémentaires, les agropasteurs agrémentant de méme leur alimentation par la collecte de
mollusques sur les berges et littoraux (Guilaine et Manen, 2007). Des traces de cueillette de légumi-
neuses et lentilles sont également identifiées par endroit, avec entre autres la présence du pois (Pisum
sativum ; Bouby et al., 2018).

Le Cardial franco-ibérique et I'Epicardial

Le Néolithique ancien s'implante véritablement dans le Midi de la France entre 5400 et 5250 cal. BC
avec l'arrivée du Cardial et de I'Epicardial, aprés un vide de pres de deux siécles et demi suivant « leffa-
cement » des groupes a céramique imprimée dans la région (Beeching, 1987 ; Guilaine et Manen, 2007
; Manen et Guilaine, 2007 ; Binder et Sénépart, 2010 ; Binder, 2013 ; Perrin, 2013 ; Binder et al., 2017a
; Perrin et al., 2017 ; Manen et al., 2018). Ces cultures se dispersent rapidement au-dela des limites lit-
torales occupées par I'Impressa — suivant des rythmes dexpansion contemporains et complémentaires,
bien que le Cardial semble étre le moteur de diffusion véritable du Néolithique ancien dans le sud de la
France -, leur présence étant attestée a travers la basse et la moyenne vallée du Rhone jusque dans louest
du Languedoc, atteignant en définitive les frontiéres septentrionales du bassin rhodanien entre 5200 et
5000 cal. BC (fig. 4 ; Beeching et Brochier, 1994 ; Beeching, 1999 ; Beeching et al., 2000 ; Mazurié de
Keroualin, 2003a et 2003b ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen et Guilaine, 2007 ; Perrin, 2013 ; Perrin et
al., 2017 ; Manen et al., 2018).

- La production céramique

Les facies de la céramique cardiale et épicardiale du sud de la France tendent a se distinguer de ce
qui est présent dans le Cardial tyrrhénien, bien qu’ils présentent toujours certaines similitudes (Manen,
2002, 2014 ; Manen et Perrin, 2009 ; Binder et Sénépart, 2010 ; Manen et al., 2010). Dans un premier
temps, la pate est préparée essentiellement a partir d’argiles locales a laquelle est communément ajouté
de la chamotte comme dégraissant dans les domaines provencaux et languedociens (Beeching, 1999
; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen et Perrin, 2009 ; Binder et al., 2010 ; Manen et al., 2010). Les pa-
rois des céramiques sont le plus souvent fagconnées au colombin et assemblées par lissage et brunissage
(Beeching, 1999 ; Manen et Perrin, 2009 ; Binder et Sénépart, 2010).
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Sur le plan morphologique, on observe principalement des poteries de taille petite ou moyenne,
parmi lesquelles se retrouvent jattes, marmites, bouteilles, bols et petits pots globuleux (Beeching, 1987
; Manen, 2002 ; Manen et al., 2010). Les fonds plats, communs dans I'Impressa, sont remplacés des le
Cardial par des fonds ronds ou arrondis (Manen et Perrin, 2009 ; Binder et Sénépart, 2010). La levre
présente des traits le plus souvent arrondis, voire occasionnellement amincis (Manen, 2002). Les modes
de préhensions comprennent majoritairement des anses en boudin et en ruban avec perforation hori-
zontale ou des mamelons a perforation horizontale ou verticale (Binder, 1987 ; Manen et Perrin, 2009 ;
Binder et Sénépart, 2010).

Rompant a nouveau avec la Ceramica Impressa, les céramiques du complexe Cardial/Epicardial se
caractérisent par des décors principalement réalisés par impression de lenvers de la coquille de Cardium
(fig. 7 ; Beeching, 1987, 1999 ; Binder, 1987 ; Manen, 2002 ; Binder et Sénépart, 2010 ; Binder et al.,
2010). Le plus souvent, les themes décoratifs comprennent des impressions en rubans horizontaux peu
couvrants délimités et remplis de motifs géométriques de différentes natures : croisillons, zigzags, che-

Figure 7. Exemples de productions céramiques et décors du Cardial (d’aprés Manen, 2002, p. 136, fig. 10, modifié).
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vrons, traits obliques, zébrures (Binder, 1987 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen et Perrin, 2009 ; Binder
et Sénépart, 2010 ; Manen et al., 2010). Les décors plastiques ne font toutefois pas pale figure, bien qu’ils
adoptent des thémes généralement simples avec des cordons horizontaux, arborant souvent un décor
imprimé, se répétant sur toute la hauteur de la céramique (ibid.). A partir de la phase récente du Cardial,
les décors au Cardium se raréfient quelque peu, étant alors conjoints d'impressions au doigt, au peigne
ou méme a l'aide de coquilles lisses, alors que les rubans sont eux ornés le plus souvent de lignes d'im-
pressions simples (ibid.). Les productions épicardiales se distinguent quant a elles par une dominance
plus marquée des décors en cannelure (Manen et al., 2010).

- La production lithique

Les industries lithiques du complexe Cardial/Epicardial révélent une rupture avec le Castelnovien,
mais également avec celles de I'Impressa (Binder, 1987 ; Perrin et al., 2019). Tout d’abord, les matieres
siliceuses exploitées sont presque toujours dorigine locale - malgré une augmentation de l'approvision-
nement régional -, rompant notamment avec les faciés a céramique imprimée et 'importation dobsi-
dienne (Manen et al., 2014 ; Perrin et al., 2017). Les modules sélectionnés comme supports de nucléus
se diversifient, tant en termes de morphologies que de dimensions, bien que les galets soient toujours le
plus souvent utilisés (Perrin et al., 2019).

Le débitage y est exclusivement réalisé de maniere frontale et est orienté vers la production de sup-
ports laminaires larges trés réguliers et aux bords préférentiellement paralléles (Binder 1987 ; Manen et
Perrin, 2009 ; Perrin et al., 2019). On note toutefois une nette tendance vers [¢largissement des lames
débitées (observé notamment au Mas de Vignoles : Perrin, 2014 ; Perrin et al., 2011, 2014a). Lemploi de
la pression est abandonné par les tailleurs cardiaux et épicardiaux, lesquels favorisent la percussion indi-
recte, comme le suggere la présence de talons majoritairement lisses (Binder, 1987 ; Guilaine et Manen,
2007 ; Manen et Perrin, 2009 ; Perrin et al., 2019).

Les armatures de projectiles adoptent presque exclusivement un mode demmanchement trans-
versal, se caractérisant par l'apparition de géométriques a bitroncatures inverses ou alternes — de type
« fleche de Montclus » — trapézoidales ou triangulaires, lesquelles sont souvent amincies au moyen de
retouches directes rasantes (fig. 8 ; Binder, 1987 ; Perrin, 2001 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen et Per-
rin, 2009 ; Perrin et al., 2019). Par ailleurs, la technique du microburin brille par son absence, la cassure
par flexion étant exclusive pour le fractionnement des supports laminaires (ibid.). Loutillage domestique
est composé essentiellement par des lames de faucilles ou de couteaux, des grattoirs, pieces tronquées
ou pergoirs sur lame, complétés par quelques grattoirs et pieces denticulées ou des pieces a enlevements
irréguliers fagonnées cette fois sur des éclats (Binder, 2000 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Manen et Perrin,
2009).

- L'exploitation des ressources alimentaires

[¥conomie agropastorale s'intensifie et se diversifie particuliérement a partir du Cardial, mettant a
profit les nouveaux biomes et milieux occupés, tels les piémonts et plateaux alpins, avec lemploi dabris-
sous-roche comme bergeries lors des déplacements vers les paturages de haute et moyenne montagne
(Guilaine et Manen, 2007). Les pratiques agricoles sordonnent autour de la culture du blé dur/froment
(Triticum aestivum/durum), du blé nu et de lorge (Binder, 1987 ; Guilaine et Manen, 2007 ; Marinval,
2007 ; Manen et Perrin, 2009 ; Manen, 2014 ; Bouby et al., 2018). Le blé amidonnier (Triticum dicoccum)
et lengrain (Triticum monococcum) restent toujours présents dans les contextes carpologiques, avec des
proportions qui sont néanmoins plus importantes a I'Epicardial (Marinval, 2007 ; Bouby et al., 2018,
2019, 2022).
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Figure 8. Exemples d'industries lithiques du Cardial du Baratin, fouilles Courtin (d’aprés Binder, 1987, p. 130, fig.
149, modifié).

Parmi les ressources carnées, on reconnait un apport majoritaire des espéces domestiquées, pro-
venant principalement du mouton et de la chévre (Binder, 1987 ; Vigne, 2007 ; Manen, 2014 ; Bréhard
et Vigne, 2022). Le beeuf et le porc sont occasionnellement présents dans certains gisements, bien que
le cochon domestique soit absent en contexte provencal (Vigne, 2007). La pratique de la chasse des es-
péces mammiféres sauvages se maintient au Cardial et a 'Epicardial, comme en témoigne la présence de
vestiges osseux de plusieurs especes sauvages : aurochs (Bos primigenius), cerf élaphe (Cervus elaphus),
chevreuil (Cervus capreolus), sanglier (Sus scrofa), blaireau (Meles meles), renard (Vulpes vulpes) ou cas-
tor (Castor fiber ; Binder, 1987 ; Vigne, 2007 ; Manen, 2014).

Ces pratiques sont complétées, tout comme cela [était a I'Impressa, par la péche en eau douce et
salée, ainsi que par la collecte de mollusques marins (Binder, 1987). Les traces de cueillette de plantes
sauvages se font toutefois plus rares dans ces contextes. On y reconnait néanmoins la présence, entre
autres, de légumineuses, de la lentille (Lens culinaris), du pois, de la vesce et la gesse (Lathyrus cicera/
sativus) ainsi que du pavot — bien que la nature sauvage ou domestique de ce dernier reste toujours a
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spécifier, son ancétre sauvage (Papaver setigerum) étant visible dans le bassin méditerranéen (Binder,
1987 ; Manen et al., 2004 ; Manen et Perrin, 2009 ; Bouby et al., 2017, 2018, 2022 ; Manen (dir.), 2022).

- L'industrie osseuse et la parure

Lindustrie osseuse prend une place particuliere au sein du Néolithique ancien, avec le fagonnage de
poingons, de spatules ou de sagaies en os ou en bois de cervidé (Binder, 1987).

Les parures sur coquilles sont nombreuses et diversifiées, avec la présence de coquilles de Columbel-
la rustica ou de Cardium percées, de perles discoides en Cardium, mais également de parures diverses
en Cerastoderma, Conus mediterraneus, Glycymerys ou Chlamys, ainsi que plusieurs tests de bivalves
découpés (Binder, 1987 ; Manen et Perrin, 2009 ; Manen, 2014). Les coquilles de Glycymeris sont occa-
sionnellement employées pour la confection de bracelets (Manen et Perrin, 2009).

Lavénement du polissage de la pierre meéne également a la création de différents types dobjet. Les
assemblages du complexe Cardial/Epicardial révelent, par exemple, la présence de plusieurs bracelets en
calcaire, en serpentinite ou en jadéite, ainsi que de nombreuses haches et herminettes en roches vertes,
sans compter diverses meules et mortiers employés pour la mouture des céréales (Binder, 1987 ; Manen
et Perrin, 2009).

IV. LE SUBSTRAT MESOLITHIQUE LOCAL : L’EVENTUALITE D’UN ROLE ACTIF DES
CHASSEURS-COLLECTEURS AU COURS DE LA NEOLITHISATION

De maniere générale, la possibilité que les derniers chasseurs-collecteurs aient eu une influence pendant
la néolithisation a longtemps été minimisée par les grands modeles chronoculturels (voir supra). De ce
fait, les communautés mésolithiques ne furent bien souvent considérées que sous le dogme de Iétiole-
ment de leur occupation territoriale ou celui de leur disparition pure et simple, étant soit décimés par
des agropasteurs belliqueux et conquérants, soit sestompant graduellement du fait de leur recul - vo-
lontaire ou résigné — face a la progression de I'implantation des nouveaux arrivants, préférant se tenir
a distance et laissant derriére eux un espace vacant. Cette vision de la transition Mésolithique-Néo-
lithique semble toutefois étre le reflet de biais apportés par la seule aspiration de tracer une séquence
chronoculturelle fluide et structurée, ot la reconnaissance méme des processus de la néolithisation est
simplement délaissée dans un désir dordonnancement des cultures préhistoriques (Gallay, 1995, p. 23).

Plus récemment, I'’hypothese d’une persistance des communautés castelnoviennes est plus souvent
abordée par les scénarios de la néolithisation de louest de 'Europe. On note a cet effet plusieurs travaux
ou cette question a refait surface dans les dernieres décennies : pour lexemple Zvelebil et Rowley-Conwy,
1984 ; Gallay, 1990, 1995 ; Guilaine, 2000, 2001 ; Perrin, 2001, 2013 ; Perrin et al., 2019 ; Perrin et Manen,
2021. En tant que précurseurs, Marek Zvelebil et Peter Rowley-Conwy (1984) proposent en premier lieu
un « modele de disponibilité » oli, suivant un processus de trois phases successives, les populations mé-
solithiques entrent progressivement en relation avec les colons néolithiques et seraient introduits gra-
duellement au mode de vie agropastoral. Alain Gallay (1990, 1995) suggere quant-a-lui un concept de
frontieres exposant d'un coté lexploration progressive par les populations néolithiques pionniéres sur
les nouvelles aires de peuplement, et de 'autre I'adoption progressive par les mésolithiques d'un mode
de vie agropastorale a travers la néolithisation.

Ces modeles commencent dés lors a attribuer un role plus important aux derniéres communautés
de chasseurs-collecteurs dans louest de 'Europe. De plus, 'image méme d’une conquéte agressive du
territoire va samenuiser, les auteurs reconnaissant au contraire des incursions beaucoup plus modérées
par les agropasteurs néolithiques. Ne se présentant alors plus comme des envahisseurs, les premiéres oc-
cupations néolithiques témoigneraient au contraire du déplacement de groupes pionniers plus réduits,
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arpentant d'abord les nouvelles régions pour sonder la potentialité d'une occupation future - comme on
peut se I'imaginer par exemple avec la dissémination des occupations de I'Impressa ou avec le modele
du « leapfrog » (Zilhao, 2001 ; Pinhasi et al., 2005 ; Isern et al., 2017) -, comportements plus favorables a
initier des contacts avec les populations locales.

La probabilité que les groupes autochtones aient pu interagir de maniere plus active avec ces nouvelles
populations allochtones — menant éventuellement a des échanges de savoir-faire techniques, dobjets ou
de modes de pensé - est par le fait méme de plus en plus envisagée (Binder, 2000, 2013 ; Perrin, 2001,
2009, 2013 ; Zvelebil, 2001 ; Valdeyron, 2013 ; Perrin et Binder, 2014 ; Perrin et al., 2019 ; Perrin et
Manen, 2021). De méme, la reconnaissance et la définition des différents phénomeénes d’acculturation
prend une place cruciale pour la compréhension du processus de néolithisation, sachant que ceux-ci
ont pu conduire a une recomposition partielle ou a plus grande échelle des groupes mésolithiques et/
ou néolithiques suite a ces rencontres (Mazurié de Keroualin, 2003a, 2003b ; Perrin et al., 2009, 2019).

Ces interrogations se renouvellent notamment avec le développement au début du XXI¢ siecle des
études paléogénétiques menées sur TADN mitochondrial et le chromosome Y des derniéres popula-
tions mésolithiques et néolithiques. Si lon consideére que les interactions entre les communautés pré-
historiques sont nécessairement liées a un déplacement des populations, ces rencontres auraient des
lors conduit a un renouvellement des compositions de ces communautés et, potentiellement, & un mé-
lange génique entre autochtones et allochtones (Zvelebil, 2001 ; Mazurié de Keroualin, 2003a, 2003b).
La perception de ces « unions » prend forme, entre autres, de la reconnaissance d'un mélange génétique
complexe entre les populations originaires ou d’ascendance proche-orientale avec les groupes de chas-
seurs-collecteurs locaux (Rivollat et al., 2015, 2017, 2020 ; Hofmanova et al., 2016 ; Isern et al., 2017 ; van
de Loosdrecht et al., 2020 ; Hamon et Manen, 2021 ; Perrin et Manen, 2021 ; Arzelier et al., 2022 ; Yu et
al., 2022 ; Arzelier, 2023). Ces études récentes démontrent que, malgré un mélange relativement limité a
travers les premieres populations agropastorales au sortir du foyer proche-oriental, le brassage génétique
prend progressivement de l'ampleur avec la progression du Néolithique vers louest, notamment a partir
des Balkans, ou de ’'Anatolie (Rivollat et al., 2015, 2017, 2020 ; Hofmanova et al., 2016 ; Isern et al., 2017
; Yu et al., 2022). Ainsi, on observe une forte proportion des marqueurs des derniers mésolithiques dans
la génétique de certains individus provenant des sites de Pendimoun et de ’Aven des Bréguieres dans le
sud-est de la France, attestant de la prépondérance d’'un métissage dans louest méditerranéen (Rivollat
et al., 2015, 2017, 2020 ; Arzelier et al., 2022 ; Arzelier, 2023).

La portée du rapprochement et de I'interaction entre les groupes autochtones et allochtones semble
également étre traduite par 'apparente pérennisation des styles ornementaux et des parures des chas-
seurs-collecteurs chez les nouveaux arrivants (Rigaud et al., 2018). Au contraire de la décoration céra-
mique - laquelle est tres fortement liée a la sphére néolithique —, lornementation personnelle est plus
faiblement sensible aux interactions. Liée a des conventions sociales plus strictes renvoyant a I'identité
d’un individu ou d’un groupe, la parure est moins susceptible de se métamorphoser dans le temps et
dans lespace (ibid.). En raison de ce caractere d’invariabilité, le maintien de la stylistique — et probable-
ment de la signification — de lornementation des derniers mésolithiques au sein des productions des
premiers agropasteurs aura potentiellement favorisé la pérennité de ces derniers sur leurs nouveaux
territoires d’'adoption, tout en privilégiant le tissage de relations sociales et culturelles plus intimes avec
les communautés autochtones (Zilhao, 2001 ; Guilaine et Manen, 2008 ; Rigaud et al, 2018).

Pourtant, pour le contexte du Sud-Est de la France et du littoral méditerranéen en général, la possibilité
qu’il y ait contemporanéité chronologique et proximité territoriale — deux conditions nécessaires afin de
reconnaitre la possibilité d’une interaction conséquente entre deux communautés — reste complexe et
difficilement démontrable (Perrin et Manen, 2021). Cet imbroglio est incident, entre autres, de données
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génétiques encore trop restreintes dans ce secteur de 'Europe, empéchant détendre les scénarios paléo-
génétiques sur la totalité de la région (Hamon et Manen, 2021 ; Perrin et Manen, 2021 ; Arzelier et al.,
2022 ; Arzelier, 2023). I est également impacté par la fréquence répétée de hiatus entre les occupations
mésolithiques et néolithiques dans nombre de gisements pendant la phase de néolithisation, empéchant
des lors de faire une lecture diachronique de la séquence chronoculturelle (Perrin, 2013 ; Manen, 2014 ;
Perrin et Binder, 2014 ; Binder et al., 2017a ; Perrin et al., 2019).

De plus, la reconnaissance des éventuelles interactions entre ultimes chasseurs-collecteurs et les
premieres communautés agropastorales reste encore pour 'heure imprécise. Ces rencontres se résument
souvent a de simples suppositions qui restent discutables ou identifiées dans des contextes incertains.
Par exemple, comme évoqué précédemment, la séquence chronoculturelle dans le nord des Alpes fran-
caises est défavorisée par la rareté des gisements ayant révélé une stratigraphie assez développée pour
la phase de néolithisation, ainsi que par des mobiliers généralement pauvres. Par ailleurs, la fréquente
réoccupation des gisements mésolithiques de basse et moyenne altitude par les premiers néolithiques
locaux peut occasionnellement donner 'impression d’'une continuité, notamment dans des abris ayant
servi comme bergerie et ou lon observe les effets d'un piétinement par les troupeaux dovicaprinés y
ayant séjourné. En loccurrence, il peut étre problématique sur certains sites de déterminer si la présence
de mobiliers attribuables au Néolithique au sein d’assemblages mésolithiques est le résultat de I'appro-
priation de systémes innovants par les autochtones, ou de processus post-dépositionnels.

Parallélement, plusieurs sites de ce contexte montagnard, que ce soit de plein-air, en abri ou en
grotte, révelent la présence d'assemblages archéologiques aux industries qualifiées de « mixtes », au sein
desquelles se retrouvent conjointement des pieces lithiques caractéristiques du Second Mésolithique et
du Néolithique ancien. Ces mobiliers sont généralement mis en exergue et font rarement le sujet d'ana-
lyses consciencieuses puisque considérées comme peu fiables et le résultat du mélange doccupations
asynchrones (Nicod et Picavet, 2003 ; Nicod et al., 2012 ; Perrin et al, 2019). Pour I'heure, le seul véri-
table témoin d’'un contact potentiel entre les derniers groupes chasseurs-collecteurs et les premiers agro-
pasteurs dans le territoire nord alpin francais est identifié dans la grotte du Gardon (Ambérieu-en-Bu-
gey, Ain), ot une alternance doccupations mésolithiques et néolithiques aux alentours de 5200 cal. BC
est avérée (Perrin, 2001 ; Voruz, 2009 ; Perrin et al., 2019). En dehors de cette sphére, on doit se tourner
plutdt vers le sud-ouest de I'Allemagne, 'Europe centrale ou les Balkans, régions ou la paléogénétique
nous permet de considérer des contacts avérés entre les populations (Arzelier et al., 2022 ; Arzelier, 2023
; Rivollat et al., 2015, 2017, 2020).

Par conséquent, il nous semble nécessaire de parvenir a déterminer de maniere rigoureuse les ca-
ractéristiques des sous-systémes techniques lithiques des derniers groupes chasseurs-collecteurs et des
premiers agropasteurs afin dappréhender plus finement les processus qui ont mené a ce changement
culturel (Mazurié de Keroualin, 2003a, 2003b ; Perrin et al., 2009, 2019). Divers facies évolutifs provi-
soires pourraient en effet se dissimuler sous le couvert des processus de néolithisation, comme autant
dexpressions d’'une redéfinition des systemes techniques ou d’'une acculturation de I'un ou des deux
groupes impliqués. En d’autres termes, a défaut de simplement subdiviser cette phase de transition sous
le prisme de productions mésolithiques et néolithiques « pures », il serait envisageable de différencier
différents cas de figure mitoyens : par exemple, I'individualisation d’industries attribuables a des groupes
mésolithiques en voie de néolithisation, de mésolithiques « néolithisés », de néolithiques pratiquant la
chasse depuis des « avant-postes » complémentaires de camps de base pleinement agropasteurs, etc.
(Gallay, 1995).
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|. PROBLEMATIQUES DE RECHERCHE

Ceest plus précisément autour de la question portant sur le contexte de la néolithisation dans le nord des
Alpes francaises — en d’autres mots, du processus de « transition » d'un mode de vie chasseur-collecteur
de la fin du Second Mésolithique & un mode producteur du début du Néolithique ancien — que soriente
ce travail doctoral. Notre objectif premier est d’affiner notre perception des rythmes et des mécanismes
ayant mené a I'implantation des premiers agropasteurs dans la région préalpine frangaise. Autrement
dit, cette étude a pour but premier détablir une archéoséquence de référence pour la seconde moitié du
VI¢ millénaire BCE dans le massif du Vercors et dans sa périphérie. La mise en place d’un tel référentiel
permettra ainsi de jeter un regard neuf sur les dernieres occupations des groupes mésolithiques autoch-
tones et les premiéres manifestations des sociétés agropastorales du Néolithique ancien dans la région.

Pour y parvenir, nous avons axé nos recherches sur lexamen des industries lithiques, plus parti-
culiérement dans la caractérisation des chaines opératoires spécifiques a chaque groupe culturel, afin
d’identifier les criteres distinctifs ou communs entre les systemes techniques en usage lors des différentes
phases doccupations. Sur un plan diachronique, nous serions a méme de relever la présence soit d'une
continuité entre les traditions culturelles liées a cette néolithisation, marquée par des indices déchanges
et/ou d’acculturation entre ces groupes, soit au contraire d'une rupture plus ou moins nette entre elles.
En loccurrence, [étude typotechnologique complete des industries lithiques semble favoriser 'apprécia-
tion des phénomenes entourant le processus de néolithisation, la taille de la pierre — notamment celle
du silex — ayant été pratiquée a la fois par les sociétés mésolithiques et néolithiques. Ces analyses offrent
la possibilité dobserver, sur une échelle de temps plus ou moins longue, les traces éventuelles d’interac-
tions entre ces communautés préhistoriques. De plus, les armatures de projectile ayant une forte charge
culturelle dans ces contextes préhistoriques (Perrin et al., 2019), elles soutiennent a leur tour la distinc-
tion de groupes aux caractéristiques et aux intentions distinctes. Par le fait méme, elles permettent aux
technologues et lithiciens de percevoir la succession doccupations diverses et asynchrones sur un gise-
ment donné, voire a [échelle d’une région.

Dans un second temps, nous nous interrogeons également sur le role potentiellement joué par les
derniers chasseurs-collecteurs au cours du processus de néolithisation dans la région nord alpine. Pour
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rappel, la présence densembles archéologiques ol sont retrouvés conjointement des mobiliers caracté-
ristiques du Second Mésolithique et du Néolithique ancien est généralement attribuée a des mélanges
doccupations asynchrones, inhérents a divers phénomenes taphonomiques (Nicod et Picavet, 2003;
Nicod et al., 2012 ; Perrin et al., 2019). Toutefois, ces assemblages étant rarement étudiés, cette hypothese
ne peut étre confirmée hors de tout doute. Par conséquent, il est possible que certains de ces assemblages
«mixtes» puissent abriter des indices de la persistance de certains éléments de la tradition technique du
Second Mésolithique, lesquels auraient été conservés au sein des industries des premiers néolithiques
nord-alpin. Une analyse typotechnologique complete des systemes techniques de ces occupations favo-
riserait notamment la perception de possibles traces de cette éventuelle continuité, sur un temps plus ou
moins long, que ce soit par des échanges ou des emprunts typologiques ou techniques entre les groupes
culturels. A l'inverse, face a la reconnaissance d’une rupture véritable entre ces systémes techniques, il
serait non moins intéressant de déterminer si la césure chronoculturelle entre les ultimes groupes pré-
dateurs et les premieres sociétés productrices dans ce contexte montagnard est nette ou sur une base
graduelle.

Un dernier axe de recherche repose finalement sur lorigine réelle des armatures tranchantes. Gé-
néralement identifiées dans la littérature comme étant caractéristiques des industries du Néolithique
ancien (cardial ou épicardial), ces bitroncatures inverses et retouches directes rasantes — plus commu-
nément appelées «fleches de Montclus » — sont souvent retrouvées en association avec des fragments de
céramiques, des indices de domestication et/ou des outils de mouture. Ainsi, les « fleches de Montclus
» sont depuis longtemps considérée comme étant un «fossile directeur» de ces sociétés néolithiques
agropastorales méditerranéennes. Toutefois, cette réalité est aujourd’hui remise en question par certains
chercheurs dans la foulée des résultats apportés par des fouilles récentes, notamment a la Grande Ri-
voire (Isere) et au Cuzoul-de-Gramat (Lot), oll ces mémes armatures sont identifiées au contraire par-
mi des ensembles attribuables au Second Mésolithique et non pas au Néolithique ancien (Nicod et al.,
2012; Valdeyron et al., 2013; Perrin et al., 2019). Cette présence somme toute inopinée de la «fleche de
Montclus » dans le carquois des derniers chasseurs-collecteurs mésolithiques meéne ipso facto a se ques-
tionner sur leur contexte d’apparition. Plusieurs hypothéses peuvent ainsi étre proposées, dont certaines
furent déja extrapolées par d’autres chercheurs s'interrogeant avant nous sur la question de son ébauche.
Citons notamment les travaux de Perrin et al. (2019), dont les trois scénarios interprétatifs — que nous
avons librement empruntés comme pivot a nos propres réflexions — peuvent étre présentés ainsi (fig. 9) :

1. Une premiére perspective estime la «fleche de Montclus» comme étant un produit issu de la
conception des tailleurs cardiaux ou épicardiaux, dans la mesure ot une rupture technologique majeure
existe entre ces armatures et les pointes de projectile mésolithiques (Perrin et al., 2019). Légataire des
études technologiques avancées par D. Binder (1987), l'armature se distingue dabord par un fraction-
nement du support laminaire au moyen de la cassure par flexion, laquelle vient remplacer la technique
du microburin largement favorisée par les derniers chasseurs-collecteurs. La régularisation des pans
de cassure est ensuite assurée par des retouches inverses abruptes, la ou les productions mésolithiques
faisaient usage de la troncature directe. Employée comme armature tranchante, la «fleche de Montclus »
se différencie d’'autant plus des bitroncatures mésolithiques, ces derniéres ayant une fonction comme
piéce apicale ou en tant que barbelures (Philibert, 2016; Perrin et al., 2019). Majoritairement recouvrée
au sein d'assemblages attribuables au Néolithique ancien — en association avec des vestiges céramiques
et des preuves de domestication animale et/ou végétale —, sa reconnaissance parmi des mobiliers du
Second Mésolithique semble alors imputable a des mélanges asynchrones, voire a une adoption tardive
de l'armature tranchante par les derniers groupes autochtones, résultants de contacts avec les nouveaux
arrivants originaires de la sphere méditerranéenne (Perrin et al., 2019).

2. Une seconde hypothése suppose au contraire lexistence d’'une possible continuité avec le substrat
meésolithique local, duquel découlerait éventuellement la confection de I'armature tranchante (Perrin et
al., 2019). Se positionnant bien au-dela d'une simple approche morphologique entre les bitroncatures
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directes mésolithiques et inverses néolithiques (Escalon de Fonton, 1966, 1968 ; Rozoy, 1978), cette
conjecture se fonde plutdt sur des similitudes techniques observées entre elles. En effet, lemploi de la
retouche directe rasante est déja attesté au Mésolithique sur différentes armatures (trapéze de Martinet,
trapeze de Montclus, pointe bétarde, etc. ; Perrin et al., 2019). Bien que cette retouche soit alors essen-
tiellement réalisée au niveau de la petite base, il ne faut en réalité qu'un pas pour que celle-ci adopte en
définitive une intention formellement amincissante sur une armature nouvelle. On observe également
le transfert de certaines pratiques technologiques, notamment avec un maintien apparent des réseaux
d’approvisionnement en matiéres premieres entre les industries mésolithiques et néolithiques (ibid.). La
conversion de la fonction en tant que pointe percante/barbelure a celle de fleche tranchante serait asso-
ciée a déventuels contacts avec des groupes chasseurs néolithiques (voire mésolithiques « néolithisés »)
ayant déja recours a un emmanchement transversal pour leurs armatures (Rozoy, 1978). En somme,
loccurrence de la «fleche de Montclus » dans les assemblages des premiers Néolithiques préalpins serait
conséquente d'une transmission des groupes autochtones (Perrin et al., 2019), avec une potentielle ap-
propriation a leurs propres systemes techniques.

Figure 9. Scénarios hypothétiques de I'origine des armatures tranchantes (d’aprés Perrin et al., 2019, figure 13, modifiée).

3. Une troisiéme hypothése implique une origine qui suit un développement convergent, processus
autour duquel divers caracteres techniques relevant a la fois des bitroncatures mésolithiques et néo-
lithiques se retrouveront associés au sein d'un type définitif : la « fleche de Montclus ». Lappréhension
d’un tel scénario est néanmoins fort délicate d'un point de vue archéologique en Iétat de la recherche,
du moment ou cette perspective repose sur la contemporanéité darmatures de projectiles avec une
fonctionnalité et des intentions distinctes : d'un coté avec des trapeézes asymétriques mésolithiques em-
ployés comme fleches percantes ou en piéces latérales (barbelures); de l'autre avec des bitroncatures
géométriques attribuables au Néolithique du bassin méditerranéen, cette fois avec un emmanchement
transversal (Philibert, 2016, Perrin et al., 2019). Des épisodes déchanges et de contacts plus ou moins
réguliers entre les populations autochtones et les groupes allochtones remontant le cours du Rhéne —
rencontres qui restent encore a étre reconnues —, meéneraient dés lors a une appropriation et une ré-
interprétation des armatures (Perrin et al., 2019). La conjonction des systemes techniques se traduirait
ainsi par l'avénement de la « fleche de Montclus », cette fois en association avec des types communs a 'un
ou l'autre des groupes préhistoriques (ibid.).
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Une analyse complete des productions des industries dites « mixtes» nous semble donc essentielle
afin de révéler la nature réelle de leurs systémes techniques et d’identifier les éventuelles transformations
ou ruptures au cours de la «transition» des phases récentes du Mésolithique au début du Néolithique
ancien. Des études typotechnologiques et statistiques permettraient a leur tour dapporter plusieurs élé-
ments de réponse a ces interrogations. De plus, par une caractérisation complete des systémes tech-
niques des derniers chasseurs-collecteurs et des premiers agropasteurs, il nous sera également plus aisé
dappréhender certains changements comportementaux ayant eu lieu pendant la néolithisation dans les
Alpes francaises du nord, et ainsi de redéfinir son cadre chronoculturel local.

Ce travail portant exclusivement sur les industries lithiques, il ne peut bien stir se targuer de cerner
toutes les facettes du processus complexe quest la néolithisation dans les Alpes francaises du nord. En
effet, une étude de cet ordre aurait tout aussi bien pu trouver une assise a travers l'examen des mobiliers
céramiques. Toutefois, il serait difficile de tracer une réelle «frontiére» entre Second Mésolithique et
Néolithique ancien sur la base seule de ces productions. Absents des mobiliers des chasseurs-collecteurs,
lexamen des fragments céramiques permettrait seulement de définir l'apparition des sociétés produc-
trices dans la sphere nord alpine tout en laissant de coté toute approche des populations chasseurs-col-
lecteurs présentes dans la région et ne pratiquant pas le faconnage de poteries. De plus, la présence d’as-
semblages attribuables a un Néolithique sans céramique au sein de notre aire de recherche (Nicod, 1995
; Thiébault et Bintz, 1997 ; Morin et Chaffenet, 2003 ; Nicod et al., 2012 ; Perrin et al., 2019) vient nette-
ment complexifier Iétablissement de limites chronoculturelles en cette qualité, rajeunissant faussement
I'implantation des groupes agropastoraux dans les massifs préalpins. Dans un autre ordre d’idée, Iétude
du mobilier osseux et I'identification despeces animales domestiques pourraient a leur tour embrouiller
lesquisse de cette séquence. Les premieres incursions des pionniers néolithiques dans le contexte mon-
tagnard, probablement uniquement a titre déclaireurs venus « cartographier » le territoire en altitude et
les ressources accessibles dans un but de juger de I'intérét de s’y implanter, ne sont pas nécessairement
conjointes du déplacement de cheptels ou de la mise en place dactivités agricoles, conservant alors une
attache avec un «camp de base» localisé en aval. Cadoption de pratiques prédatrices par les éclaireurs
néolithiques, notamment par la chasse de bétes sauvages locales, retarderait potentiellement notre per-
ception de ces premiéres incursions allochtones. Ces derniéres ne pourraient dés lors étre appréhendées
qua partir du moment ou lensemble du bagage «agropasteurs» serait définitivement implanté dans
ce milieu. De plus, la présence doccupations ubiquistes et temporaires des premieres intrusions néo-
lithiques aurait un impact similaire.

En somme, [étude des industries lithiques semble étre la méthode la plus favorable a lentreprise d'un
examen des mécanismes et des rythmes de ce processus de néolithisation contrasté. Dans la perspective
d’acquérir une vision plus nette du phénomene, il convient par ailleurs que des études complémen-
taires, portant cette fois sur la céramique, le travail des matiéres animales, la domestication animale et
végétale, mais également de la gestion du territoire et des réseaux déchanges — que ce soit a courte ou
a longue distance — soient réalisées dans un avenir prochain pour parachever cette séquence chrono-
culturelle. La culture matérielle lithique restant toutefois un élément important a toutes les communau-
tés humaines, allant des phases récentes du Second Mésolithique au début du Néolithique ancien, nos
travaux permettront néanmoins de proposer différents reperes et référentiels, lesquels favoriseront une
nouvelle compréhension de lévolution typotechnologique et économique des productions matérielles
des sociétés humaines pendant la néolithisation dans les Alpes frangaises du Nord.
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Il. - LABRI-SOUS-ROCHE DE LA GRANDE RIVOIRE (SASSENAGE, ISERE) : CADRE
GENERAL

1. CONTEXTE GEOGRAPHIQUE

Labri-sous-roche de la Grande Rivoire est situé en région Auvergne-Rhone-Alpes, dans le département
de I'Isére, non loin de la ville de Grenoble (fig. 10). Le gisement est localisé plus précisément a la pointe
nord du massif subalpin du Vercors, dans la commune de Sassenage. Sélevant a une hauteur de 580 m
daltitude, le site souvre plein sud au pied d’'une falaise de calcaire sénonien a silex se trouvant sur le ver-
sant ouest d’un resserrement de la vallée creusée par le Furon. Cette derniere forme un corridor escarpé,
lequel constitue 'une des voies d’accés naturelles menant jusquaux hauts-plateaux du massif préalpin

Figure 10. Localisation de sites préalpins des massifs du Vercors et de la Chartreuse et de leur périphérie ayant livré des
assemblages lithiques des phases récentes du Second Mésolithique au début du Néolithique ancien. 1 : Abri des Balmettes
(Saint-Aupre, Isére, 600 m). 2 : Aulp du Seuil (abri n° 1, Saint-Bernard-du-Touvet, Isére, 1710 m). 3 : la Grande Rivoire (Sasse-
nage, Isére, 580 m). 4. Pas de I'Echelle (Rovon, Isére, 980 m). 5. Balme Rousse (Choranche, Isére, 650 m). 6. : Coufin 1
(Choranche, Isére, 550 m). 7. Pas de la Charmate (Chatelus, Isére, 1 100 m). 8. : Machiret (Villard-de-Lans, Isére, 1 265 m).
9. : Bouvante (Dréme, 585 m). 10. : Ferme d’Ambel (Ombleze, Drome, 1 300 m). 11. : Vassieux-en-Vercors (Dréme, 1 000 m).
12. : Fontaine de la Baume (Saint-Agnan-en-Vercors, Drome, 1 515 m). 13. : Gerland (Gresse-en-Vercors, Isére, 1 520 m).
14. : Pré-Peyret (Gresse-en-Vercors, Isére, 1610 m). 15. : Pas de 'Aiguille (Chichilianne, Isére, 1 650 m). 16. : Les Corréardes
(Dréme, Lux-la-Croix-Haute, 1 040 m). (D’apres : Nicod et Picavet 2003, figure 5, modifiée. Fond de carte : Geoportail).
DAO : M.-A. Dallaire.
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Figure 11 (gauche). Vue de I'abri-sous-roche de la Grande Rivoire depuis la vallée du Furon. Photo. : M.-A. Dallaire

Figure 12 (droite). Vue sur les fouilles de I'abri-sous-roche de la Grande Rivoire. Photo. : M.-A. Dallaire.

— lesquels atteignent une élévation moyenne de 1 200 m et culminent a lest avec le Grand Veymont (2
341 m) - depuis la cluse de I'Isére en contrebas. Le Vercors se présente a lest par une falaise escarpée
trouée en quelques endroits de failles permettant son ascension, alors que le flanc ouest offre quelques
sillons praticables percés par de profondes gorges souvent tres encaissées. La Grande Rivoire se trouve
ainsi au coeur de I'un des plus importants couloirs de circulation vers ce riche écosystéme montagneux
des Préalpes franqaises.

Le gisement archéologique couvre en lui-méme une surface non négligeable approchant les 80 m?
(fig. 11 et 12). Il dévoile a sa base un dépot de pente naturel couvert presque entiérement par le surplomb
rocheux du massif calcaire — sur prés de 75 m? —, lequel sabaisse dans la partie nord pour constituer la
paroi de l'abri. Malgré la présence de ce toit naturel, la surface couverte se réduit a seulement une quin-
zaine de metres carrés lorsque les précipitations sont trop abondantes ou persistent pendant plusieurs
heures. En périphérie, des diaclases découpent le flanc du massif calcaire sur toute sa hauteur, lesquelles
ont formé en amont un cone déboulis qui se décharge en partie sur la surface de l'abri-sous-roche.
Suivant un léger dénivelé sur un axe SO-NE, les débris détritiques viennent ainsi constituer une part
importante de I'accumulation sédimentaire naturelle dans le site.

2. HISTORIQUE DU SITE ET DES OPERATIONS

Le gisement de la Grande Rivoire est découvert fortuitement en 1986 par M. Jacques Marin et son fils,
lesquels arpentaient le bord de la falaise a la recherche de pistes laissées par des bétes sauvages dans la
neige fraiche (Picavet, 1987). Le pompier grenoblois, en amateur d’archéologie consciencieux, avisa de
ses découvertes les autorités du Centre de Recherches Préhistoriques du Vercors (CRPV ; ibid.). Parmi
les nombreux vestiges retrouvés a travers les débris rocheux, les responsables parvinrent a identifier
des mobiliers attribuables notamment a des occupations du Mésolithique et du Néolithique. Une visite
de l'abri-sous-roche par les intéressés permit par la suite de souligner les qualités potentielles du site.
En raison du fort risque de destruction du gisement, particuliérement menacé par un ancien front de
carriere le bordant - reliquat d’'une exploitation des dépots calcaires en 1966 et 1967 —, puis peu apres
par des travaux routiers réalisés en amont des Jeux olympiques d’hiver de 1968, mais également par des
fouilles clandestines, une « fouille de sauvetage urgent » fut programmée (ibid.).

Menée l'année méme par l'archéologue Régis Picavet, cette premiére fouille de sauvetage donne lieu
a une seconde campagne l'année suivante (Picavet, 1987, 1991). Ces premiéres opérations se consacrent
dabord a la fouille des niveaux archéologiques bordant le front de carriére au moyen d’une fouille en
gradins (ibid.). Des horizons attribuables du Mésolithique jusquau Chasséen furent alors révélés (ibid.).
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Deux autres « campagnes de sauvetage », a nouveau sous la direction de R. Picavet, sont réalisées en
1989 et 1990 afin d'aborder plus proprement les occupations historiques et protohistoriques au sommet
du remplissage sédimentaire et de fouiller en planimétrie les niveaux du Néolithique ancien pres du
front de carriére (Picavet, 1991). Un sondage profond est également ouvert afin de compléter la stra-
tigraphie, révélant les niveaux mésolithiques jusqua la base du gisement préhistorique (fig. 13 ; ibid.).
Le chercheur responsable entreprend une ultime campagne programmeée en 1994, précisant les fouilles
des niveaux de la néolithisation autour du sondage (Picavet, 1999 ; Nicod et Picavet, 2003). Lensemble
des surfaces sont en définitive couvertes par une chape en béton projetée sur un grillage, laquelle vient
protéger la stratigraphie révélée d’'une puissance avoisinant les 5 m, avec une occupation quasi sans in-
terruption du début du Mésolithique au second 4ge du Fer (ibid.).

Figure 13. Etendue des fouilles et principaux secteurs de fouille de la Grande Rivoire. DAO :
C. Bernard (AVDPA), modifiée.

Malgré la présence des structures de consolidation, Iérosion des niveaux archéologiques se poursui-
vit néanmoins. Devant la menace persistante d’un effondrement, une fouille exhaustive du gisement est
entreprise entre 2000 et 2017 (Nicod et Picavet, 2003, 2009, 2011, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2003, 2006).
Sous la direction de Pierre-Yves Nicod, avec la collaboration de R. Picavet, les opérations programmées
se consacrent a lexamen de la nature et de lorganisation des dépots archéologiques sur une surface plus
conséquente avec lobjectif de documenter cette stratigraphie d’'une rare richesse (ibid.). Elles permettent
également de caractériser et de compléter la séquence des occupations historiques, néolithiques et mé-
solithiques dans l'abri-sous-roche de la Grande Rivoire (ibid.). La fouille des niveaux attribuables a la
transition des phases récentes du Second Mésolithique au Néolithique ancien rend possible de cerner
différents horizons riches en mobiliers imputables a la néolithisation, sétirant sur pres de 1 m dépais-
seur (Nicod et Picavet, 2011, 2014, 2017). Ces opérations permettent également de révéler la présence
d'assemblages « mixtes » ainsi que d’'un Néolithique ancien sans céramique (ibid.).

Apres trois années d’interruption, une nouvelle campagne de fouille programmeée est reprise en
2020, puis reconduite depuis 2021, sous la direction cette fois dAlexandre Angelin (Angelin et Robbe,
2020, 2021, 2022, 2023). Ces fouilles se concentrent sur les plus anciens niveaux du Premier Méso-
lithique, laissés en place dans le secteur NR16-21 (fig. 13), sous la menace constante de la destruction
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et de l'action de pilleurs, reprenant la ot les opérations de 2000-2017 sétaient interrompues. Lobjectif
principal de ces opérations — toujours en cours au moment de Iécriture de ces lignes - est dappor-
ter de nouvelles précisions sur Iévolution techno-économique des premieres sociétés mésolithiques en
contexte alpin ainsi que dappréhender de maniere plus complete lorganisation spatiale des occupations
de l'abri-sous-roche (ibid.).

3. LASEQUENCE CHRONOLOGIQUE DE LA NEOLITHISATION A LA GRANDE RIVOIRE

La Grande Rivoire a révélé une stratigraphie d’une rare valeur pour le contexte nord alpin, celle-ci ayant
une puissance de prés de 5 metres et affichant une succession doccupations quasi ininterrompue du
Premier Mésolithique jusqu’a la période gallo-romaine et par ailleurs trés riches en mobiliers lithiques,
céramiques et osseux (Picavet, 1991, 1995, 1999 ; Nicod et Picavet, 2003 ; Nicod et al., 2012 ; tab. 1). Des
niveaux attribuables a la phase de néolithisation furent entre autres reconnus dés les premiéres opéra-
tions de sauvetage de R. Picavet, lesquels sétirent sur approximativement un metre dépaisseur (Picavet,
1991, 1995, 1999 ; Nicod et Picavet, 2003 ; fig. 14). Toutefois, cette séquence ne bénéficie alors que d’'une
description relativement sommaire, ces occupations nmayant été fouillées que dans une partie fort res-
treinte du sondage profond de 1986-1994 : soit sur une surface denviron 9 m? pour le Néolithique ancien
et a peine 2,5 m? pour les niveaux du Mésolithique jusqu'au substrat rocheux (ibid.).

Le caractére anthropique de l'accumulation sédimentaire des différents niveaux est alors indéniable,
souligné notamment par la reconnaissance d’'une disparité des facies a 'intérieur de I'abri (portion Nord)
vers lextérieur (portion Sud). Sous le couvert de I'abri, l'auteur remarque une alternance entre des niveaux

Tableau 1. Synthése et corrélation chronostratigraphique provisoire des fouilles de sauvetage de 1986 a 1994 et des fouilles programmées
conduites depuis I'année 2000. Pour les fouilles 1986-1994, ont été indiqués les niveaux individualisés par R. Picavet sur le terrain. Pour les
fouilles 2000-2017, chaque secteur posséde sa propre numération de décapage (dx a dn), également reprise pour les fouilles de 2020-2021.
(D’apres Angelin, 2017b, tableau 13, modifié).
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cendreux et des niveaux caillouteux, ces derniers étant probablement influencés par le cone déboulis
(Picavet, 1991). Dans la partie extérieure, les sédiments témoignent de perturbations taphonomiques
plus importantes, notamment en raison d’un lessivage dii aux précipitations, minorant la distinction
d’une organisation de cet ordre (ibid.).

Ces premiers travaux permettent dobserver la manifestation d'au moins quatre ensembles interpré-
tés comme des faciés culturels pour la « transition » de la fin du Second Mésolithique au début du Néo-
lithique ancien (fig. 14). Le niveau inférieur de cette séquence laisse entrevoir un Mésolithique récent de
type Castelnovien (niveau B3a/B3b), caractérisé par la présence d’'un trapéze symétrique a troncature
directe associé a de nombreux triangles scalénes a deux ou trois bords abattus — se rapprochant des
traditions sauveterriennes (Picavet, 1991, 1999). La technique du microburin est employée pour le frac-
tionnement des supports lamellaires. Malgré la surface dexcavation réduite, un nombre conséquent de
vestiges fauniques bien conservés témoigne de la chasse de nombreuses espéces sauvages, notamment
du cerf, du sanglier, dovicaprinés et, dans une moindre mesure, de lours et de la tortue cistude (ibid.).

Lui succede directement un assemblage qualifié par 'auteur de « méso-néolithique » ou « dépicas-
telnovien » (niveau B2b), en raison, principalement, de la présence conjointe de mobiliers mésolithiques
et néolithiques, notamment d’armatures de projectiles tranchantes (« fleches de Montclus ») d'affinité

Figure 14. Montage de trois coupes stratigraphiques de la partie inférieure de la Grande Rivoire (fouilles Régis Picavet 1986-1994). Les
niveaux attribués a la transition Mésolithique — Néolithique sont représentés en vert. A1-A2 : Néolithique final ; A3 et B1 sup : Néolithique
moyen ; B1b et B2a : Néolithique ancien ; B2b : transition du Mésolithiqgue au Néolithique ; B3a et B3b : Mésolithique récent ; C et D :
Mésolithique moyen ; E : substrat stérile. Dessin : R. Picavet, (D’aprés Nicod et Picavet, 2003, figure 2, modifiée).
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cardiale/épicardiale (Picavet, 1991, 1999). La chasse est alors tournée principalement vers le cerf et le
sanglier, bien que des traces de boeuf domestique semblent étre également présentes d’apres l'auteur
(Picavet, 1999). Un fait remarquable est la découverte d'une mandibule dours affichant des stigmates
indiquant une longue captivité (Chaix et al., 1999). Deux datations radiocarbones, obtenues sur charbon
(Ly-5099 : 5837-5325 cal. BC) et sur os (Ly-5185 : 5342-4912 cal. BC) attribuent ce niveau a une phase
récente du Castelnovien (tab. 2 ; Picavet, 1991, 1999), bien que la possibilité du mélange doccupations
asynchrones reste possible (Nicod et Picavet, 2003).

Cette couche est directement surmontée par un Néolithique ancien « précéramique » (niveau B2a)
(Picavet, 1999), se définissant par la présence de quelques « fleches de Montclus » et de bitroncatures
trapézoidales (Picavet, 1991, 1999). La faune chassée est dominée par le cerf, suivi des ovicaprinés, des
suidés et d'une variété de petits mammiferes venant diversifier 'approvisionnement en ressources car-
nées (ibid.). Ce niveau est alors daté par une mesure prise sur charbon (tab. 2 ; Ly-4447 : 5007-4362 cal.
BC ; Picavet, 1991).

Cette séquence se termine par lapparition d'un Néolithique ancien méridional d’affinité cardiale
(niveau B1b) en continuité directe avec le niveau sous-jacent (Picavet, 1991). Il sen détache néanmoins
par la présence de plusieurs tessons de céramiques révélant le plus souvent des poteries a forme sphé-
rique, a anses en ruban ou en boudin et des décors a sillons verticaux au niveau du col (Picavet, 1991,
1999). Les pratiques agricoles sont attestées par la découverte de meules et de broyons en granite pres
de structures de combustion (ibid.). Au nombre de cing, ces foyers — dont la majorité est en partie dé-
truite par le flan de carriére - affichent généralement un aménagement en cuvette bordé de galets briilés
(ibid.). Les mobiliers comprennent de nombreuses « fleches de Montclus » sur silex de bonne qualité, des
grattoirs sur lame, des racloirs denticulés, ainsi que des pointes et « poingons » en os et des parures sur
dents de carnivores ou de suidés (ibid.). La pratique de la chasse y est importante, avec une présence ma-
joritaire de restes de cerf, de suidés et de plusieurs especes de faunes sauvages, mais également de restes
de poissons (ibid.). La domestication animale est toutefois identifiée par la présence de restes de bovidés
et dovicaprinés (Picavet, 1991). Plusieurs mesures radiocarbones permettent de dater cet ensemble :
deux sur charbon (Ly-4446 : 4766-4345 cal. BC et Ly-4447 : 5007-4362 cal. BC) et une sur os (tab. 2 ;
Lyon [OxA] 176 ; 5194-4718 cal. BC; Picavet, 1991, 1999 ; Nicod et al., 2003).

La reprise des fouilles lors des opérations programmées réalisées entre 2000 et 2017 permit de com-
pléter et de préciser la stratigraphie déja reconnue dans l'abri-sous-roche, celles-ci autorisant une étude

Figure 15. Coupe stratigraphique S40 présentant les niveaux archéologiques du Premier Mésolithique au Néolithiqgue Ancien pré-bergerie dans la bande R/17-
21 (secteur N-R/16-21). Les lignes colorées correspondent aux limites des décapages (identifiés dans les rectangles). DAO : Cyril Bernard (AVDPA), modifiée.
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beaucoup plus exhaustive des occupations sur une surface plus conséquente (tab. 3 ; fig. 15 ; Nicod et
Picavet, 2003, 2009, 2011, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2003, 2006, 2012). Afin d’appréhender de facon
plus cohérente 'accumulation sédimentaire relativement complexe du gisement, une subdivision de la
surface en plusieurs secteurs de fouille est opérée (fig. 13). Ce découpage est, entre autre, entrepris afin
dembrasser dans sa globalité la succession des multiples niveaux caillouteux et cendreux interstratifiés
déja observés lors des fouilles Picavet, lesquels viennent en partie perturber la lecture diachronique des
occupations (Nicod et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2014). Ces secteurs furent considérés successivement
et indépendamment les uns des autres afin dobtenir plusieurs profils stratigraphiques, lesquels servirent
par la suite de guides de références permettant la poursuite des opérations archéologiques dans un
contexte fiable et bien daté (tab. 2).

Fiabilité

e . . e . Calibration 2o . Attribution
Précision stratigraphique Secteur Référence laboratoire Mature Date BP laboratoire/
cal. . chronoculturelle
(cal. BC) lith h Iturell
ithique
GRIVBY.6.61sup.F4 5-U/16-22 Ly-4446 Charbon 5690 = 100 4766-4345 2/2 MM 1/NA
GRIVE7.14d.Blb 5-U/16-22 Ly-4447 Charbon 5820140 5007-4362 2/2 NA
Os (métatarsien
GR12.P17.d127.192.1BC(R) N-R/16-21 Lyon-11557 (SacA-39053) 8185 + 35 5284-5021 2/2 MAZ Fiorano ?
Cervus elaphus )

GRIV94 10+11 Bib 5-U/16-22 Lyon-176 (OXA) Os 6000 + 70 5194-4718 2/1 MNA
GR12.018.d128.231 UBL N-R/16-21 Lyon-13964 (SacA-49304) Caramel alimentaire B335+ 35 5371-5219 2/- MAZ Fiorano ?
GR12.018.d128.299 1Bl N-R/16-21 Lyon-13965 (SacA-49305) Caramel alimentaire 8210+ 35 5295-5056 2/- MNA2 Fiorano ?

GR12.PO16-17.d129.LGM/LN N-R/16-21 Lyon-13966 (SacA-49306) Charbon 621030 5293-5057 2/- MAZ Fiorano ?
Os (fémur Cenvus
GR12 P17.d129.264 LGM/LN N-R/16-21 Lyonll726 (SacA-39760) elaphus) 5835+ 35 4898-4717 2/0 MAZ Fiorano ?
GR12.018b.d131.LBI(B) N-R/16-21 Lyon-11553 (5acA-39070) Os briilé 5995 + 35 4981-47595 2/2 MNA2 Fiorano ?
Os (vertébre Cenvus
GR12.019.d131.403.LGC(M) N-R/16-21 Lyon-11554 (SacA-32071) elaphus) 5255 £35 5316-5076 2/2 MNAZ Fiorano ?
GR12.PO18-19.d134.LN N-R/16-21 Lyon-13967 (SacA-49307) Charbon 621030 5293-5057 2/- NAL sans céramique
Os (tibia Cervus )
GR12 R18.d134.213 LGC(B) N-R/16-21 Lyon-11555 (SacA-39072) elaphus 7] 6180 = 40 5286-5002 2/2 MNAL sans céramigue
GRIV89.246426.B2b 5-U/16-22 Ly-5185 Os 8195 + B7 5355-4512 2/1 NA
Os (métatarsien B
GR13.018.d137 419 LGM/CX N-R/16-21 Lyon-11727 (SacA-39761) Cervus elaphus ) 6240 * 40 5311-5066 2/2 NAL sans céramigue
GR13 R18-19.d140.LBM/LBC N-Rf16-21 Lyon-135969 (SacA-49303) Charbon 6145 £ 35 5211-5000 2/- NAL sans céramique
GR13 R13b.d138.LBI(B) N-R/16-21 Lyon-11556 (SacA-39073) Os 8150 * 35 5212-5004 2/2 NAL sans céramigue
GRO8.520d.d22 LGF 5-U/16-22 Lyon-135964 (SacA-49304) Os 6410 £ 45 5473-5319 2/2 NAL sans céramique
GR13 P17.d140.349.CK/LSGM N-R/16-21 Lyon-11551 (SacA-39068) Os 8415 + 40 5472-5325 2/2 NAL sans céramigue
Os (métatarsien I
GROB8.517.d26.486.L5BMG 5-U/16-22 Beta-282246 Cervus elaphus) 6510+ 40 5545-5374 -/2 2™ Mmésolithique/NA
GR13.017c.d142.LBI(B) N-R/16-21 ECHo-1260 Os 5510+ 40 5543-5374 2/2 2™ Meésolithique/NA
Os (métatarsien e
GROB.516.d28.400.L5BM 5-Uf16-22 Betz-255118 Cervus elaphus) 5430 £50 5480-5320 -f2 2" Mésolithique/NA
Os (radius Cervus I
GROB.T17.d28 554 LGM(F) 5-U/16-22 Beta-282247 elaphus) 6450 * 40 5527-5367 -/2 2™ Mmésolithique/NA
Os (métacarpien I
GR13R19.d142.564.CX/LBC N-Rf16-21 Lyon-11552 (SacA-39063) Cenvus elaphus) 8450 * 35 5517-5371 2j2 27 Mésolithique/NA
GRIV89.26.82b 5-U/16-22 Ly-5099 Charbon G649 £ 142 5837-5325 2/2 2" Mésolithigue/NA
GROB.T17b.d28.LGM(F) 5-U/16-22 Lyon-135964 (SacA-49304) Os 675050 5731-5565 2/- g™ Mésolithique/NA
GR13 P18-19.d142 LN/LBM N-R/16-21 Lyon-13570 (SacA-49310) Charbon B8E5 + 35 5837-5671 2/- NAL sans céramigue
Macroreste nd e
GR14 PO18-19.d143 LN/LGM N-R/16-21 Lyon-13971 (SacA-49311) carbonisé 8815 + 35 5748-5637 2/- 2™ Mésolithique/MNa
Os (hémimandibule nd e
GRIV29.2.193 B2k 5-U/16-22 GrA-50236 Ursus arctos | 7030 =40 B005-5814 -/2 2" Mésolithique
GR14.R16b.d143.LGM(C)/CX N-R/16-21  Lyon-13964 (5acA-49304) Os 7130:40  6070-5916 2/2 2™ Mésolithique/NA
Os (métacarpien ad e
GROB.T17.d30.614 LSBM 5-U/16-22 Beta-255119 Cenvus elaphus) 731040 6237-6072 -/2 2" Mésolithique
Macroreste ad n e
GR14. P19.d147.LN N-R/16-21 Lyon-13972 (SacA-49312) carbonisé 731540 56241-6071 2/- 2" Mésolithique
Os (tibia Cervus nd e
GRIVBY.6.55.B3 5-U/16-22 GrA-25066 elaphus) 7335245 56352-6069 -1 2" Mésolithique
GR14 P17d.d147.GR/UBI N-R/16-21 ECHo-1696 Os 7600 + 50 G587-6385 2/- 2 Mézolithique
Os (cote Cervus I
GRO9.517.d34 662 LGM(C) 5-U/16-22 Beta-282248 elaphus) 778045 BG688-6506 -/2 1% Mésclithique
Os [métatarsien o
GRO9.517.d38.672.LSBMG 5-U/16-22 Lyon-12107 (SacA-41853) 783535 B770-6594 2/2 1% Mésclithique

Cervus elaphus )

Tableau 2. Liste des datations radiocarbones du Second Mésolithique au début du Néolithique ancien des différents secteurs de La Grande Rivoire (fouilles
R. Picavet et P.-Y. Nicod). Calibration a 2 sigmas avec la courbe de calibration IntCal 20 (Reimer et al., 2020) et le logiciel OxCal v4.4.4 (Bronk Ramsey et
al., 2021). Fiabilité O : douteuse ; 1 : moyenne ; 2 : fiable/tres fiable.
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De maniere générale, des marqueurs d’'une grande continuité sédimentaire sont décelés dans la
stratigraphie de la Grande Rivoire entre le Second Mésolithique et le début du Néolithique ancien.
Les analyses sédimentologiques menées sur le gisement révelent ainsi une certaine permanence des
activités anthropiques, laquelle se définit entre autres par l'interstratification complexe opposant des
niveaux cendreux et des niveaux caillouteux sous le couvert de l'abri sur plus d'un métre dépaisseur
(Vannieuwenhuyse, 2009, 2011 ; Brochier, 2011, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2009,
2014 ; Moulin, 2014). Cette dynamique saffiche entre autres par la présence de trois poles sédimentaires
distincts : 'un a dominance cendreuse dans la zone protégée par la paroi ; un a dominance organique,
plus caillouteux, en périphérie, en relation avec la zone déboulement jouxtant le site ; et un troisieme
détritique, a lextérieur de la portion abritée et directement lié¢ au cone déboulis issus des diaclases dans
la paroi calcaire (ibid.).

A la Grande Rivoire, le pole cendreux est localisé entiérement dans la zone abritée par le surplomb
rocheux, lequel affiche une sédimentation avec un important caractere anthropique (Nicod et Picavet,
2009, 2014, 2017 ; Moulin, 2014 ; Vannieuwenhuyse, 2009, 2011). Cette zone est constituée notamment
par la superposition d'abondantes quantités de dépots cendreux et charbonneux aux teintes claires, les-
quels sont toutefois exempts de toute structure de combustion apparente (ibid.). En raison de l'absence
de foyer, cette zone semble vouloir sapparenter a une zone de production ou de rejet de cendres a I'in-
térieur de l'abri, que ce soit & mettre en relation avec des activités de boucanage ou de l'assainissement
des sols (production de chaux vive : Vannieuwenhuyse, 2009, 2011 ; Brochier, 2011, 2014, 2017 ; Nicod
et al., 2012 ; Moulin, 2014 ; Nicod et Picavet, 2014). Des activités d'aménagements semblent également y
avoir lieu pendant le Néolithique ancien, matérialisées par un possible décaissement volontaire des dé-
bris déboulement pour lextension de la zone habitable (Nicod et Picavet, 2017). Cette aire, relativement
mieux conservée que les autres, a permis de mettre au jour un important mobilier archéologique sur
toute la séquence (ibid.).

En bordure du couvert de I'abri apparait un pole caillouteux et plus organique (Vannieuwenhuyse,
2009, 2011 ; Brochier, 2011, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2012 ; Moulin, 2014 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017).
Laccumulation sédimentaire de cette aire est majoritairement constituée des cailloutis et apports parfois
sablo-limoneux provenant du cone déboulis situé en amont de l'abri, ainsi que de dépdts organiques
riches en micro-débris végétaux (ibid.). Cette zone en périphérie de I'abri témoigne d’'une grande activité
économique - notamment pendant le Néolithique ancien -, révélée entre autres par la présence de plu-
sieurs petites structures de combustion en cuvette, aménagées le plus souvent par des cercles de pierre
brilées, et associées a des vestiges lithiques, céramiques et osseux brtilés (Nicod et Picavet, 2009 ; Van-
nieuwenhuyse, 2009, 2011 ; Nicod et al, 2012 ; Nicod et Picavet, 2014). Les caractéres anthropiques de ce
pole connaissent toutefois certaines variations a travers la séquence. Limpact des populations agropas-
torales est en loccurrence plus important dans les niveaux du Néolithique ancien, la nature sédimentaire
adoptant un profil plus terrigene pendant le Second Mésolithique, ot 'apport naturel se fait au contraire
plus important, suggérant a I'inverse une incidence plus modérée des groupes chasseurs-collecteurs a la
Grande Rivoire (ibid.).

En dernier lieu, a lextérieur de l'abri se dévoile un pole a dominance détritique, plus fortement in-
fluencé par les débris déchargés par le cone déboulis, ainsi que pour partie du délitage de la paroi et du
plafond calcaires (Nicod et Picavet, 2009 ; Vannieuwenhuyse, 2009 ; Nicod et al., 2012 ; Moulin, 2014).
Au contraire des deux autres aires, celle-ci est plus fortement impactée par un lessivage dii aux précipi-
tations et aux activités racinaires et des lombrics (bioturbations), atténuant en grande partie les facteurs
anthropiques dans 'accumulation sédimentaire (ibid.).

La continuité de cette organisation complexe est également consolidée par 'absence de tout témoin
de rupture dans les analyses sédimentologiques (Brochier, 2011, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2012). Seul un
changement dans la vitesse de l'accumulation sédimentaire et la rythmicité des occupations va signaler
une certaine « discontinuité » au sein de la séquence (Brochier, 2011, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2012 ;
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Tableau 3. Etendue des surfaces fouillées pour les niveaux attri-
buables du Second Mésolithique au début du Néolithique ancien
pré-bergerie dans les différents secteurs lors des fouilles P.-Y. Ni-
cod.

Moulin, 2014). Ainsi, pendant le Second Mésolithique, la vitesse de sédimentation semble étre plus lente
que dans les phases plus récentes, suggérée entre autres par une action plus importante des lombrics et
un nombre plus important de vestiges de malacofaune (ibid.). En loccurrence, loptimum de ce ralentis-
sement se positionne précisément au coeur de la phase de néolithisation, soulevant d’autant plus I'hypo-
thése déja avancée du mélange doccupations asynchrones dans les niveaux attribuables a la « transition
Mésolithique-Néolithique » (ibid.). Les vitesses s'inversent en définitive pendant le Néolithique ancien,
avec un accroissement visible de l'apport sédimentaire, favorisé a la fois par les dépots des pdles orga-
niques et cendreux, soulignant une action plus soutenue de loccupation humaine (ibid.).

En somme, les opérations récentes reconnaissent a nouveau les mémes niveaux attribuables a la phase
de néolithisation percus auparavant lors des fouilles Picavet (1986-1994). Les données des quatre hori-
zons individualisés est renouvelé en raison de lextension importante des surfaces excavées et se définis-
sant a partir des nouvelles observations de terrain et de lexamen préliminaire - voire plus avancé — des
mobiliers (fig. 15 ; tab. 1). (Par soucis d’alléger la lecture, chaque secteur employant une dénomination
des décapages propres et débutant en fonction des niveaux atteints par les fouilles Picavet, mais égale-
ment pour des raisons qui seront expliquées ultérieurement [cf. chapitre 4], les décapages attribués aux
différentes phases culturelles ne seront pas spécifiés ici. Le lecteur pourra se référer au tableau 1 pour les
correspondances et corrélations entre secteurs.)

La « transition » du Mésolithique au Néolithique ancien Samorce par un - parfois attribué par les
auteurs a un Mésolithique récent (Nicod et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2014). Il se caractérise principa-
lement par la production de lamelles trés régulieres en silex de qualité supérieure, obtenues au moyen
de la percussion indirecte, voire a la pression (Perrin, 2009a ; Angelin, 2014, 2017a, 2017b ; Nicod et
al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017). De maniere générale, le débitage des supports allongés est réa-
lisé sur de petits nodules, suivant un mode unidirectionnel ou bidirectionnel sur faces opposées, apres
une préparation soignée des plans de frappe (Perrin, 2009a ; Nicod et al., 2012 ; Angelin, 2014, 2017a,
2017b). Le débitage déclats, nettement secondaire par comparaison, est quant a lui préférentiellement
mené sur des matériaux locaux (ibid.). La percussion directe, quelle soit tendre ou dure, est utilisée, avec
des modes dexploitation des nucléus plus diversifiés et pragmatiques : unidirectionnel, bidirectionnel
sur surfaces opposées ou orthogonales, voire sur plusieurs faces (Angelin, 2014, 2017a, 2017b).

Les supports laminaires, fracturés au moyen de la technique du microburin, sont destinés au fagon-
nage de bitroncatures géométriques directes trapézoidales et triangulaires asymétriques (type BG22) ou
de géométriques a troncatures obliques et piquant-triedre (type BG11), lesquelles sont utilisées comme
piéces percantes ou en tant que barbelures latérales (Perrin, 2009a ; Nicod et Picavet, 2009, 2014, 2017 ;
Angelin, 2014, 2017a, 2017b ; Nicod et al., 2012 ; Philibert, 2016 ; Chesnaux, 2017). Celles-ci sont sou-
vent accompagnées de quelques pieces a bords abattus, lesquelles sapparentent a celles de la tradition
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sauveterrienne, ainsi que de quelques géométriques a bitroncatures inverses (type BG3) — dont certains
peuvent afficher des retouches directes rasantes (type BG32) -, ces derniéres ayant peut-étre une ori-
gine intrusive (Perrin, 2009a ; Angelin, 2014, 2017b ; Nicod et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017).
Le reste de loutillage lithique est représenté par de nombreuses lames a encoches - également caracté-
ristiques des mobiliers des derniers chasseurs-collecteurs —, de grattoirs, racloirs, pieces tronquées et
diverses pieces a enlévements irréguliers, réalisés a la fois sur des lames ou des éclats (ibid.). Notons que
les éclats sont aussi probablement utilisés bruts.

Un outillage osseux somme toute peu caractéristique pour la période est identifié (Nicod et Pica-
vet, 2009 ; Marquebielle, 2011 ; Nicod et al., 2012). Parmi celui-ci, on retrouve la présence d'au moins
un poingon sur os, une canine de sanglier esquillée et/ou percutée ainsi que des fragments dos longs et
de bois de cerf portant des traces d’utilisation : raclage longitudinal, zones polies (Marquebielle, 2011).
Deux micro-pointes en os, découvertes dans le secteur SU16-22, affichent une morphologie rappelant
celles des pointes de Sauveterre, bien quun emploi comme élément d’hamegon composite puisse égale-
ment étre évoqué (ibid.). Malgré un taux de fragmentation important et un état de conservation parfois
mitigé, les vestiges fauniques recensés au Second Mésolithique font exclusivement partie de la faune
sauvage (Chaix, 2009, 2014 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017 ; Rollinger, 2022). Le cerf y est largement do-
minant, surpassant les autres espéces mammiferes, tel le chevreuil, le bouquetin, le sanglier, lours brun,
la martre, le renard ou le hérisson (ibid.).

Un assemblage dit « mixte » est ensuite identifié, au sein duquel se retrouvent conjointement des mo-
biliers caractéristiques du Mésolithique et du Néolithique ancien (Perrin, 2009a ; Nicod et al., 2012 ;
Nicod et Picavet, 2014, 2017). Le mobilier lithique s’articule principalement autour de la production de
lames plus larges que dans les niveaux sous-jacents, le plus souvent fagonnées dans des matériaux de
bonne qualité (Angelin, 2017a ; Nicod et Picavet, 2017). Le débitage est réalisé suivant un mode unidi-
rectionnel, ou occasionnellement bidirectionnel sur faces opposées ou orthogonales (Angelin, 2017a).
La percussion indirecte est alors préférentiellement employée (ibid.). Le débitage déclats, toujours mar-
ginal par comparaison, est entamé sur des nucléus a plan unidirectionnel, voire a faces multiples (ibid.).

Les armatures de projectiles sont préférentiellement fagonnées sur des supports laminaires les plus
réguliers (ibid.). On observe l'apparition de géométriques a bitroncatures inverses et retouches directes
rasantes (« fleches de Montclus » ; type BG3), attribuées traditionnellement au Néolithique ancien mé-
ridional (Perrin, 2009a ; Nicod et Picavet, 2009, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2012 ; Angelin, 2017a). Ces
géométriques sont régulierement amincies au moyen de retouches directes rasantes (type BG32) et
adoptent exclusivement un mode demmanchement transversal (Nicod et Picavet, 2009 ; Perrin, 2009a
; Nicod et al., 2012 ; Angelin, 2017a ; Chesnaux, 2017). Ces « fleches de Montclus » sont néanmoins
associées a plusieurs géométriques a bitroncatures directes asymétriques (type BG22) et quelques géo-
métriques a troncatures obliques et a piquant-triedre (type BG1), lesquelles se rattachent au contraire au
Second Mésolithique de type Castelnovien sous-jacent (Nicod et Picavet, 2009 ; Perrin, 2009a ; Nicod et
al., 2012 ; Angelin, 2017a). A l'inverse de leurs homologues d’appartenance néolithiques, ces armatures
semblent alors conserver un emploi en tant que pieces percantes (Chesnaux, 2017). On remarquera ce-
pendant l'abandon de la fracturation des lames par la technique du microburin, remplacée par la cassure
par flexion (Angelin, 2017a).

Loutillage sur os reste, tout comme pour les niveaux sous-jacents, relativement peu caractéristique,
se résumant le plus souvent a des andouillers ou merrains de cerf débités par entaillage et par flexion
(Marquebielle, in Nicod et al., 2012). Les restes fauniques appartiennent toujours exclusivement a des
espeéces sauvages, lesquelles sont toujours dominées par le cerf, suivi du bouquetin, chevreuil, sanglier,
ours, brun, hérisson, auxquels sadjoignent cette fois des traces de la tortue cistude (Chaix, 2009 ; Nicod
et Picavet, 2009, 2017).

48



Chapitre 2 - Problématique et cadre général de recherche

Lassociation des deux industries — bien que pouvant étre différenciées grace a des systémes tech-
niques distincts — est néanmoins considérée comme la conséquence du mélange doccupations asyn-
chrones dans l'abri sous I'influence de divers phénomenes taphonomiques (Nicod et Picavet, 2014, 2017
; Nicod et al., 2012). De plus, un ralentissement important de I'accumulation sédimentaire est relevé
a cette période (voir supra), phénomene qui aurait probablement favorisé la manifestation d’'un tel «
amalgame culturel » (Nicod et Picavet, 2009, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2012). Cette hypothése est no-
tamment renforcée par 'absence apparente de subdivision stratigraphique des mobiliers d'appartenance
meésolithique et néolithique, ainsi que de tendances visibles d'une exclusion spatiale entre les armatures
de projectiles des deux périodes (Perrin, 2009a ; Nicod et al., 2012).

Cet assemblage « mixte » est a son tour surmonté par un Néolithique ancien acéramique. Une rupture
technologique majeure sopere alors, distinguant nettement ces industries de celles attribuables aux der-
niers chasseurs-collecteurs du Castelnovien. Ces mobiliers divergent également avec ceux imputable au
Néolithique stricto sensu, en raison de 'absence de céramique ou de domestication animale et végétale.
Néanmoins, la production lithique semble étre en cohérence avec celle des niveaux sus-jacents, étant
axée vers lobtention de supports laminaires plus larges et d'une grande régularité, par percussion indi-
recte, de préférence sur des matériaux de qualité supérieure et dorigine régionale (Perrin, 2009a ; Nicod
et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017). Encore une fois, le débitage est préférentiellement unidirec-
tionnel et frontal, avec lemploi exclusif de la percussion indirecte sur des plans de frappe lisses (Perrin,
2009a ; Nicod et al., 2012).

Les bitroncatures directes sont totalement absentes de ces mobiliers, les armatures de projectile
étant presque exclusivement représentées par des pieces tranchantes, majoritairement représentées par
des bitroncatures inverses et retouches directes rasantes (type BG32) fortement normées (Perrin 2009a;
Nicod et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017). Les supports laminaires sont fractionnés uniquement
au moyen de la cassure par flexion (ibid.). Il est a noter que ces « fleches de Montclus » constituent le
seul élément permettant de rattacher véritablement ces assemblages au Néolithique ancien. En effet,
les tessons de céramique et tout autre indice avéré de la domestication végétale et/ou animale font dé-
faut au sein de ces mobiliers (Nicod et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017). On note néanmoins la
présence exceptionnelle d’'une lamelle en obsidienne retouchée, découverte dans le décapage d138 du
secteur NR16-21, laquelle pourrait étre le témoin déventuels contacts avec les premiéres communautés
néolithiques du sud de la France ou du nord de I'Italie (Nicod et Picavet, 2014 ; Nicod et al., 2019). Un
débitage sur quartz hyalin, minoritaire, est également observé au sein de la production lithique (Nicod
et Picavet, 2017).

Bien que le cerf reste toujours dominant au sein des restes fauniques, ses proportions semblent
décliner au début du Néolithique ancien face a une augmentation de celle du sanglier (Chaix, 2009 ;
Nicod et Picavet, 2017). Parmi les autres especes chassées — les espéces domestiques étant totalement
absentes de ces corpus —, on retrouve a nouveau des especes communément observées dans les niveaux
sous-jacents, avec le chevreuil et le bouquetin (Chaix, 2009). Des traces dours brun, de hérisson, de la
tortue cistude, mais aussi de rongeurs et doiseaux indéterminés sont également répertoriées (ibid.). Des
coquilles de « mulettes des peintres » et des vertebres de poissons viennent compléter la vaste gamme
de vestiges fauniques (Nicod et Picavet, 2017). Quelques piéces d'industrie osseuse, toujours peu ca-
ractéristiques, sont a nouveau identifiées dans ces assemblages (Nicod et Picavet, 2017). Un travail des
pigments, surtout de locre, est également a signaler, attesté notamment par la présence de quelques
broyeurs et de cailloux ocrés (Hamon, 2014 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017).

Le Néolithique ancien d’appartenance Cardiale/Epicardiale se manifeste dans un dernier temps au
sommet de cette séquence, celui-ci étant en continuité directe avec les assemblages acéramiques sous-
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jacents. La céramique y est attestée pour la premiére fois dans des contextes stratifiés fiables, avec la
présence de nombreux tessons de poterie (Nicod et Picavet, 2009, 2014, 2017 ; Manen, 2017b). Ces céra-
miques présentent des formes le plus souvent simples, a fond arrondi ou aplati, parfois ornées de petits
mamelons, lesquelles semblent démontrer des affinités avec la sphére Cardiale/Epicardiale méridionale,
voire avec la culture Fiorano du nord de I'Italie (ibid.). Les bols sphériques ou cylindriques servent gé-
néralement a des fins alimentaires (préparation, cuisson ou présentation), bien que certains fragments
semblent également témoigner de la présence de contenants de plus grand volume (Manen, 2017b).
Quelques vases a contour plus complexes, telles des bouteilles dont le col est orné de cordons verticaux,
sont également décomptés dans ce corpus (Nicod et Picavet, 2014, 2017 ; Manen, 2017b). Les quelques
vestiges décorés révelent des techniques diverses et variées : décors en cannelure, impressions, gravures,
applications de cordons lisses, denduit noiréatre ou docre (ibid.).

Lindustrie lithique présente un riche mobilier ou la production de supports laminaires larges est
toujours préférentiellement effectuée sur des matiéres premieres régionales de qualité supérieure (Nicod
et Picavet, 2014, 2017). Les armatures tranchantes témoignent d'un rapprochement avec le Néolithique
du bassin méditerranéen, notamment en raison de la prédominance des bitroncatures inverses et re-
touches directes rasantes (type BG32) de morphologie trapézoidale ou triangulaire (Perrin, 2009a ; Ni-
cod et al., 2012 ; Nicod et Picavet, 2009, 2014, 2017). Loutillage domestique se compose essentiellement
de grattoirs sur lame ou éclat, de percoirs et de lames retouchées (Nicod et Picavet, 2017). Une petite
industrie sur quartz est également reconnue, se présentant sous la forme de petits éclats ainsi que de
fragments de lamelles et de nucléus (ibid.).

Un important mobilier associé aux activités de mouture et/ou de broyage est également recensé au
sein des assemblages de ce Néolithique ancien, dénombrant plusieurs meules de tailles diverses, majo-
ritairement en calcaire gréseux ou en gres quartzitique, lesquelles ont probablement été employées pour
la mouture des céréales (Hamon, 2014). Conjointement, on retrouve plusieurs broyeurs - de taille et de
nature variée — ayant servi au travail de locre (Hamon, 2014 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017).

Du co6té de l'industrie osseuse, on dénombre la présence d'au moins un andouiller de cerf portant
des traces d'utilisation (micro-altérations, percussion), des poingons sur métapodes de caprinés, et un
biseau arrondi sur os brtilé (Nicod et Picavet, 2009, 2017). Quelques éléments de parure sont également
identifiés, représentés essentiellement par des perles discoides en coquillage marin, ainsi que par une
incisive de ruminant, laquelle présente une double perforation (ibid.).

Les vestiges fauniques signalent une prédominance des espéces sauvages, soulignant une pratique
de la chasse toujours importante a cette période, bien que la domestication animale soit indiquée par
de rares fragments dossements de bovidés et dovicaprinés (Chaix, 2009 ; Nicod et Picavet, 2014, 2017).
Le cerf reste toujours dominant, suivi de pres par le chevreuil, le bouquetin, le sanglier et le chamois, ce
dernier apparaissant pour la premiére fois au sein des corpus (ibid.). D’autres taxons viennent diversi-
fier la gamme des especes chassées, parmi lesquelles on retrouve entre autres lours, le chat sauvage, la
martre, le liévre, la tortue cistude, quelques oiseaux, ainsi que des coquilles de « mulettes des peintres »
et des vertébres de poissons (ibid.).
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CHAPITRE 3. METHODOLOGIE ET
OUTILS DE LA RECHERCHE

I. EN PREAMBULE : UN SURVOL DES NOTIONS DE CULTURE ET D’ACCULTURATION
AUTOUR DE LA NEOLITHISATION

Avant que lon aborde directement le contexte méthodologique propre a lexamen typo-technologique
des industries lithiques, il nous semble nécessaire de prendre en considération quelques notions qui
ont impacté nos interrogations tout au long de ce travail de recherche. En traitant de la problématique
couvrant la néolithisation dans le nord des Alpes francaises, on s'intéresse globalement au passage d'un
mode de vie chasseur-collecteur a celui de producteur, ainsi qua tout ce que cela implique comme bagage
culturel, technique, typologique, etc. Il importe obligatoirement de reconnaitre déventuels changements
comportementaux entre un état «initial » (Mésolithique castelnovien) et un état « définitif» (Néolithique
Cardial/Epicardial) ou, a I'inverse, d’identifier celle d’'une rupture véritable entre deux systémes tech-
niques distincts. En loccurrence, dans le contexte de la néolithisation qui nous concerne, ces réflexions
sont intimement liées aux notions de culture, d’identité, d’interactions, demprunts et dacculturation.

Malgré tout, nous ne tenterons pas de nous lancer dans une étude historiographique complete de
ces différentes notions dans cette bréve introduction méthodologique : dautres lont déja fait avant nous
et avec un résultat toujours admirable (voir par exemple Boissinot, 1998, 2015 et Cuche, 2001 pour
les notions de culture et d’identité, ou Mazurié de Kéroualin, 2003a et b et Bats, 2006 pour le contexte
dacculturation). Notre intérét sera ici dappréhender certains concepts ayant balisé nos interrogations
et analyses.

1. LA NEOLITHISATION : DU PASSAGE D’UNE ENTITE CULTURELLE A UNE AUTRE

En approchant les processus de néolithisation dans le contexte nord-alpin, on s'interroge inévitablement
sur les phénomeénes de « transition » du Second Mésolithique (attribuable au Castelnovien) au tout début
du Néolithique ancien (se rapprochant quant a lui du Cardial et de I'Epicardial). On s’intéresse dés lors
a définir et caractériser chacun des groupes culturels impliqués afin de relever la présence déventuelles
similitudes et individualisations. En définitive, on cherchera a comprendre au mieux la position des
assemblages a industries « mixtes» et déterminer si les occupations de la Grande Rivoire témoignent
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d’'une pérennité des traditions mésolithiques au sein du Néolithique local, ou a I'inverse d’'une rupture
technique franche. En loccurrence, on s'interrogera sur la notion méme de ce quest une culture. Pour ce
faire, on sattachera a faire la description des mobiliers des différentes industries afin de les caractériser,
pour enfin appréhender plus nettement les phénomenes inhérents a la phase de néolithisation.

La définition d’une culture archéologique est en Iétat plutot complexe, chaque groupe culturel étant
la symbiose de plusieurs champs permettant de délimiter leurs constituants, ainsi que les liens auxquels
se rattachent les différents individus qui le composent. Selon la discipline ou les auteurs, ces parametres
pourront néanmoins prendre différentes teintes — parmi lesquelles on peut retrouver I'idéologie, les
connaissances, les croyances, les coutumes, les industries, les productions, les systemes de pensée, etc.
—, qui déterminent la variabilité des modes de vie (Cuche, 2001). En outre, une culture nest pas a consi-
dérer comme une entité stable et figée. Elle pourra ainsi adopter des caractéres multiples et potentielle-
ment hétérogeénes, connaissant des variations dans le temps, mais également dans lespace, tel le ferait un
étre vivant (Boissinot, 1998, 2015). Un groupe culturel est donc en constante évolution, et peut par le fait
méme étre plus ou moins contrasté a un instant « T », particulierement a une période ot il entame une
phase de transformation interne. Il nen reste pas moins que la notion de culture constitue un outil fort
utile a l'anthropologue ou a l'archéologue pour parvenir a définir une société humaine et a la distinguer
d’une autre, que cette derniere soit voisine ou plus éloignée (ibid.).

Pourtant, la notion de culture doit étre dissociée de celle d’identité (ou d’identité culturelle). En effet,
alors que la premiere peut se développer de maniere involontaire et inconsciente au sein d'un groupe,
la seconde se lie directement a un besoin d'appartenance et sera nécessairement acquise volontairement
— voire revendiquée — par certains membres (Cuche, 2001, p. 83; Boissinot, 2015). En loccurrence, la
conjoncture d’'une continuité culturelle pendant la néolithisation — que ce soit par un maintien des
traditions mésolithiques ou par l'appropriation de certaines innovations allochtones par ces derniers
— peut également étre la manifestation d’intentions identitaires des chasseurs-collecteurs souhaitant
conserver leurs propres systémes techniques, que ceux-ci saffirment ou non d’une appartenance au Cas-
telnovien, tout en saffranchissant de 'adoption d’'un mode de vie agropastoral.

Néanmoins, dans le contexte d'une étude préhistorique, certaines lacunes peuvent émerger dans
la définition et la distinction des cultures. Ces failles sont notamment conséquentes du fait que nous
navons pas acces a lentiereté des témoignages des modes de vie ou de pensées de ces groupes, mais bien
qua une part réduite ou incomplete des productions matérielles laissées par ces hommes (Boissinot,
1998, 2015). De plus, ces vestiges sont bien souvent soumis aux aléas de leur conservation et de leur pé-
rennité. En loccurrence, il peut sensiblement étre plus complexe de distinguer deux groupes diversifiés
si les caractéres permettant dappréhender clairement leur individualité ne nous sont pas parvenus, sont
trop altérés, ou que les spécificités ou significations de ceux-ci ne sont pas perceptibles par ’homme
moderne.

En outre, certains biais peuvent également résulter de l'ceil de l'archéologue, lequel pourra échouer a
démeéler deux groupes autrefois bien distincts si lon se fonde uniquement sur les caractéres témoignant
d’une similarité, et a 'inverse, de relever une continuité en se concentrant sur ce qui semble les diviser.
Il est donc nécessaire de ne pas imposer nos propres a priori ou de semballer avec des surinterprétations
anachroniques, lesquelles seraient incohérentes avec les modes de vie des préhistoriques. En d’autres
termes, de ne pas faire usage, par exemple, des catégorisations, classifications ou baremes — que ceux-
ci soient typologiques, technologiques ou morphométriques — qui auraient un sens manifeste pour le
spécialiste, mais dont le tailleur mésolithique ou néolithique naurait pas eu conscience a [époque. Une
entité culturelle peut en loccurrence différer entre le point de vue de lobservateur et celui de lobservé
(Boissinot, 2015).
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2. LA NEOLITHISATION : DE L’EVENTUALITE D’INTERACTIONS ET D’ACCULTURA-
TIONS

Le contexte de néolithisation dans le nord des Alpes francaises est lié¢, comme pour le reste de louest
du continent européen, a la diffusion du mode de vie agropasteur et du bagage néolithique. S'inscrivant
plus intimement au sein de la voie dacculturation depuis la sphere méditerranéenne et la péninsule
italique, il se rattache a la présomption d’interactions entre les derniers chasseurs-collecteurs autoch-
tones et les premiers agropasteurs allochtones, et donc a déventuels échanges et emprunts d’'un sens
comme dans lautre. Dans ces circonstances, des rencontres entre les deux groupes culturels auraient
probablement mené a une diffusion de tout ou en partie des systemes ou sous-systémes techniques, se
concluant par l'acculturation de I'une, voire des deux cultures, au cours de cette « transition » du Second
Mésolithique au Néolithique ancien.

En anthropologie, l'acculturation se définit comme «lensemble des phénomenes qui résultent dun
contact continu et direct entre des groupes d’individus de cultures différentes et qui entrainent des chan-
gements dans les modéles (patterns) culturels initiaux de 'un ou des deux groupes» (Redfield et al., 1936,
cité dans Cuche, 2001, p. 54). Dans ce sens, le phénomene se désolidarise également de la conception
d’une évolution interne engendrée par une volonté propre d’une culture de se transformer et répondant
uniquement a des processus endogeénes (Cuche, 2001, p. 53-54). Il soppose pareillement a celui d'un
«métissage » culturel, lequel porte une connotation plus pernicieuse pour les anthropologues et ethno-
logues, ou un groupe indigene se voit globalement dépossédé de son mode de pensée et imposer celui
d’un autre, conquérant et triomphant (ibid.). A I'inverse, le terme «acculturation » adopte quant a lui un
caractere plus objectif, suggérant plutdt une réflexion autour d'un rapprochement entre deux commu-
nautés pouvant toutes deux bénéficier de telles interactions.

Toutefois, la dynamique autour déchanges d’idées ou dobjets entre deux cultures est rarement abor-
dée lorsque lon discute du contexte de la néolithisation. En Toccurrence, ce phénomene est générale-
ment considéré depuis ses extrémités, avec un Mésolithique castelnovien remplacé inévitablement par
des néolithiques cardiaux ou épicardiaux (Mazurié de Kéroualin, 2003a et b). Les processus mémes qui
ont mené a cette substitution — voire a la transformation — des populations sont souvent négligés ou
simplement suggérés par les termes de « Méso-Néolithique », d’« épi-castelnoviens» ou de « proto-néo-
lithique » qui leur sont accordés. De plus, le fait dévoquer le concept d'acculturation ne parvient pas a
expliquer a lui seul les éventuelles modifications au sein des systemes techniques pendant la néolithi-
sation ou lors de toute autre transition (Cuche, 2001, p. 53). En effet, ce phénomene est la somme de
plusieurs processus et facteurs qui entrent en corrélation au cours de la métamorphose d’une culture
et devant étre plus spécifiquement définis et caractériser afin dappréhender dans sa globalité les méca-
nismes de modification culturelle (ibid.).

Lavénement d’interactions entre les derniers chasseurs-collecteurs et les premiers agropasteurs est
en revanche plus souvent abordée dans des contextes plus restreints, notamment dans la région nord-al-
pine et du Haut-Bassin rhodanien, ou les probabilités de telles rencontres semblent étre plus vraisem-
blables (Perrin, 2001, 2006, 2008, 2013; Manen et Mazurié de Kéroualin, 2003; Perrin et al., 2019;
Perrin et Manen, 2021). Malgré tout, saisir les processus de néolithisation, sinon de I'acculturation,
est toujours complexe a observer, plusieurs phénomenes inhérents a lemprunt de systémes techniques
pouvant se dissimuler a travers des schémas de transformation interne. Rappelons-le, une culture reste
un «organisme» vivant, étant apte a se développer de lui-méme ou a apprendre d’autrui. De plus, la
propension a lemprunt et a léchange d’idées reléve autant de la perméabilité du groupe «donneur » que
du groupe «receveur » (Cuche, 2001, p. 52-53; de Beaune, 2013).

En revanche, pour qu’il y ait acculturation, il est également nécessaire de démontrer que des ren-
contres entre les groupes autochtones et allochtones ont pu se réaliser. En dautres termes, de confir-
mer lexistence de zones de contact possibles, ol les aires culturelles occupées par les mésolithiques et
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néolithiques se superposent sur un méme territoire, favorisant un climat de coexistence entre les deux
groupes. Toutefois, il est indispensable que les chasseurs-collecteurs autochtones soient toujours pré-
sents au moment de l'arrivée des premiers agropasteurs néolithiques — tant géographiquement (dans un
espace «X») que chronologiquement (a un instant « T ») — pour que des échanges techniques puissent
se concrétiser (Mazurié de Kéroualin, 2003a et b; Perrin, 2006, 2008, 2013 ; Perrin et Manen, 2021).

Par ailleurs, il faut également étre apte a identifier la manifestation du transfert de connaissances,
d’idées ou dobjets entre deux communautés préhistoriques, voire celle d'un apprentissage nécessaire a
la compréhension et a la reproduction de sous-systemes techniques plus complexes. En loccurrence, il
importe dappréhender des cultures relativement stables et bien définies, favorisant la perception déven-
tuels changements comportementaux témoignant d’une possible continuité des traditions (Defranoud,
2019, p. 38). En revanche, pour que ces emprunts soient en mesure de se réaliser efficacement, les deux
groupes doivent a leur tour se trouver a un «niveau technique » similaire ou rapproché, avantageant des
lors 'adoption ou l'appropriation des innovations étrangeres (Leroi-Gourhan, 1945, p. 398-399). Dans le
cas inverse, la culture dominée ne pourra sapproprier celle du nouveau venu, risquant détre supplantée
et balayée ultérieurement.

En parallele, on sinterrogera également sur le role potentiellement joué par les derniers chas-
seurs-collecteurs au cours de la néolithisation nord alpine. Récemment, cette question se pose de plus
en plus en raison de l'apparition de «fleches de Montclus» néolithiques au sein d’assemblages méso-
lithiques (Nicod et Picavet, 2003 ; Valdeyron et al., 2011 et 2013; Nicod et al., 2012 ; Perrin, 2013; Perrin
et al., 2019). Quel fut donc le destin des ultimes mésolithiques face a l'arrivée des agropasteurs, qu’il y
elit interactions ou non avec ces derniers ? Lappropriation d’'un systéme technique allochtone pourrait
éventuellement avoir mené a la naissance d'un «état pivot» dans cette culture, laquelle contraste par
rapport a son aspect originel compte tenu des nouvelles influences (de Beaune, 2013, p. 43). On en
reviendra ainsi a se demander ou tracer la limite entre un Mésolithique castelnovien « pur » et un Méso-
lithique «acculturé» ou « néolithisé », voire s’il ne serait pas plus intéressant de simplement caractériser
des «facies évolutifs » suivant les différents paliers de transformation pendant la phase de néolithisation.

Il. LA TECHNOLOGIE LITHIQUE : LES METHODES DE L’ANALYSE TYPO-TECH-
NOLOGIQUE

Toute étude de lobjet matériel quest la pierre taillée pouvant étre menée de différentes manieres, il est
nécessaire — sinon essentiel — de définir de prime abord le vocabulaire et les principes méthodolo-
giques employés pour lexamen de ces industries. Lanalyse de vestiges lithiques forme le point central de
ce travail de recherche, profitant de la grande capacité qua la pierre a enregistrer le moindre fait tech-
nique l'ayant transformé, attestant de la sorte de toute activité liée a sa taille ou son utilisation (sinon, a
minima, des plus récentes dans le cas ou celles-ci obliterent les précédentes). Cette qualité permet ainsi
au technologue de discerner les différentes étapes de la vie de la piece ou de loutil, de la taille jusqua son
utilisation, puis en définitive a son abandon. La pierre taillée fait donc office de vecteur de choix pour
toute approche du concept technologique des tailleurs préhistoriques, mais également des techniques
employées sur un gisement archéologique donné.

Ce chapitre a pour second objectif de présenter et de définir les différents principes et notions aux-
quels nous avons fait appel au cours de ce travail, nous permettant de replacer chaque piece ou outillage
lithique au sein de la chaine opératoire de débitage respective et, ultérieurement, dans le schéma de
conception et de production des différentes industries. La présente étude typo-technologique se fonde
ainsi sur la notion de chaine opératoire, largement définie par André Leroi-Gourhan (1971), puis fixée
méthodologiquement par de nombreux technologues (voir par exemple : Geneste, 1991; Inizan et al.,
1995; Pelegrin, 1991, 1993 ; Pelegrin et al., 1988; Perles, 1991). Ce concept permet notamment au lithi-
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cien de restituer tout objet taillé dans le contexte de sa production ou de son fagonnage par la reconnais-
sance de la séquence de gestes ou d’actions spécifiques posés tout au long de sa réalisation, autorisant
par le fait méme l'appréhension des savoir-faire techniques et des schémas mentaux des tailleurs pré-
historiques (ibid.). En outre, ce principe favorise la distinction des intentions propres aux artisans issus
de différents groupes culturels. De plus, notre méthode d’analyse reprend globalement la terminologie
et les concepts développés par plusieurs technologues et lithiciens (Geneste, 1991; Inizan et al., 1995;
Pelegrin, 2000, 2006). Néanmoins, il conviendra de préciser pour le lecteur certains choix de critéres
d’analyses ou de protocoles méthodologiques employés au cours de cette étude lithique.

1. LES MATIERES PREMIERES

Lidentification des matieres premiéres est, de maniere générale, une étape préalable essentielle a toute
étude complete d'un mobilier lithique. La caractérisation des matieres siliceuses débitées — mais éga-
lement de tout autre type de roche taillée, polie ou percutée — permet entre autres d’aborder le sujet
des modes d’approvisionnement, ainsi que celui de léconomie des matiéres premieres appliquée par les
tailleurs du passé.

Cette caractérisation se déroule de prime abord par un tri macroscopique de la matiere premiere de
chaque piece lithique, que ce soit par lobservation a l'ceil nu ou au moyen d’'une loupe binoculaire. Cette
étape permet notamment de faire la description du cortex, du grain, de la couleur, de la texture, de la
structure, de '’homogénéité de la matrice ou de la présence d'inclusions grossieres dans chaque roche.
Ces observations peuvent étre précisées par la suite a I'aide d'analyses pétrographiques des matieres sili-
ceuses dans le but d’identifier avec une grande précision la composition de celles-ci.

Pour les besoins de notre étude, nos analyses se sont toutefois limitées uniquement au tri macros-
copique des matieres premiéres, effectué par observation rigoureuse de chaque individu a l'ceil nu et a
la loupe binoculaire, suivant la méthodologie suggérée et employée par Céline Bressy (2002, 2009). Les
approches pétrographiques et pétrochimiques, malgré tout l'intérét quelles peuvent apporter — no-
tamment pour I'identification plus précise des gites — nont cependant pas fait partie intégrante de nos
questions de recherche. Un descriptif complet des différents types de silex relevés au sein du mobilier
lithique étudié est néanmoins présenté en premiere partie de létude typo-technologique des ensembles
archéologiques (cf. chapitre 5).

2. IDENTIFICATION DES TYPES DE SUPPORTS

Pour létude du mobilier lithique de la Grande Rivoire, les différentes classes de piéces brutes furent
classifiées selon les catégories suivantes (tab. 4) :

- Les éclats comprennent, pratiquement par défaut, tout type de support ne se retrouvant pas dans
I'une ou lautre des catégories. Généralement moins normés que les supports laminaires, ils peuvent
provenir de toutes les phases du débitage. Cette catégorie va également compter les «éclats laminaires »
ou «éclats lamellaires », dont la morphologie est plus allongée, mais dont les critéres morphométriques
ne répondant pas aux normes dimensionnelles d'une lame ou d’une lamelle. Les éclats sont ici subdi-
visés en trois sous-catégories définies selon leur état de fragmentation : entiers, fragments proximaux
et fragments déclats. Ce dernier sous-groupe comprend, sans distinction, tous les fragments déclats ne
présentant pas de talon.

- Leslames et lamelles sont, par définition, des supports dont la longueur est supérieure ou égale a
deux fois la largeur. Comme pour les éclats, ces supports sont subdivisés en sous-catégories d’apres leur
état de fragmentation : entiéres, fragments proximaux, fragments mésiaux et fragments distaux.
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- Les nucléus et les fragments de nucléus sont des
piéces qui ont servi a la production de plusieurs supports
(éclats, lames ou lamelles) et dont la surface présente les
négatifs de ces enlévements.

- Les blocs testés sont des volumes de matieres pre-
mieres qui ont fait [objet de tests ou de tentatives de taille,
affichant en surface un ou quelques négatifs denlevements,
habituellement de maniére désorganisée. En opposition
avec les nucléus, ceux-ci nont pas servi a une véritable pro-
duction de supports.

- Les blocs et leurs fragments sont quant a eux des
volumes de matiéres premiéres d’une certaine dimension,
mais qui nont pas été employés pour lextraction de sup-
ports, et ne portent donc aucun négatif denlevement.

- Les esquilles sont des éléments dont la dimension

est inférieure a 10 mm et qui affichent des stigmates liés
a la taille, sans toutefois avoir été intentionnellement dé- - N -

L, . S . . Tableau 4. Classification des supports lithiques utilisé lors de
bités par le tailleur dans le but d’'une utilisation de quel-  cette étude.
conque nature. Celles-ci correspondent globalement a des
sous-produits issus des opérations de préparation du débitage (par exemple, lors de 'abrasion des cor-
niches) ou du fagonnage de certains outils (comme des résidus issus des retouches d’un bord).

- Les débris et indéterminés correspondent a tout fragment de piéce informe, ne présentant aucun
négatif de débitage, fortement altéré par le feu ou fragmenté. En Toccurrence, nous ne pouvons lier ces
éléments a aucune phase spécifique de la chaine opératoire de débitage.

Les éclats, les supports laminaires et les nucléus affichent tous des éléments d’informations caracté-
ristiques des chaines opératoires de débitage. Pour cette raison, plusieurs criteres descriptifs propres a
chacune de ces piéces furent également considérés au cours de notre étude.

LES ECLATS

Les éclats peuvent provenir de toutes les étapes de la chaine de débitage, de la mise en forme et du dé-
grossissage des volumes de silex jusqu’a la pleine production des supports, en passant par les diverses
phases dentretien et de réorientation. Pour cette raison, chaque piece a été observée avec attention dans
le but de déterminer a quelle phase elle pouvait appartenir et ainsi étre a méme de relever lensemble des
éléments caractéristiques que son étude était apte a nous apporter. Les éclats ont ainsi été classés selon
15 types, suivant différents critéres dimensionnels et techniques, reprenant la méthode développée par
Frédéric Abbes (2003) et adaptée au mobilier lithique de nos études (tab. 5).

LES LAMES ET LAMELLES

Au méme titre que les éclats, les lames et les lamelles sont également des éléments importants dans toute
étude des industries lithiques, celles-ci étant porteuses de nombreuses informations en rapport avec
une chaine opératoire de débitage particuliere. Comme énoncé précédemment, ces supports sont défi-
nis principalement par la mesure de leur longueur qui doit étre supérieure ou égale a deux fois celle de
leur largeur. Elles sont de méme caractérisées par la rectitude de leurs bords et de leur profil, ainsi que
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Tableau 5. Inventaire des différents types d’éclats et de leur position au sein de la chaine opératoire. Modifié et adapté a notre corpus d’étude d’aprés Abbes,

2003.

par la présence en face supérieure de négatifs denlevements paralléles, issus des séquences de débitage

antérieures.

Pour cette étude, aucun critere de distinction dimensionnelle entre lames et lamelles ne fut retenu.
En loccurrence, en raison des dimensions relativement réduites des nucléus révélés dans les mobiliers
de La Grande Rivoire, les supports laminaires et lamellaires affichent souvent des longueurs compa-
rables, rendant vaine la validité de toute discrimination sur ce critére. De plus, I'absence apparente de
chaines opératoires laminaires ou lamellaires distinctes au sein de notre corpus nentérine pas la 1égiti-
mité de mener I'individualisation des deux types de supports. Par le fait méme, pour les besoins de nos
analyses, les termes «lame » et « support laminaire » furent employés pour désigner les deux produits.

Dans un souci de continuité avec
les travaux de Didier Binder (1987,
1991), repris par la suite par Thomas
Perrin (2001), les supports lamino-la-
mellaires furent classés a leur tour
selon leur position dans la chaine
opératoire de débitage ainsi que par
la hiérarchisation des négatifs denle-
vements observés en face supérieure
dans le cas des produits de plein dé-
bitage (tab. 6). Toutefois, lexamen des
supports a section trapézoidale ne per-
met pas toujours de déterminer hors de
tout doute la séquence diacritique des
enlévements. En loccurrence les lames

Tableau 6. Types et description des supports lamino-lamellaires (d’apres Binder, 1991 et
Perrin, 2001, modifié).

dont le rythme de débitage reste indéterminé sont inventoriés par défaut dans une catégorie propre — le
type «C’» —, laquelle fut intentionnellement ajoutée a cette classification.
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LES NUCLEUS

Bien qu’ils soient considérés comme des déchets de débitage, les nucléus sont en réalité des éléments
prépondérants dans la production de supports, ceux-ci portant une part importante d’'informations per-
mettant une meilleure compréhension de toute la chaine opératoire de débitage. Une étude compleéte et
précise de ces éléments est donc essentielle pour appréhender I'industrie lithique et la conception de la
chaine de production dans son ensemble. Pour les besoins de cette étude, nous avons choisi de reprendre
la typologie des nucléus présentée par Thomas Perrin dans sa thése (Perrin, 2001), celle-ci établissant la
classification des piéces en fonction du nombre et de lorientation des plans de frappe et des surfaces de
débitage (fig. 16).

Figure 16. Typologie des nucléus (d’apres Perrin, 2001, p. 30, figure 10, modifiée).
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3. IDENTIFICATION DES TECHNIQUES DE TAILLE

Tout débitage de support — que ce soit d'un éclat, d'une lame ou d’une lamelle — implique lemploi de
techniques de taille bien définies. Chaque mode dextraction va ainsi laisser différents stigmates sur les
produits et déchets de débitage, lesquels pourront par la suite étre identifiés par lobservation de leurs
surfaces. La reconnaissance des actions appliquées sur les volumes de matiére par les tailleurs, ainsi que
sur les outils employés pour la transmission de la force physique requise pour lextraction des supports,
est donc essentielle pour appréhender dans leur entiereté les différentes étapes des chaines opératoires
de débitage utilisées par les tailleurs préhistoriques, mais également afin de permettre leur reconstitu-
tion.

Bien que la reconnaissance des modes de percussion soit une tache essentielle a toute étude ty-
po-technologique, tout bon technologue reconnaitra qu’il nest pas toujours aisé de déterminer avec
certitude quelle technique fut réellement employée. Globalement, les principaux types de percussion
qui sont reconnus sont la percussion directe a la pierre dure, la percussion directe au percuteur tendre
organique, la percussion directe a la pierre tendre, la percussion indirecte et la pression (ou percussion
posée). Néanmoins, malgré les travaux de nombreux expérimentateurs, les stigmates caractéristiques
de ces différentes techniques de taille peuvent parfois se croiser ou se confondre suivant lexpérience du
tailleur ou de diverses variables physico-chimiques de la roche débitée. Notamment pour les modes de
percussion posée — percussion indirecte et pression —, les critéres de diagnose et 'aspect des produits
peuvent dans certains cas étre trés proches, voire pratiquement similaires, déconcertant méme lceil du
lithicien le plus avisé (Francois Briois, communication personnelle).

Pour cette étude, mayant pu effectuer dexercices de taille sur les nombreux silex découverts dans les
mobiliers lithiques de La Grande Rivoire — a lexception de certaines roches disponibles a proximité du
gisement —, nous avons essentiellement compté sur les critéres technologiques établis par différents au-
teurs (Binder, 1987; Binder et al., 2012; Briois, 2005; Collina, 2015; Pelegrin, 2000, 2006 ; Perrin, 2001)
pour déterminer les techniques de débitage utilisées (tab. 7). Ces éléments diagnostiques, observés prin-
cipalement sur les produits débités, comprennent entre autres la nature du talon et du bulbe, la présence
d’une levre, la préparation des talons, 'angle de chasse, le profil des piéces, la régularité des bords et des
nervures des supports allongés, ainsi que certains accidents caractéristiques.

4. | ’ENREGISTREMENT DES PIECES LITHIQUES

Comme pour [étude des matiéres premieres, 'intégralité des pieces lithiques ont été observées méthodi-
quement a la loupe binoculaire (x20 et x40) afin de relever ici certains stigmates technologiques parfois
moins perceptibles a lceil nu. Cette méthode permit notamment de relever avec précision la présence
et la nature des microretouches, largement fréquentes au sein des industries microlithiques présentes
dans notre corpus détude. Elle favorisa également lexamen de la séquence de fagonnage de la totalité
des armatures, lesquelles possédaient parfois plusieurs séries de retouches distinctes et dont certaines
pouvaient occasionnellement étre altérées dans la succession des actions. Sur certaines piéces, lemploi
de la binoculaire a également permis de relever la présence de traces d’utilisation (traces d’abrasion).

Chaque piece fut par la suite enregistrée dans une fiche individuelle dans une base de données créée
sous le logiciel FileMaker Pro (v.12). Chaque fiche permit de noter différents criteres qualitatifs et quan-
titatifs en fonction du type de piéce, auxquels sont venus sajouter divers éléments typo-technologiques
dans loptique de réaliser des analyses qualitatives, quantitatives et statistiques. Plusieurs critéres ont
ainsi été enregistrés pour chaque piece étudiée, parmi lesquels on retrouve plus spécifiquement :

- Les références de lobjet : année de découverte, localisation, n® de décapage, n® d’inventaire, fa-
cies sédimentaire, coordonnées tridimensionnelles (lorsque enregistrées a la fouille) ;
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Techniques de

Type de

- . Stigmates caractéristiques Stigmates ubiquistes Accidents
déhitage percussion
- Cone incipient entiérement détouré |- Sur talon lisse (en général - Réfléchissements
et en léger relief par rapport au talon |épais) : point d'impact pointu |- Qutrepassements
. (stigmate constant) et cone large - Siret
Percussion .
directe 3 Ia Percussion |- Lancettes marquées ("moustaches”) |- Sur talon facetté : le cone
. lancée depuis le cone peut étre partiel
pierre dure o " . . i .
- Mini-rides dans la premiére moitié |- Stigmates moins nets si le
du bulbe talon n'est pas lisse
- Angle de chasse : 60°-90°
Percassion - Préparation du bord (abrasion de la |- La lévre est conséquente de |- Fractures en
directe au Percussion |corniche) obligatoire I'angle de chasse : plus I'angle |languettes
percuteur lancée oblique |- Bulbe généralement diffus est aigu, plus la lévre est - Forte inclinaison du
tendre {tangentielle) |- Présence constante d'une lévre importante talon
- Angle de chasse entre 50° et 80°
- Préparation du bord (abrasion de la |- Talon épais (ressemble 4 la |- Fractures en
corniche) obligatoire afin d'arrondir | percussion directe dure) ou languettes
le point d'impact. Plus I'abrasion est |mince (ressemble a la
soignée, meilleure est la rectitude percussion directe tendre)
des supports débités mais sans l&vre et important
Percussion Percussion taux d'esquillement du talon
directe a la lancée oblique et du bulbe (10-15 %)

pierre tendre

(tangentielle)

- Esquillement du bulbe épais avec
rides

- Ondulations fines et serrées sur
toute la surface inférieure
(inconstant)

- Angle de chasse entre 70° et 85°

- Cet esquillement est souvent
plus profond qu'une esquille
bulbaire normale

- Talon lisse avec une surface
conséquente

- Talon concave caractéristique et
parfois abrasé (produits mieux

- Pas de rond précis sur le
talon

- Il peut ne pas y avoir de
préparation du surplomb

- Esquillement du
bulbe (> 50 %)

. Percussion |contrélés) {abrasion des corniches)
Percussion R ) i .
indirecte posée avec |- Rareté des talons facettés ou - Point de contact souvent
percuteur  |diédres car les nervures peuvent incomplet et plus large qu‘a la
abimer le chasse-lame pierre dure
- Départ de la lame en "§" - Le bulbe tend & étre assez
caractéristique allongé
- Angle de chasse entre 70° et 90°
- Diversité des talons possibles : - Il peut ne pas y avoir de - Double bulbe
punctiformes, linéaires, facettés, préparation du surplomb - Parfois languette
diédres, lisses (abrasion des corniches) - Esquillements du
- Bulbe sensible, mais haut et court |- Talon large et épais bulbe (< 50 %)
. - Quasi-rectitude des supports - Présence occasionnelle d'une
. Percussion ) o o
Pression , allongés sauf en partie distale petite lévre
posée

(courbure distale), nervures et bords
réguliers, faible épaisseur

- Permet des supports allongés de
plus petites dimensions avec la
réduction des nucléus

- Talon facetté ou diédre :
angle plus aigu

Tableau 7. Inventaire des stigmates des différentes techniques de débitage des supports (d’apres Perrin, 2001, p. 32, figure 11, modifiée).
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- Le type de matiere premiere et les éventuelles altérations (altérations thermiques, patine);
- Le type de piece : lame/lle, éclat, nucléus, bloc, esquille, débris, indéterminé;

- I¥tat de fracturation : piece entiere, fragment proximal, médial ou distal;

- Détendue des surfaces corticales : 0 %, 0-25 %, 25-50 %, 50-75 %, 75-100 % ;

- Ladescription des parties proximales (le cas échéant) : talon, bulbe, altérations éventuelles, levre,
abrasion des corniches, données morphométriques du talon (longueur, largeur, angle de chasse);

- Le type de percussion;
- Pour les éclats : le type déclat brut;

- Pour les supports laminaires : le type de profil, la section (triangulaire ou trapézoidale), I'aspect
des bords et des nervures, le rythme de débitage;

- Les données morphométriques : longueur, largeur, épaisseur, poids (1/100 de gramme), indice
dallongement;

- Pour les pieces retouchées : le type de piece, Iétat de fragmentation, une description technolo-
gique des retouches;

- Pour les armatures, sajoute : la technique de segmentation (technique du microburin, cassure
par flexion), les dimensions des bords et troncatures, la mesure des angles, la longueur et la largeur, la
chronologie du fagonnage des retouches, les traces d'impacts;

- Pour les nucléus : [état brut du nucléus (entier, fragmenté), le type de volume (bloc, galet, pla-
quette, éclat, indéterminé), le systeme de débitage (unipolaire, bipolaire, centripéte), le type de produc-
tion (laminaire, lamellaire, éclat), le type de plan de frappe (cortical, lisse, facetté), le type de nucléus (cf.
chapitre. 2-1II), le rythme de débitage (2-1-2; 1-2-3, 3-2-1).

- Pour chaque séquence de débitage : la préparation du nucléus, la surface de débitage, les dimen-
sions des derniers produits obtenus, la technique de détachement (lorsquelle peut étre déterminée), la
raison de 'abandon;

- Diverses remarques, observations et commentaires.

5. REPERTOIRE TYPOLOGIQUE : LES ARMATURES ET L'OUTILLAGE DE FONDS
COMMUN

[¥tude typologique des pieces retouchées est un élément essentiel a toute analyse de mobilier lithique.
Elle lest d'autant plus dans nos contextes du Second Mésolithique au Néolithique ancien que certaines
piéces, notamment les armatures de projectile, possedent une charge culturelle importante permettant
dappréhender diachroniquement la succession des assemblages d'un gisement archéologique. De nom-
breux systémes de classification typologique furent développés, telle la typologie analytique de Georges
Laplace (1964). Dautres, comme le Groupement d’Etude sur I'Epipaléolithique et le Mésolithique
(G.E.E.M. : Barriere et al., 1969, 1972) et Jean-Georges Rozoy (1978) se sont consacrés plus spécifique-
ment — pour l'un sur les armatures mésolithiques, pour l'autre sur lensemble du mobilier mésolithique
— sur le contexte des industries des derniers chasseurs-collecteurs. Notons également les travaux de
Grégor Marchand, lequel suggere dans sa these (Marchand, 1999) un répertoire typologique appliqué
au Mésolithique récent/final et au Néolithique ancien/moyen dans louest de la France.

Pour les besoins de cette étude, nous avons choisi de reprendre la liste typologique élaborée par
T. Perrin dans sa these (Perrin, 2001, p. 40-53), sappuyant sur les travaux de D. Binder (1987). Cette
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liste, particulierement bien adaptée pour létude des mobiliers lithiques du Second Mésolithique et du
Néolithique ancien dans les contextes du sud-est du territoire francais, a la particularité et l'avantage
de considérer a la fois la nature du support utilisé, la nature et lorientation des retouches, ainsi que la
localisation de ces dernieres sur la piece. Celle-ci fut modifiée a quelques occasions, notamment dans
les theses doctorales d’Alexandre Angelin (2017b) et d’Elsa Defranould (2019). Ces différents travaux
permirent lélaboration d'une version mise a jour et actualisée (Perrin et al., 2017), a laquelle le lecteur
pourra se référer en Annexe 1.

Figure 17. Répertoire typologique des autres bitroncatures géométriques a troncatures directes (BG2), d’apres Perrin et al., 2017 (modifié).

Bien que ce répertoire typologique soit particuliérement complet, nous avons pris la liberté d’y ajou-
ter une nouvelle classification au sein des bitroncatures géométriques directes (BG2) afin d’intégrer un
type distinct révélé au cours de nos observations. On reléve ainsi la présence de bitroncatures géomé-
triques a retouches directes rasantes et troncatures directes abruptes (ici désigné en tant que type BG24;
fig. 17). Cette armature sapparente a premiére vue aux bitroncatures inverses et retouches directes ra-
santes (type BG32). Elle se distingue cependant des «fleches de Montclus» par 'absence de toutes re-
touches inverses abruptes et par sa séquence de fagonnage singuliere. En effet, les retouches amincis-
santes sont apparemment réalisées apres la fracturation du support laminaire au moyen de la cassure par
flexion, et ce avant la régularisation de ces mémes pans de cassure par retouches directes abruptes (fig.
18). Un examen plus approfondi de ces bitroncatures directes particuliéres, questionnant notamment la
relation quelles semblent entretenir avec les armatures tranchantes de type BG32, nous a toutefois paru
nécessaire pour appréhender les véritables intentions de cette BG24 (cf. chapitre 12-11.2.).
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Figure 18. Séquence de fagconnage des bitroncatures géométriques a retouches directes rasantes et troncatures di-
rectes abruptes (type BG24).
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CHAPITRE 4. ANALYSE DE LA REPARTITION
DES MOBILIERS ET INDIVIDUALISATION DES
ENSEMBLES ARCHEOLOGIQUES COHERENTS
POUR LES CONTEXTES DE LA NEOLITHISATION
A LA GRANDE RIVOIRE

|. CORPUS D’ETUDE ET ECHANTILLONNAGE

La séquence sédimentaire attribuable a la période de néolithisation a la Grande Rivoire - soit des phases
récentes du Second Mésolithique jusquau début du Néolithique ancien prébergerie — a été reconnue
jusqua maintenant (2023) dans les secteurs N-R/12-15, N-R/16-21, S-U/12-15 et S-U/16-22 (fig. 19).
Bien que plusieurs pieces lithiques aient également été relevées au cours des fouilles de sauvetage de
1986 a 1994 (fouilles R. Picavet), seuls les éléments issus des fouilles programmeées récentes (fouilles P.-Y
Nicod, 2000-2017) ont été pris en compte pour la réalisation de cette étude typo-technologique. Ces
opérations ont délivré un inventaire plus que conséquent, dénombrant au total 38 872 pieces lithiques
(tab. 8 et Annexe 2).

Cependant, en raison de I'ampleur des mobi-
liers lithiques a traiter et de la relative complexité de
laccumulation sédimentaire de labri-sous-roche,
nous avons rapidement établi la nécessité de recen-
trer le coeur de nos recherches sur une aire plus ré-
duite de I'abri. Par conséquent, nous avons procédé
aune analyse de la répartition des mobiliers récoltés
a travers les différents secteurs avec comme objectif
dobserver plus concretement les changements des
sous-systemes techniques. En outre, cette étape a

Figure 19. Plan des principaux secteurs de fouille de la Grande Rivoire.
Les secteurs ou furent atteint les niveaux des phases récentes du Se-
cond Mésolithique et du Néolithique ancien pré-bergerie sont affichés
Tableau 8. Inventaire des piéces lithiques attribuables a la phase de néolithi- en vert. La zone d’'étude de ce travail est affichée en orange. DAO :
sation a la Grande Rivoire issues des fouilles programmées de 2000-2017 C. Bernard (AVDPA), modifiée.
(fouilles Nicod) pour les différents secteurs ou ces niveaux furent atteints.
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favorisé I'individualisation densembles archéologiques cohérents, nous octroyant des lors la possibilité
de réaliser une étude typo-technologique reposant sur des bases fiables et cohérentes, et ultérieurement
de présenter une sériation culturelle ordonnée.

Il. ANALYSE DE LA REPARTITION DES MOBILIERS ET INDIVIDUALISATION DES EN-
SEMBLES ARCHEOLOGIQUES

1. METHODOLOGIE

Dans le but de réaliser cette étude typo-technologique des industries lithiques, nous avons procédé a une
analyse de la répartition des mobiliers lithiques, mais également fauniques et céramiques, découverts
lors des fouilles récentes a la Grande Rivoire (fouilles P.-Y. Nicod, 2000-2017).

Dans un premier temps, nous avons délimité les différents profils théoriques des secteurs du gi-
sement, empruntant une méthodologie mise en ceuvre par Alexandre Angelin dans sa these (2017b),
laquelle portait sur les industries lithiques du Premier Mésolithique au début du Second Mésolithique
dans le secteur S-U/16-22 de la Grande Rivoire. Reprenant librement les principes de la « verticalisation
des données planimétriques » (« VDP ») élaborée par Philippe Sabatier lors de son étude des occupa-
tions de la Grotte du Gardon (Sabatier, 1995), cette méthode permet de reconstruire des profils théo-
riques — semblables a une succession de coupes stratigraphiques virtuelles — a partir des observations en
plan enregistrées lors de la fouille.

Cette approche verticale fut jugée
comme étant appropriée pour notre cor-
pus détude, sachant d’autant plus que
labri-sous-roche présente une accumu-
lation stratigraphique relativement com-
plexe. En effet, la fouille planimétrique
des secteurs fut menée par décapages
successifs, se conformant au mieux a
la structure des dépots sédimentaires.
Néanmoins, certaines unités stratigra-
phiques affichant une puissance plus im-
portante — sétirant parfois sur plusieurs
dizaines de centimetres dépaisseur — se
sont vues étre scindées en deux ou plu-
sieurs décapages aux limites arbitraires.
De plus, en raison de l'interstratification
répétée de dépots détritiques et orga-
no-cendreux déja évoqués (cf. chapitre
2.2), ces mémes décapages furent éga-
lement subdivisés en plusieurs facies
sédimentaires pendant les opérations
archéologiques (fig. 20 et 21), complexi-
fiant d'autant plus l'appréhension de la
répartition verticale des mobiliers et de

la diachronie deS OCCupationS, Figure 20. Exemple de diagramme de Harris des principales unités sédimentaires (US) in-
dividualisées dans les niveaux du Néolithique ancien (décapages d127 a d139a) dans le

. . \ secteur N-R/16-21. CX : cailloux ; GR : granules ; L : limon ; B : brun ; Bl : blanc ; G : gris ;

La restitution des VDP fut des 1OI'S J :jaune ; R:rouge ; N : noir; C : clair ; M : moyen ; F : foncé ; dn : numéro de décapage.
matérialisée au moyen du logiciel open Point bleu : US échantillonnée pour I'analyse des poudres, des phytolithes et du pollen, ainsi
que pour les datations radiocarbones ; point rouge : US échantillonnée pour les analyses

source QGIS (v3.10.12) en fonction des  carpologiques. DAO : P-Y. Nicod (modifi).
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altitudes de base de chaque décapage,
noté sur les différents relevés de terrain
(fig. 22), permettant la création de stra-
tigraphies virtuelles sur chacun des axes
délimitant les meétres carrés fouillés. Ces
profils servirent par la suite de support
a diverses projections, nous octroyant la
possibilité dappréhender dans un pre-
mier temps les zones les plus favorables a
une étude des changements techniques,
puis a lidentification densembles ar-
chéologiques cohérents.

2. CALCUL ET PROJECTION
DES DENSITES DE MOBILIER
LITHIQUE

Dans le but de localiser les metres carrés
affichant les concentrations de pieces les
plus élevées, nous avons procédé dans un
premier temps au calcul et a la projection
des densités de mobilier lithique. Celles-

Ci furent quantiﬁées pour les décapages Figure 21 . Exemple de diagramme de Harris des principales unités sédimentaires (US)
N , individualisées dans les niveaux du Néolithique ancien aux phases récentes du Second
de tous les metres carrés des quatre sec- Mésolithique (décapages d140 & d147) dans le secteur N-R/16-21. CX : cailloux ; GR : gra-

teurs ou les niveaux de la « transition »

nules ; L :limon; B :brun;Bl:blanc; G:gris; J:jaune; R :rouge ; N : noir; C: clair ; M :
moyen ; F : foncé ; dn : numéro de décapage ; u* : échantillon micromorphologique prélevé

du Mésolithique au Néolithique furent en planimétrie. Point bleu : US échantillonnée pour I'analyse des poudres, des phytolithes
et du pollen, ainsi que pour les datations radiocarbones ; point rouge : US échantillonnée

atteints : soit N—R/12-15, N—R/16-21, pour les analyses carpologiques. DAO : P.-Y. Nicod (modifié).

S-U/12-15 et S-U/16-22 (fig. 19).

La densité des pieces lithiques fut

calculée en rapportant le nombre de vestiges a la quantité de sé-
diments retirés a la fouille, suivant encore une fois la méthode
proposée par A. Angelin dans sa these (Angelin, 2017b, p. 132-
134). Le volume de sédiment fut dabord déduit pour chaque
metre carré a partir des mesures des altitudes des différents
décapages, celles-ci ayant été enregistrées sur les relevés de ter-
rain. Dans un premier temps, nous avons calculé leur hauteur
moyenne en soustrayant a laltitude inférieure de ce décapage
[ex. : Altitude (relevés) du décapage d142] la mesure de la base
de celui lui étant sus-jacent [ex. : Altitude (relevés) du décapage
d143], cotées a chaque coin (fig. 23 ; tab. 9). Le volume (en cm?)
fut ensuite mesuré en obtenant le produit de l'aire du décapage
et de cette hauteur. (Il est a noter que bien que l'aire de chaque
metre carré soit également a 10 000 cm? [soit 100 x 100 cm], cette
mesure peut varier d'un carré a l'autre, certains dentre eux étant
tronqués par la paroi de l'abri, la présence de gros blocs deffon-
drement ou par les bords de coupe. Ces variations furent minu-
tieusement prises en compte a chaque fois. Le lecteur intéressé
pourra retrouver la totalité des feuilles de calcul des densités de
mobilier lithique en Annexe 3).

69

Figure 22. Vue zénithale du décapage d147 dans le
secteur N-R/16-21. Les données numériques font ré-
férence aux altitudes inférieures du décapage notées
sur les relevés au moment de la fouille. Photographie
: P.-Y. Nicod. DAO : M.-A. Dallaire.
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Le volume initial fut par la suite corrigé
en y soustrayant celui des blocs (en cm?) les
plus imposants, extrapolé a partir des enregis-
trements sur les relevés de terrain. En défini-
tive, la densité de mobilier lithique de chaque
décapage est quantifiée en divisant le nombre
total de piéces - soigneusement décomp-
tées lors de lexamen préliminaire des indus-
tries — au volume de sédiment final (Densité
(lithique] = Nombre lithique / Volume [dm’]
corrigé). Les densités de mobilier de chaque
metre carré furent en dernier lieu projetées sur
les différents profils théoriques, nous offrant la
possibilité de distinguer les zones affichant des
concentrations de piéces lithiques plus élevées
ou moindres (fig. 24 et 25 ; Annexe 3). Un clas-
sement des densités fut préalablement défini

Figure 23. Schéma d’'un métre carré et formules de base pour le calcul de
son volume grace a la moyenne de ses quatre cotés. Les arétes vertes notées
« da » correspondent a la base du décapage sus-jacent ; celles notées « dff »
correspondent au sommet du décapage sous-jacent. (D’apres Angelin, 2017b,
p. 132, fig. 82, modifiée).

sur la base d’'un calcul de ruptures naturelles (Jenks) effectué sur QGIS, méthode qui permit de détermi-
ner les meilleurs arrangements de valeurs, réduisant la dispersion a I'intérieur d'une méme classe, tout
en optimisant [écart entre celles-ci.

Ces projections ont ainsi permis de révéler la présence de zones a concentrations lithiques plus
élevées au sein des mobiliers issus des fouilles du secteur N-R/16-21 (fig. 19). De plus, il est a noter
que ce secteur étant entierement recouvert par le surplomb de labri, les dépots archéologiques furent
plus rarement soumis aux effets du lessivage causé par les précipitations, réduisant par le fait méme de
léventualité de mélanges taphonomiques des vestiges. A contrario, les projections des secteurs N-R/12-
15, S-U/12-15 et S-U/16-22 ont révélé une plus grande homogénéisation des densités de leurs mobiliers
lithiques, tant en stratigraphique quen planimétrie, limitant fortement la perception et la distinction
densembles individualisés utiles a I'appréhension de la diachronie des occupations. Ce facteur doit pro-
bablement étre causé par le nombre relativement modeste de piéces décomptées dans ces secteurs (tab.
8) ainsi que par une répartition plus homogeéne des vestiges sur ces surfaces.

Dans le secteur N-R/16-21, on remarque globalement une plus faible concentration de mobilier
lithique dans les décapages d145 a d147, plus particulierement dans ce dernier ou se présente des taux
peu élevés et uniformes pratiquement sur toute la surface. A I'inverse, les décapages d134 a d143 sont
marqués par de plus fortes densités lithiques, a lexception du décapage d140, dont les mobiliers sont
nettement plus atténués que dans les décapages sus-

et sous-jacents. On notera que cest a travers ces dé- CARRE Q19

capages — globalement a travers les décapages d141 a e : b ¢ ‘
d143 - que lont observe les vitesses de sédimentation Alﬂtal:i:lfrflfmvles] 824 Sff SZD 831
les plus lentes sur le gisement, ce qui peut expliquer en “‘”‘:‘;:u’:;“:::jl (em) 2

partie ces fortes concentrations de mobiliers lithiques Volume des blocs {cm3) 2000

(Brochier, 2011, 2014 ; Nicod et al., 2012 ; Moulin, \‘:::::::::J}‘:‘:’r:i: e

2014). Au sommet, dans les décapages d127 a d133, Nombre lithique 237

les concentrations sont toujours importantes, bien que Densité/dm’ 229
relativement moindre comparativement a celles des Almu::;wés] 820 8:1 8;4 8:2

décapages médians.
Tableau 9. Exemple de données pour le calcul de la densité du mo-
bilier lithique du décapage d143 du metre carré Q19. La hauteur
moyenne est obtenue par les moyennes des hauteurs des quatre
cotés du meétre carré, elles-mémes obtenues par la soustraction des

Suite a cet examen des densités de mobilier, nous

avons cependant restreint notre aire détude aux indus-
tries provenant du coeur de ce secteur, plus précisé-
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ment aux metres cassés P-R/17-21 et P/16 (fig. 14), ceux-ci affichant des résultats favorisant la délimita-
tion explicite densembles archéologiques cohérents. Les décapages d127 a d147, lesquels furent fouillés
au cours des opérations de 2012 a 2014, ont livré a eux seuls 26 882 pieces lithiques, soit un peu plus de
69 % de l'assemblage total de ce secteur (N = 31 847 ; tab. 8).

Différentes raisons nous ont poussés a retirer de notre étude les pieces (N=11 991) de certains
metres carrés dans le secteur N-R/16-21 :

- Les mobiliers lithiques issus de la bande N-O/16-18 sont globalement trop peu nombreux, avec
des densités faibles et uniformes sur toute la séquence, compliquant la subdivision des décapages en
ensembles archéologiques bien définis. De plus, la stabilité et la cohérence de ces assemblages pour-
raient étre a reconsidérer en raison d’'un pendage ouest-est important a mettre en relation avec le cone
déboulement adjacent, lequel pourrait avoir provoqué le déplacement de vestiges encourus par les dé-
versements détritiques (Nicod et Picavet, 2014) ;

- Les carrés Q-R/16 sont également pauvres en vestiges de toute nature pratiquement sur toute
la séquence stratigraphique. Plusieurs petites « lentilles » aux limites parfois imprécises — lesquelles
bordent ou sont directement a associer aux structures de combustion F105, F106 et F107 - viennent
notamment perturber la reconnaissance d’assemblages distincts ;

- Les piéces provenant des zones suivant la paroi calcaire (faciés « Px ») furent a leur tour exclues
de notre étude en raison du caractére instable et remanié du fond de l'abri ;

Figure 24 (haut). Secteur N-R/12-15, décapages d35 a d49 et N-R/16-21, décapages d127 a d147 : Verticalisation des Données Planimétriques (VDP) sur I'axe
QR, montrant la densité du mobilier lithique (0 < X < 100 cm) en dm?.

Figure 25 (bas). Secteur N-R/18, décapages d127 a d147 et S-U/18, décapages d21 a d134 : Verticalisation des Données Planimétriques (VDP) sur I'axe
N-U/17, montrant la densité du mobilier lithique (0 < X < 100 cm) en dmd.
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- Finalement, tous les vestiges issus des différents épisodes de nettoyage (facies « Nx ») furent re-
tirés de notre corpus, lattribution de ces pieces a un décapage précis ne pouvant pas étre assurée.

Faisons également mention d’'une zone d’affaissement potentielle des niveaux sédimentaires ob-
servée globalement dans la zone Q-R/20-21. Reconnue depuis la base du décapage d131, cette aire de
perturbation, baptisée « FO13 », semble saccentuer a partir du décapage d142 et pourrait étre a mettre
en association a une aire de perturbation post-sédimentaire contigué¢ (FO10) identifiée dans la zone
S-U/21-22, possiblement conséquente d’un sous-tirage profond (Nicod et Picavet, 2009, 2011, 2014 ;
Perrin, 2009a ; Nicod et al., 2012 ; Angelin, 2014, 2017a, 2017b). Bien que la fiabilité de l'attribution stra-
tigraphique et chronoculturelle des mobiliers lithiques issus de cette zone puisse étre problématique en
raison des perturbations taphonomiques probables, ces vestiges ne furent pas retirés de notre étude afin
de répondre a certaines interrogations planimétriques. Pour cette raison, une attention spéciale devra
étre prise par rapport a tous les résultats provenant des mobiliers - probablement en position secondaire
— issus des contextes de la fosse FO13 (Q-R/20-21).

3. PROJECTION DES DONNEES MATERIELLES

Dans loptique d’individualiser plus concretement des ensembles archéologiques cohérents et de préciser
leur caractérisation, nous avons par la suite procédé a la projection de données matérielles supplémen-
taires. Dans un premier temps, nous y avons affiché les vestiges lithiques (silex et quartz), fauniques
et céramiques dont les coordonnées tridimensionnelles furent cotées pendant la fouille. Bien que le
nombre des pieces lithiques soit relativement faible — représentant a peine 12,6 % (N=3 382) de I'intégra-
lité de notre échantillon détude —, ces nouvelles projections ont permis d’affiner certaines limites entre
les assemblages cohérents distingués précédemment.

Ces projections sur les différents profils nous ont révélé des résultats similaires a ceux obtenus avec
les densités lithiques. En loccurrence, on peut observer sur les exemples de 'axe des « y » (fig. 26) et
sur l'axe des « x » (fig. 27) — mais également en planimétrie (voir Annexe 4) - la présence de plusieurs
assemblages distincts :

- Dabord, au bas de la séquence, un premier assemblage (ensemble A-B) affiche des densités de
mobiliers lithiques relativement peu élevées, dans les décapages d145 a d147. Des concentrations plus
importantes de restes fauniques sont toutefois relevées, dispersées dans plusieurs amas a travers la sur-
face. Les mobiliers de lensemble A - lequel se limite au seul décapage d147 - révelent notamment plu-
sieurs petits amoncellements de fragments osseux. Notons que les diverses analyses sédimentaires de ces
décapages ont révélé un apport naturel plus important a ces niveaux, suggérant un impact moins impor-
tant des groupes chasseurs-collecteurs a cette période, pouvant expliquer en partie la présence moins
marquée de vestiges aux caracteéres anthropiques (Nicod et Picavet, 2009, 2014 ; Vannieuwenhuyse, 2009
; Nicod et al., 2012) ;

- Un second assemblage (ensemble C), composé des décapages d141 a d143, se démarque par une
trés forte densité de mobilier lithique en association avec de nombreux vestiges fauniques. Ces fortes
concentrations de mobiliers peuvent a nouveau trouver leur source dans le ralentissement prononcé de
la sédimentation dans ces décapages (Brochier, 2011, 2014 ; Nicod et al., 2012 ; Moulin, 2014) ;

- Au-dessus, le décapage d140 (ensemble D) se distingue par une faible quantité de vestiges (toutes
natures confondues), notamment au sein de la bande Q/17-18 ;

- Le regroupement des décapages d136 et d138 (ensemble E) se caractérise par des densités de
mobiliers & nouveau importantes, notamment pour les éléments lithiques ;

- Les décapages d131 a d134 forment un cinquiéme assemblage (ensemble F) dans lequel se pro-
file une plus faible densité de mobilier lithique que dans 'assemblage sous-jacent et par la présence des
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premiers fragments de céramique et de nombreux vestiges fauniques. On notera que les vestiges se
retrouvent principalement concentrés au fond de l'abri, ce qui pourrait suggérer un changement des
modes doccupation dans les niveaux supérieurs ;

- Ausommet de la séquence, un sixiéme ensemble (ensemble G) présente des densités de mobi-
liers lithiques plus importantes dans les décapages d127 et d130. Les vestiges céramiques en association
sont ici beaucoup plus nombreux, bien qu’avec une tendance a se disperser plus largement sur la surface
que dans lensemble sous-jacent.

Figure 26 (haut). Secteur N-R/16-21, m? R/16-21, décapages d127 a d147 : Verticalisation des Données Planimétriques (VDP) sur 'axe QR, montrant la densité
du mobilier lithique (0 < X < 100 cm) en dm? et la projection verticale des vestiges lithiques, fauniques et céramiques par décapages (25 < X < 100 cm).

Figure 27 (bas). Secteur N-R/16-21, m? N-R/18, décapages d127 a d147 : Verticalisation des Données Planimétriques (VDP) sur 'axe PR17, montrant la densité
du mobilier lithique (0 < X < 100 cm) en dm?® et la projection verticale des vestiges lithiques, fauniques et céramiques par décapages (25 < X < 100 cm).
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4. PROJECTION DES TYPES D’ARMATURES DE PROJECTILE

Dans la perspective de délimiter plus explicitement ces premieres subdivisions des assemblages et d'amé-
liorer la définition de ceux-ci, un niveau supplémentaire d’informations fut ajouté a ces VDP. Nous
avons ainsi projeté sur les profils les différents groupes typologiques des armatures de projectile identi-
fiés lors de lexamen des mobiliers lithiques, permettant ainsi d’ajouter une valeur chronoculturelle a ces
subdivisions stratigraphiques.

Nous observons par exemple sur les deux axes (fig. 28 et 29 ; voir Annexe 5) un nombre relativement
faible d'armatures dans les décapages inférieurs (d145 et d147), ol sont présentes des géométriques a

Figure 28 (haut). Secteur N-R/16-21, m? R/17-20, décapages d127 a d147 : Verticalisation des Données Planimétriques (VDP) sur I'axe Q-R, montrant la den-
sité du mobilier lithique (0 < X < 100 cm) en dm? et la projection verticale des armatures de projectile en fonction de la typologie. Pour chaque type identifié, « n
» est égal au nombre total d’armatures relevée au sein du décapage.

Figure 29 (bas). Secteur N-R/16-21, m? P-R/18, décapages d127 a d147 : Verticalisation des Données Planimétriques (VDP) sur I'axe P-R/17, montrant la
densité du mobilier lithique (0 < X < 100 cm) en dm?® et la projection verticale des armatures de projectile en fonction de la typologie. Pour chaque type identifié,
«n » est égal au nombre total d’armatures relevée au sein du décapage.
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bitroncatures directes (type BG2) associées a quelques géométriques a troncatures obliques (type BG1).
Ces derniéres - essentiellement représentées par des bitroncatures géométriques a troncatures obliques
(type BG11 et BG13) et des pointes symétriques a deux troncatures obliques (type BG17) - sont disper-
sées sur toute la surface et sont aussi identifiées en proportions anecdotiques dans quelques décapages
sus-jacents, notamment dans les décapages d142 et d143.

Au milieu de la séquence, dans les décapages d136 a d143 - soit les décapages affichant globalement
les plus fortes densités de mobiliers lithiques — on remarque une grande multiplication et une diversi-
fication des types d'armatures de projectile identifiés. Les géométriques a bitroncatures directes (type
BG2) restent nombreuses. Elles sont toutefois largement dominées par les géométriques a bitroncatures
inverses ou alternes (type BG3), lesquelles apparaissent brusquement des lensemble C (décapage d143).
Celles-ci sont néanmoins majoritairement représentées par des bitroncatures inverses a retouches di-
rectes rasantes (type BG32, ou « fleche de Montclus »).

Dans les niveaux supérieurs (décapages d127 a d140), on observe la présence d'armatures portant
des retouches bifaciales (type PB3). Des géométriques a retouches bifaciales courtes (type PB31) sont
ainsi relevées dans les décapages d127 a d140. Celles-ci saccompagnent de géométriques affichant une
troncature, directe ou inverse, opposée a des retouches bifaciales (types BG41 et BG42) dans les dé-
capages d134 a d142. Bien que relativement abondantes, elles sont toutefois toujours surpassées en
nombre par les bitroncatures inverses a retouches directes rasantes (type BG32). On note également que
la multiplication des types observés dans les décapages d136 a d143 sestompe dans les décapages d127
a d134, les « fleches de Montclus » restant le type d'armature tranchante dominant.

5. IDENTIFICATION DES ENSEMBLES ARCHEO-LOGIQUES COHERENTS

La compilation des multiples données apportées par l'analyse de la répartition spatiale des mobiliers -
que ce soit en coupe ou en planimétrie — nous permet, en définitive, I'identification de six ensembles
archéologiques cohérents sur la reconnaissance et le croisement de différents criteres (fig. 30 ; tab. 10 et
11). La constitution de ces assemblages repose principalement sur : (1) une disparité notable entre les
densités de mobiliers lithiques entre les décapages ; (2) des variations singulieres dans la composition
des vestiges (lithiques, fauniques et céramiques) des éléments cotés en trois dimensions ; et (3) des
nuances dans la présence/absence des types darmatures de projectile identifiés, voire des contrastes
significatifs entre les corpus des couches stratigraphiques.

Figure 30. Secteur N-R/16-21, m? R/17-20, décapages d127 a d147 : Projection des limites pour chacun des ensembles archéolo-
giques cohérents individualisés.
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Un premier assemblage — 'ensemble A-B - correspond a la totalité des faciés du décapage d147, au
décapage d145 (exception faite des facies CX, GR/LSJB, LBl, LBN[R] et LGM[C], exclusivement loca-
lisés dans la bande N-O) et au décapage d144. Celui-ci est reconnaissable par des densités de mobiliers
lithiques relativement faibles et homogenes sur toute la surface. Le corpus lithique est majoritairement
représenté par des géométriques a bitroncatures directes abruptes trapézoidales (type BG2) et quelques
géométriques a troncatures obliques (type BG1) disséminées sur toute laire. Ces pieces sont associées
a de nombreux vestiges fauniques, essentiellement composés despeces sauvages (Chaix, 2009, 2014 ;
Nicod et Picavet, 2014, 2017), lesquels sont regroupés le plus souvent en amas de tailles plus ou moins
importantes. On observe une certaine distinction entre les mobiliers du décapage d147 (sous-ensemble
A) et ceux du décapage sus-jacent d145 (sous-ensemble B) en raison de concentrations plus abondantes
de fragments osseux au bas de la séquence. Néanmoins, les industries lithiques de ces deux assemblages
affichant des caractéres foncierement similaires nous incitent a les appréhender en commun. Il est inté-
ressant de remarquer que cest également au sein de ces niveaux que les analyses sédimentaires ont révélé
un apport naturel et organique plus important que dans le reste de la séquence, suggérant une action
anthropique plus modérée a cette période, figurée notamment par de plus faibles concentrations doutil-
lages en pierre taillée (Nicod et Picavet, 2009, 2014 ; Vannieuwenhuyse, 2009, 2011 ; Nicod et al., 2012).
Notons également que les mobiliers de cet ensemble furent observés antérieurement au cours d’'une
étude préliminaire des décapages d145 a d147 menée par A. Angelin (2017a ; dans un assemblage alors
baptisé « ensemble D ») ol ceux-ci furent attribués par l'auteur a un Mésolithique de type Castelnovien.

Lensemble C correspond aux décapages d143, d142 et d141, et au facies LGM(C) du décapage d140.
Cet assemblage est distingué d’abord par des densités tres fortes
de mobiliers lithiques — parmi les plus importantes de notre aire
détude - observées pratiquement sur toute la surface du gise-
ment. Il faut prendre note que ce net accroissement des concen-
trations de vestiges pourrait étre incident d'un maximum dans
le ralentissement de l'accumulation sédimentaire percu dans
ces décapages par les diverses analyses sédimentaires, processus
qui aurait pu engendrer l'accrétion de plusieurs niveaux stra-
tigraphiques et au mélange de vestiges provenant doccupations
asynchrones (Brochier, 2011, 2014, 2017 ; Nicod et al., 2012 ;
Moulin, 2014). En loccurrence, les mobiliers de lensemble C se
différencient par des industries lithiques aux caractéres « mixtes
» directement associées a de nombreux vestiges fauniques ap-
partenant a des especes exclusivement sauvages. Les armatures Tableau 10. Secteur N-R/16-21, décapages d127 a

d147 : Délimitation des ensembles archéologiques
individualisés par I'analyse spatiale.

Tableau 11. Secteur N-R/16-21, décapages d127 a d147 : Inventaire (nombre) des supports des échantillons de chaque
ensemble archéologique cohérent.
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de projectiles sont majoritairement représentées par des géométriques a bitroncatures inverses (type
BG3), lesquelles arborent le plus souvent des retouches directes rasantes (type BG32). Ces éléments sont
conjoints de nombreuses géométriques a bitroncatures directes (type BG2), dont plusieurs adoptent
cette fois des caractéres proches de celles des « fleches de Montclus », affichant a leur tour des retouches
amincissantes (type « inédit » BG24). Il est a noter que bien que les mobiliers lithiques soient largement
répandus sur toute l'aire de fouille, les armatures sont concentrées pour la grande majorité dans la por-
tion « est » du gisement. Dans son étude préliminaire des mobiliers du secteur N-R/16-21, A. Angelin
examina les industries lithiques du décapage d143 (baptisé « ensemble E » par l'auteur), auquel il accor-
da une attribution a une phase précoce du Néolithique ancien acéramique (Angelin, 2017a).

Lensemble D correspond quant a lui a la totalité des facies du décapage d140 (a lexception du facieés
LGMIC], présent uniquement dans la bande N-O). Relativement pauvre en vestiges — par comparaison
avec les assemblages sus- et sous-jacents —, on y observe globalement les plus faibles densités de mobilier
lithique de la séquence. Loutillage en silex est associé a plusieurs fragments osseux despéces sauvages
et sont dispersées de maniére homogene a travers la surface, malgré un appauvrissement des vestiges
anthropiques visibles en planimétrie en P/17bd et dans la bande Q/17-18. Les mobiliers lithiques sont
dominés par des géométriques a bitroncatures inverses a retouches directes rasantes (type BG32), dis-
persées presque uniformément sur toute laire détude. Ces dernieres saccompagnent de géométriques
a bitroncatures directes (type BG2) - lesquelles se raréfient toutefois comparativement a 'assemblage
sous-jacent (ensemble C) - et de quelques géométriques a une troncature opposée a des retouches bifa-
ciales (type BG4).

Lensemble E correspond a la totalité des décapages d136, d137 et d138. Cet assemblage est défini
d’abord par des densités de mobiliers lithiques trés fortes, avec des proportions comparables a celles
observées auparavant dans lensemble C. En planimétrie, on remarque cependant que les nombreux
vestiges lithiques et fauniques tendent a Saccumuler le plus souvent vers le fond de l'abri, se raréfiant au
contraire vers les limites du rebord du couvert rocheux. Lindustrie lithique de cet assemblage affiche
une nette domination des géométriques a bitroncatures inverses et retouches directes rasantes (type
BG32), lesquelles saccompagnent de nombreuses géométriques a bitroncatures alternes (type BG3) et
d’armatures a retouches bifaciales courtes (type PB31). Sur le plan sédimentaire, on notera que cest a
partir de ce niveau que les analyses ont déterminé le début d’'une nette accélération des processus d’ac-
cumulation, lesquelles seraient & mettre en rapport avec des activités anthropiques plus importantes a
partir du Néolithique ancien, reconnaissable notamment par la puissance des interstratifications entre
les couches cendreuses et organiques au cceur de l'abri-sous-roche (Brochier, 2011, 2014, 2017 ; Nicod
et al., 2012 ; Moulin, 2014).

L’ensemble F coincide avec le décapage d134 (a lexception du facies LGM) et a la totalité des déca-
pages d131 et d133. Dans un premier temps, cet assemblage est différencié de lensemble sous-jacent en
raison de densités de mobiliers lithiques moindres, bien que celles-ci restent relativement importantes.
On releve également l'apparition des premiers vestiges céramiques dans ces niveaux, lesquels prennent
le plus souvent la forme de tessons peu caractéristiques attribuables globalement a un Néolithique an-
cien d'appartenance Cardiale/Epicardiale d’ascendance méditerranéenne (Manen, 2017b). Lindustrie
lithique est dominée par des géométriques a bitroncatures inverses et retouches directes rasantes (type
BG32), ces dernieres étant accompagnées de quelques armatures a retouches bifaciales courtes (type
PB31) et de rares géométriques a bitroncatures directes (type BG2). Cet ensemble s'individualise éga-
lement en planimétrie par une accumulation des mobiliers - tant lithiques, céramiques que fauniques
- tout au fond de l'abri, suivant globalement le tracé de la paroi. Cette « exclusion » des divers mobiliers
pourrait étre a associer a un changement volontaire des stratégies doccupation du gisement, soulignant
a nouveau l'augmentation de I'impact anthropique a la Grande Rivoire a cette période, en continuité
avec la tendance déja ressentie dans lensemble E.
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Lensemble G correspond quant a lui au décapage d129 (mis a part les faciés CX/LGC, CX/LGM et
LJBI, exclusivement localisés dans la bande N-O), a la totalité du décapage d128 et au décapage d127 (a
lexception des facies LBM[R], LJBl et L]Bl/CX, également restreints a la bande N-O). Cet assemblage
est caractérisé par des densités de mobilier lithique généralement plus importantes que celles observées
dans lensemble sous-jacent (ensemble F). En planimétrie, on reléve également un changement des stra-
tégies doccupation de lespace, les vestiges nétant plus concentrés que sur le bord de la paroi, mais séti-
rant progressivement vers le cceur de l'abri-sous-roche (malgré un certain vide dans la bande Q-R/17-
18). Lindustrie lithique est représentée presque exclusivement par des géométriques a bitroncatures
inverses et retouches directes rasantes (type BG32), lesquelles séloignent progressivement de la paroi.
Pres des limites du couvert rocheux, ces armatures sassocient a de fortes quantités de vestiges fauniques,
presque exclusivement définis par des espéces sauvages. A l'inverse, les fragments de céramiques - dont
les formes et décors trouvent une appartenance auprés du Cardial/Epicardial méditerranéen ou du nord
de I'ltalie (Manen, 2017b) - sont dispersés de maniére un peu plus uniforme sur la surface. Cet assem-
blage sommital révele en loccurrence une importante activité anthropique, dans une continuité certaine
avec l'augmentation de I'impact des sociétés agropastorales observée au sein des ensembles E et E

6. LES DATATIONS RADIOCARBONES DE LA NEOLITHISATION A LA GRANDE
RIVOIRE

Les multiples occupations de l'abri-sous-roche de la Grande Rivoire sont datées, a ce jour, par 96
datations radiocarbones, lesquelles sétirent du Premier Mésolithique (ca. 8400 cal. BC) jusquia la fin de
'age du Bronze (ca. 100 cal. BC ; tab. 10). Pour la séquence de la néolithisation, 15 dates peuvent étre
retenues dans notre aire de recherche du secteur N-R/16-21 (tab. 12 et fig. 31). Chacune dentre elles
présente une tres grande fiabilité et affiche un écart-type réduit.

Plusieurs observations peuvent étre tirées des datations retenues. Globalement, elles dévoilent une
continuité des occupations avec une relative cohérence sur toute la séquence qui nous intéresse. On
remarque néanmoins la présence d'un hiatus important entre les ensembles A-B et C de pres de quatre
siecles. Les assemblages « mixtes » (ensembles C et D) sont également isolés en deux groupes. Les da-
tations les plus anciennes (Lyon-13971 [SacA-49311] et Lyon-13970 [SacA-49310]) se retrouvent ainsi
au milieu du VI* millénaire cal. BC. Aprés un nouveau hiatus denviron un siecle, les mesures les plus
récentes du décapage d142 (Lyon-11552 [SacA-39072] et Lyon-11551 [SacA-39068]) se situent quant a
elles entre 5600 et 5350 cal. BC, soit en plein cceur de la période de néolithisation dans les Alpes fran-
caises du Nord.

Le Néolithique ancien acéramique affiche majoritairement, entre les décapages d131 et d140, des
datations comprises entre 5300 et 5000 cal. BC. A celles-ci peut étre ajoutée la datation la plus récente de
lensemble D (Lyon-13969 [SacA-49309]), trop récente pour la phase de néolithisation. Ces mesures sont
fortement similaires et semblent suggérer une fréquentation répétée et continue de l'abri, avec une ac-
cumulation sédimentaire rapide dans une fourchette de temps relativement courte (Nicod et al., 2012).
En loccurrence, il faudra sans doute compter uniquement sur Iétude typo-technologique des mobiliers
lithiques pour parvenir a départager ces assemblages.

Pour le Néolithique ancien prébergerie, les datations semblent néanmoins moins précises. La date
la plus reculée du décapage d129 (Lyon-11726 [SacA-39760]) affiche ainsi une mesure entre 4898-
4717 cal. BC, soit en continuité directe avec la date la plus ancienne de 'assemblage sous-jacent (Lyon-
11553 [SacA-39070] : 4981-4795 cal. BC). Néanmoins, au sommet de lensemble G, on obtient des dates
beaucoup plus anciennes entre 5300 et 5000 cal. BC (Lyon-11557 [SacA-39059] et Lyon-13966 [SacA-
49306]), lesquelles se rapprochent a I'inverse des datations moyennes obtenues au Néolithique ancien
acéramique. Celles-ci restent toutefois cohérentes avec une attribution au Néolithique ancien dans la
région des Préalpes francaises.

78



Chapitre 4 - Analyse de la répartition des mobiliers et individualisation des ensembles cohérents

Fiabilité
Calibration 2
Précision stratigraphique Référence laboratoire Nature Date BP 3 ; rla :g] ° laboratoire/
el lithique
GR12P17.d127.192.1BC(R)  Lyon-11557 (SacA-30059) O (métatarsien 6185+35 52845021 2/2
Cervus elaphus )
GR12.018.d128231.UBL __ Lyon 13964 (SacA 49304) Caramel alimentaire  6325+35 53715219 2/-
GR12.018.d128.299.UB] __ Lyon-13965 (SacA-49305) Caramel alimentaire  6210%35 52955056 27-
GR12.PQ16-17.d129.LGM/LN _ Lyon-13966 (SacA-49306) Charbon 6210+30 52935057 2/-
GR12.P17.d129.2641GM/IN  lyon11726 (SacA-39760)  °° ”erm"; CE;WS 5025+35 48984717 2/0
elaphus
GR12.018b.d131.LBI(B) Lyon-11553 (SacA-39070) Os bralé 5095+35  4981-4795 2/2
Os (vertébre C
GR12.019.d131.4031GC(M)  Lyon-11554 (SacA-39071) (Ver; © ';e ;W“S 6255+35 53165076 2/2
elaphus
GR12.PQ18 19.d134.LN Lyon 13967 (SacA 49307) Charbon 6210+30 52935057 2/-
GRIZR18.d134213.0GC(B)  Lyon-11555 (Saca-30072) O (libia Cervus 6180+40  5286-5002 2/2
elaphus ?)
GR13.018.d137.419.1GM/CX  Lyon-11727 (SacA-30761) O (Metatarsien 624040  5311-5066 2/2
Cervus elaphus )
GR13.R18b.d138.LBI(B) Lyon-11556 (SacA-39073) Os 6150+35 52125004 2/2
GR13.R18-19.d140.LBM/LBC _ Lyon-13969 (SacA-49309) Charbon 6145+35 52115000 2/-
GR13.P17.d140.349.CX/LSGM _ Lyon-11551 (SacA-39068) Os 6415+ 40 54725325 2/2
0s (métacarpi
GR13.R10.0142.564.CX/IBC  Lyon-11552 (SacA-30069)  O° \METACAPIEN  0h05 35 s5517-5371 2/2
Cervus elaphus )
GR13.P18-19.d142.LN/LBM _ Lyon-13970 (SacA-49310) Charbon 6865+35  5837-5671 2/-
M t
GR14.P018-19.d142.LN/LGM  Lyon-13971 (SacA-49311) acl:mels,e 6815+35 57485637 2/-
carbonise
GR14R16b.d143.LGM(C)/CX  Lyon 13964 (SacA 49304) 0s 7130+40 60705916 2/2
M t
GR14.P19.d147.LN Lyon-13972 (SacA-49212) ac;m,s N 7315440 62416071 2/-
carbonise

Tableau 12. Liste des datations radiocarbones des décapages d127 a d147 de notre aire d’étude dans le secteur N-R/16-21
de la Grande Rivoire. Calibration a 2 sigmas avec la courbe de calibration IntCal 20 (Reimer et al., 2020) et le logiciel OxCal
v4.4 .4 (Bronk Ramsey et al., 2021). Fiabilité 0 : douteuse ; 1 : moyenne ; 2 : fiable/trés fiable.

Figure 31. Datations radiocarbones des décapages d127 a d147 de notre aire d’étude dans le secteur N-R/16-21
de la Grande Rivoire. Calibration a 2 sigmas réalisée avec la courbe IntCal 20 (Reimer et al., 2020) et le logiciel
OxCal v.4.4.4 (Bronk Ramsey et al., 2021).

79






CHAPITRE 5. LES MATIERES PREMIERES
SILICEUSES A LA GRANDE RIVOIRE

Un examen approfondi des matieres premieres siliceuses fut entrepris sur les différents assemblages
dans le but de documenter Iéconomie de ces ressources ainsi que des modes d'approvisionnement a la
Grande Rivoire. Notre caractérisation des divers types de silex exploités sest toutefois restreinte au seul
tri macroscopique des matériaux, une identification plus approfondie de ces derniers ayant nécessité une
étude pétrographique a part entiere. Pour ce faire, chaque piece — du plus petit fragment au plus gros
bloc, qu’il soit taillé ou non — fut systématiquement observée au moyen d’'une loupe binoculaire afin
den identifier avec précision le grain, la coloration, la texture, le cortex, les inclusions, etc. De lobserva-
tion méthodique des mobiliers lithiques de la Grande Rivoire, nous pouvons distinguer une gamme de
matiéres premieres locales et régionales exploitées par les tailleurs des différentes phases doccupation.
En somme, 24 types de silex sont individualisés.

Le seul examen visuel des matériaux siliceux a, sans équivoque, plusieurs lacunes que l'on ne peut
en effet ignorer. Une étude pétrographique rigoureuse des silex serait dores et déja plus avantageuse, no-
tamment afin dentreprendre une caractérisation plus exhaustive et a grande échelle des gites dapprovi-
sionnement en matiéres premieres sur le massif, ou dans le but dappréhender de potentiels changements
au sein de leur gestion a travers la néolithisation (fig. 32). De plus, un tri a l'aide de la loupe binoculaire
peut avoir 'inconvénient de multiplier les types (ou facies) de silex reconnus dans les mobiliers lithiques,
certains caracteres distinctifs pouvant étre absents de certains individus aux dimensions réduites, pour
ne pas dire infracentimétriques dans bien des cas. Néanmoins, cet examen nous permet dobserver cer-
taines tendances et variations dans lexploitation des matériaux siliceux a travers les occupations, justi-
fiant la reconnaissance de changements comportementaux au fil du temps (cf. chapitre 6-I).

Au nombre de cing, les silex locaux sont reconnaissables d’abord a leur coloration, laquelle varie soit
entre un rouge moyen a foncé uniforme, soit avec des facies aux teintes moins homogenes et fluctuant
sur un méme individu du beige au rougeatre/rosé (fig. 33). Ces matériaux se caractérisent globalement
par une qualité inférieure au débitage en raison d’'un grain souvent moyen ou grossier. De plus, cer-
tains types affichent un cceur fortement désilicifié, lequel est facteur au réfléchissement des produits
dans les premiers millimetres, voire centimétres. La majorité des matieres premieres locales provient
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des différents affleurements de calcaire
sénonien avoisinant le gisement de la
Grande Rivoire et localisés dans un
rayon denviron 200 m (Affolter et
Griinwald, 1999; Bressy, 2002; An-
gelin, 2017b). Ces matériaux appa-
raissent pour la plupart sous la forme
de petits galets, occasionnellement de
blocs aux dimensions réduites, voire
de «plaquettes ». Parmi ces silex, on re-
trouve un type affleurant directement
dans la paroi de l'abri. En raison de sa
position primaire, ce type présente ré-
gulierement des fissures diaclasiques,
ce qui le rend souvent impropre au
débitage, notamment de supports la-
minaires.

Pour les matiéres premieéres régio-
nales, on distingue au total 19 types ou
faciés (fig. 33 et 34). Ces silex sont re-
connaissables en premier lieu par une
qualité globalement supérieure au dé-
bitage, ceux-ci affichant le plus souvent
une grande homogénéité et un grain
fin a tres fin favorisant lextraction de
supports réguliers (ibid.). Ces maté-
riaux se caractérisent également par
la variété de leurs colorations, du gris

Figure 32. Localisation des différentes formations de matiéres premiéres siliceuses identifies
dans les massifs du Vercors et de la Chartreuse, d’aprés Affolter et Griinwald, 1999, p. 604, fig.
1 et Bressy, 2002, p.52, fig. I-29 et p. 57, fig. 1.31, modifiées.

clair au gris foncé, en passant par des teintes de noir, brun, jaune, orangé et blond. Les ressources régio-
nales proviennent pour lessentiel de gites situés dans les limites du Vercors, soit dans un rayon denviron
50 km autour du gisement (ibid.). Cependant, il est possible que certains types soient originaires du
massif de la Chartreuse plus au nord. Aucun indice ne semble toutefois suggérer un approvisionnement
en silex au-dela de ces frontieres géographiques.

82



Chapitre 5 - Les matiéres premieres siliceuses a la Grande Rivoire

Figure 33. Types de matiéres premieres siliceuses locales (A) et régionales (B) identifiées a la loupe binoculaire dans les assemblages lithiques de la fin du
Second Mésolithique au début du Néolithique ancien a la Grande Rivoire (secteur N-R/16-21, décapages d127 a d147). Photographies (pas a I'échelle) : M.-A.
Dallaire.
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Figure 34. Types de matiéres premiéres siliceuses régionales identifiées a la loupe binoculaire dans les assemblages lithiques de la fin du Second Mésolithique
au début du Néolithique ancien a la Grande Rivoire (secteur N-R/16-21, décapages d127 a d147). Photographies (pas a I'échelle) : M.-A. Dallaire.
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CHAPITRE 6. ETUDE TYPO-TECHNOLOGIQUE
DE L’ENSEMBLE A-B

Lensemble A-B correspond au mobilier des décapages d144 a d147, lesquels ont livré un total de 3497
piéces lithiques (tab. 13). Le nombre déléments analysables sabaisse a 2 341 pieces (soit pres de 67 % de
léchantillon) lorsque lon retire a ce corpus les esquilles, débris et indéterminés (n=1156). La présence
de cinqg nucléus, dont trois en matieres premieres locales, auxquels viennent sajouter plusieurs centaines
déclats et supports laminaires, atteste d’'un débitage réalisé sur place. La représentation des quartz est ici
anecdotique, avec un seul fragment distal déclat identifié en d145 et deux débris en d147. Des éléments
attribuables a toutes les phases de la chaine opératoire de production des silex locaux et régionaux favo-
risent la réalisation d’'une étude typo-technologique complete pour cet assemblage.

Tableau 13. Ensemble A-B : inventaire (nombre et pourcentage) des supports lithiques de I'échantillon en fonction des matieres premieres.
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. ECONOMIE DES MATIERES
PREMIERES

Du point de leffectif des éléments lithiques,
les matieres premiéres dorigines régionales
(46 %) et locales (42 %) ont des taux de repré-
sentation pratiquement égaux (fig. 35). A l'in-
verse, en termes de masses de roches débitées, on
observe une nette dominance des matieres pre-
miéres locales (74 %) sur les silex régionaux (21
%). Cette différence significative peut sexpliquer
en partie par la présence de plusieurs blocs testés
d’'un volume certain au sein des effectifs des silex
locaux. Méme une fois ces éléments retirés des
rapports, la masse de matieres premiéres locales
débitées représente toujours un peu plus de 50 %
du cumul total.

Figure 35. Ensemble A-B : proportions des effectifs et poids des matiéres
premiéres lithiques.

Il. ANALYSE DU MOBILIER LITHIQUE
DE L’ENSEMBLE A-B

Parmi les 2341 éléments lithiques analysables de lensemble A-B (tab. 13), les éclats sont largement ma-
joritaires (67 %) sur les supports laminaires (32 %). Du coté des éclats, les matieres siliceuses locales
(34 %) sont légérement favorisées sur lemploi des silex régionaux (26 %). Cette tendance s'inverse pour
la production des lames, les matiéres régionales (20 %) prédominant alors sur leurs homologues locales
(8 %).

1. LES NUCLEUS
Les nucléus a éclats

Un seul nucléus a éclat en silex régional est identifié dans cet assemblage (tab. 14). Le volume utilisé est
malheureusement indéterminé en raison d’'une production intensive et de épuisement de celui-ci. Il
présente deux surfaces de débitage exploitées depuis des plans de frappe orthogonaux (type 241). Une
premiére surface de débitage large et semi-tournante, dégagée par plusieurs éclats minces, fut dabord
ouverte pour lextraction déclats minces aux bords irréguliers d’'une longueur de dépassant pas les 23
mm de longueur, débités depuis un plan de frappe lisse. Cette surface originale fut abandonnée suite
a la production de supports réfléchissant apres quelques millimetres. Une seconde surface large et se-
mi-tournante fut ensuite ouverte au dos, depuis un plan de frappe lisse. Cette seconde séquence de
débitage permit lextraction déclats minces
irréguliers de méme calibre que ceux de la
surface antérieure, venant recouper les né-
gatifs de cette derniére au niveau de la base
du nucléus. Les dimensions du module au
moment de 'abandon sont de 26 x 44 x 25
mm (fig. 36). La percussion directe a la
pierre dure, voire tendre, semble étre em-
ployée suivant un mouvement légérement

K Tableau 14. Ensemble A-B : nombre de nucléus a éclats et blocs testés en fonction de
tangentlel. leurs types, matiéres premiéres et volume d’origine.

86



Chapitre 6 - Etude typo-technologique de I'ensemble A-B

Figure 36. Ensemble A-B : diagramme longueur/largeur (en mm) des nucléus a éclats en matieres premiéres locales (A)
et régionales (B).

Les nucléus laminaires

Au nombre de quatre (tab. 15 ; Annexe 7, pl. 17 a 20), les nucléus laminaires de lensemble A-B sont
dominés par les éléments en silex locaux (n=3). Tous affichent un mode dexploitation unipolaire sou-
vrant sur une surface de débitage plus ou moins large selon le module. En raison du nombre d’individus
relativement faible et de la diversité des volumes exploités, il est impossible de déterminer s’il existait
une quelconque gestion des modules pour les nucléus laminaires. Les blocs testés semblent toutefois
suggérer une préférence pour les galets.

Une étude des distributions morphométriques des nucléus révele une prépondérance pour les vo-
lumes de petites dimensions. Toutes matiéres premiéres confondues, les nucléus présentent une lon-
gueur moyenne de 40,5 mm et d’'une largeur de 33,3 mm. En considérant plus particulierement les
distributions des longueurs et largeurs des différents nucléus (fig. 37), on observe que les nucléus de
type 11 (débitage unidirectionnel sur face étroite) ont une longueur en moyenne plus importante que
chez les autres types identifiés, avec une mesure de 45,5 mm contre 35 mm pour les autres types (toutes
matiéres premiéres confondues).

La mise en forme des nucléus, dans tous les cas, se limite a louverture d’un plan de frappe lisse par
décallotage ou au profit d’'une cassure naturelle. Un entretien du plan est parfois observé par lextraction
de petits éclats minces depuis la surface de débitage. Pour les nucléus a débitage unidirectionnel sur
face étroite (type 11), la production est orientée sur lobtention de supports laminaires, voire lamellaires,
minces et étroits (9-10 mm de largeur), aux bords faiblement sinueux (Annexe 7, pl. 17 et 18). Les produits
se terminent fréquemment par une légere courbure distale en raison d’'une surface de débitage légere-
ment convexe. Ces criteres nous suggerent
lemploi de la percussion indirecte, avec un
angle de frappe avoisinant 80°. Des indices
semblent indiquer lemploi occasionnel de
la percussion directe tendre avec la réduc-
tion des modules. Lexploitation des nu-
cléus est généralement de courte durée en
raison de la qualité souvent médiocre des
silex locaux utilisés. Ceux-ci sont ainsi le
plus souvent abandonnés apres quelques

14 14 . . \ bJ .
sequences de debltage suite a lextraction Tableau 15. Ensemble A-B : nombre de nucléus laminaires et blocs testés en fonction de
de produits rebroussés courts leurs types, matiéres premiéres et volume d’origine.
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Figure 37. Ensemble A-B : diagramme longueur/largeur (en mm) des nucléus laminaires en matiéres premieres locales (A)
et régionales (B).

Un nucléus en matiere premiere locale présente une production plus réguliére et avec une tech-
nique de débitage comparativement mieux maitrisée (Annexe 7, pl. 19). Réalisé sur un petit bloc, le
volume affiche un débitage unidirectionnel sur face large (type 12) avec une surface frontale rectiligne,
délimitée par des flancs dégagés par des cassures naturelles. Depuis le plan de frappe lisse sont extraits
par percussion indirecte des supports laminaires étroits et trés réguliers, affichant des bords paralléles
et un profil rectiligne. La rectilinéarité de la surface de débitage est régularisée par lextraction de petits
éclats minces depuis la base du nucléus. Lextraction successive de supports réfléchis apres quelques mil-
limeétres semble avoir mené a un abandon précoce du module. Les dimensions du nucléus en fin de vie
sont de 37 x 38 x 27 mm.

Un dernier nucléus a débitage unidirectionnel sur plusieurs faces (type 13), celui-ci en silex régio-
nal, affiche également une mise en forme rudimentaire, sur un galet en silex régional dont d'importantes
plages corticales sont apparentes sur les flancs et au dos (Annexe 7, pl. 20). Le plan de frappe lisse est dé-
gagé par une cassure naturelle. La surface de débitage, relativement rectiligne, sétend loin sur les flancs
dont la gestion est assurée par extraction de lames latérales semi-corticales. La production laminaire est
orientée dans lobtention de supports minces et étroits (9-10 mm de largeur), aux bords paralléles et au
profil rectiligne malgré une légere courbure distale. La présence d’'une abrasion soignée de la corniche
suggere lemploi d'une percussion directe tendre bien maitrisée comme mode de débitage.

Les blocs bruts et les blocs testés

Les blocs testés sont ici au nombre de neuf, exclusivement sur des galets en silex locaux. Deux de ces
nodules affichent une tres légére mise en forme avec tentative douverture d’une surface de débitage par
extraction de quelques éclats corticaux. Depuis un plan de frappe lisse partiellement dégagé, quelques
éclats corticaux irréguliers furent débités, lesquels s'interrompent apreés quelques centimetres sur un
réfléchissement épais en raison de la qualité médiocre des silex utilisés, menant a leur abandon précoce.
La dimension de ces deux modules est de 24 x 37 x 24 mm et de 25 x 57 x 63 mm (fig. 37A).

Un galet en silex local présente une exploitation légerement plus conséquente. Une surface de dé-
bitage a été dégagée par lextraction de quelques éclats corticaux larges. Depuis un plan de frappe lisse
légérement abrasé, au moins un produit laminaire aux bords réguliers a été débité, s'interrompant apres
quelques centimétres sur un réfléchissement épais. Louverture d'une seconde surface de débitage semble
avoir été tentée au dos depuis le méme plan de frappe. Elle est rapidement abandonnée également apres
extraction de quelques éclats corticaux irréguliers. Les dimensions de ce galet testé sont comparables
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a celles des nucléus laminaires en silex locaux
(fig. 37A), avec des dimensions de 57 x 46 x
37 mm.

2. LES ECLATS BRUTS

Les éclats en silex bruts (tab. 11) prédominent
au sein de l'assemblage lithique de lensemble
A-B avec un total de 1572 piéces, ce qui repré-
sente pres de 66 % du corpus total. On observe
une dichotomie entre les matieres premieres
siliceuses (fig. 38), les silex dorigine locale
dominant sur leurs homologues régionaux,
représentant respectivement 51 % (n=797) du
corpus déclats contre 38 % (n=599).

En portant une attention sur les types
déclats de l'assemblage (fig. 38), on note une
bonne représentation des éléments corticaux Figure 38. Ensemble A-B : pourcentages des différents types d'éclats bruts. Les
. . \ oy valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées
et semi-corticaux (types la 4) en matieres montrent les proportions des matiéres premiéres par type d’éclat.
locales. Ces types étant principalement repré-
sentés par les déchets dentame et de mise en forme, indiquant la réalisation du débitage sur le site. A
Iinverse, les matieres régionales affichent un plus fort rapprochement aux phases dentretien des nu-
cléus, suggérant plus probablement un dégrossissage ou une mise en forme des volumes directement

sur le site dextraction.

Lassemblage lithique est dominé par les éclats minces non corticaux (type 6; 28,8 %) et les frag-
ments déclats non corticaux (type 8; 25,5 %). Dans les deux cas, les matieres premiéres locales et ré-
gionales affichent des taux sensiblement équilibrés. On note également un nombre important déclats
réfléchis (type 15), lequel constituent pres de 10 % du corpus déclats de lensemble A-B, avec des parts
pratiquement égales pour les silex locaux (n=71; 4,5 %) et régionaux (n=65; 4,1 %).

Au nombre des piéces techniques, on décompte six éclats a créte (type 10), dont au moins un éclat
en silex régional présente en partie distale les négatifs de produits laminaires débités sur deux surfaces
de débitage orthogonales, bien quaucun nucléus naffiche un tel systeme. Un réaménagement du dé-
bitage sobserve sur cinq éclats portant des traces de réorientation orthogonale (type 12), tous en silex
régionaux, et dont au moins deux piéces peuvent étre rattachées a un débitage laminaire. De plus, des
indices de débitage depuis un plan opposé (type 13) est suggéré par la présence de trois éclats, dont deux
en silex locaux affichent en face supérieure les vestiges de réfléchissements antérieurs. Deux tablettes de
ravivage (type 11) sont également identifiées. Exclusivement en silex régionaux, ces dernieres sont as-
sociées a la rectification de plan de frappe de nucléus laminaires et portent toutes deux des traces d'une
abrasion au niveau des corniches vestigiales.

Les phases d’ouverture de plan de frappe et de mise en forme

Létude des pieces corticales et semi-corticales (types 1 a 4) nous renseigne ici sur les dimensions
originales des volumes exploités comme nucléus, ces éléments étant le plus souvent attribuables aux
phases dépannelage et de dégrossissage des modules. Pour les éléments en matieres premiéres locales,
les mesures moyennes des différents types déclats de ces phases (fig. 39A, tab. 16A, 17A, 18A et 19A)
sont de 35 x 32,4 x 7,5 mm pour les éclats épais corticaux (type 1; n=18), de 15,7 x 13,8 x 2,2 mm pour
les éclats minces corticaux (type 3; n=42), de 29,5 x 24,5 x 7,1 mm pour les éclats épais semi-corticaux
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Figure 39. Ensemble A-B : diagramme longueur/largeur (en mm) des éclats de type 1 et 3 (A) et de type 2 et 4 (B) en ma-
tiéres premiéres locales et régionales.

(type 2; n=54), et de 16,7 x 14,9 x 2,7 mm pour les éclats minces semi-corticaux (type 4; n=103). Pour
les éléments en matieres régionales, les mesures moyennes (fig. 39B, tab. 16B, 17B, 18B et 19B) sont de
29,3 x 20 x 5,3 mm pour les éclats épais corticaux (type 1; n=3), de 15,7 x 14,5 x 2,8 mm pour les éclats
minces corticaux (type 3; n=17), de 28,7 x 25,7 x 8 mm pour les éclats épais semi-corticaux (type 2;
n=16), et de 15,7 x 13,7 x 2,2 mm pour les éclats minces semi-corticaux (type 4; n=31).

Globalement, on observe des dimensions plus importantes pour les éclats épais corticaux (type T1)
en silex locaux, comparativement a leurs homologues en silex régionaux (fig. 40). Il faut toutefois tenir
compte que cette dichotomie est probablement influencée par le nombre relativement faible déclats de
ce type en silex régional (n=3). A I'inverse, les éclats minces corticaux (type 3) affichent quant a eux des
dimensions comparables (fig. 41), suggérant des tendances relativement semblables dans le débitage
pour les deux types de matiéres premiéres. On note la méme chose aupres des éclats semi-corticaux, ot
les éléments épais (type 2) et minces (type 4) ont tous deux des produits de méme calibre, tant pour les
matieres premiéres locales que régionales.

Les éclats non corticaux

Une étude des éclats non cor-
ticaux permet de relever une
grande dichotomie dimension-
nelle entre les éléments épais
(type 5) et les éclats minces
(type 6 ; fig. 42). Les données
morphométriques  (fig. 43
et tab. 20) obtenues pour les
éclats entiers épais (type 5) en
matieres locales sont de 28,8 x
22,8 x 6,7 mm (n=30) et 28,5 x
27,5x 7,3 mm (n=19) pour les
éléments en silex régionaux.
Pour les éclats entiers minces

(type 6), les dimensions Tableau 16 (haut). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des éclats de type 1 en matieres
. premiéres locales (A) et régionales (B).

mO}’enneS des PrOdUItS (ﬁg 44 Tableau 17 (bas). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des éclats de type 3 en matieres
premiéres locales (A) et régionales (B).
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et tab. 21) sont respectivement,
pour les éléments en silex lo-
caux et régionaux, de 12 x 12,6
x2,lmmetde13,9x11,9x1,9
mm, soit encore une fois des
dimensions comparables, bien
que nettement inférieures a
celles des éclats épais. On note
cependant la présence d’une
distribution anormale pour les
éclats entiers épais en silex ré-
gionaux (tab. 20B) et pour les
éclats entiers minces en silex

locaux (tab. 21A). Pour les
/ 1 . ’ . ) ﬁ Tableau 18 (haut). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des éclats de type 2 en matieres
eclats entiers epals (tYPe 5 > g premiéres locales (A) et régionales (B).

43), on Observe des tendances Tableau 19 (bas). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des éclats de type 4 en matieres
. premieres locales (A) et régionales (B).

relativement semblables entre

les éléments en silex locaux et régionaux, bien que les largeurs tendent étre légerement plus importantes
pour les pieces en matieres régionales. Du coté des éclats entiers minces (type 6; fig. 44), le débitage
semble étre beaucoup plus normés, avec une production affichant des dimensions semblables dans les
deux cas. La production en matiere locale se démarque par des éclats souvent plus épais, probablement
en raison de la qualité médiocre des silex dont le débitage nécessite une plus grande force a la percussion.

Tablettes, phases d’entretien et autres pieces techniques

Deux tablettes de ravivage (type 11) sont identifiées dans lensemble A-B, toutes deux en silex régional
de méme nature. Lune est entiére et a des dimensions de 47 x 59 x 12 mm. Elle présente en face supé-
rieure le vestige d’un plan de frappe lisse affichant une légeére abrasion de la corniche et le négatif proxi-
mal de quelques supports laminaires aux bords réguliers. La seconde est partielle et moins volumineuse,

Figure 40 (gauche). Ensemble A-B : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais corticaux (type T1)
par matieres premiéres locales (N=18) et régionales (N=3).

Figue 41 (droite). Ensemble A-B : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats minces corticaux (type T3)
par matieres premiéres locales (N=42) et régionales (N=17).
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avec des mesures de 28 x 23 x 8 mm. Elle porte
un plan de frappe lisse et le négatif d’au moins
deux éclats.

Lassemblage comprend également six
éclats a créte (type 10), dont trois fragments
distaux. Les éléments a créte sont divisés a parts
égales entre les piéces en silex régionaux et lo-
caux. Les éclats entiers mesurent en moyenne
30,3 x 24,3 x 3,3 mm. Lunique piece entiére ré-
alisée en matiére premiere locale est beaucoup
plus imposante, avec des mensurations de 42
x 44 x 18 mm. Cinq éclats témoignent d’une
réorientation orthogonale du débitage (type
12). Toutes en silex régionaux, elles mesurent
en moyenne 21 x 22 x 4 mm. Alors que tous
les éléments affichent le négatif de débitages
déclats, un des éclats affiche en face dorsale
la production d’au moins trois supports lami-
naires larges (environ 13 mm de large) aux
bords réguliers.

Figure 42. Ensemble A-B : diagramme longueur/largeur (en mm) de type 5 et 6 en
matiéres premiéres locales et régionales.

Seulement trois éclats, dont deux en silex locaux, témoignent d'un débitage depuis un plan inverse
(type 13). Ces piéces, exclusivement semi-corticales, mesurent en moyenne 21,7 x 16 x4 mm. L'un de ces
éléments fut débité afin de rectifier des rebroussés issus de la séquence de débitage principale. Le nombre
déclats présentant au moins un réfléchissement en face supérieure (type 14) séleve a onze éléments, ma-
joritairement en matiéres premieres locales (n=6). Les dimensions moyennes de ces dernieres sont de
24 x 22,2 x 4 mm. A ceux-ci se rajoutent trois éléments en silex régionaux avec des mesures moyennes

plus réduites (17 x 13,3 x 2 mm).

Techniques de débitage et stigmates

Pour Iétude des techniques de
taille, seuls les éléments en-
tiers (n=907) furent considé-
rés, toutes matieres premieres
confondues. A ce nombre
viennent sajouter un total
de 321 fragments proximaux
pour lanalyse des talons, éle-
vant a un total de 1228 pieces
lithiques.

Les talons lisses sont for-
tement majoritaires, identifiés
sur pres de 64 % des indivi-
dus (n=780), toutes matiéres

premiéres confondues (ﬁg Tableau 20 (haut). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des éclats de type 5 en matiéres
. premiéres locales (A) et régionales (B). Dans le cas d’une distribution anormale, la moyenne est rempla-
45A) Les talons punctlformes cée par la mesure de la médiane, soulignée.

ont un taux de représentation Tableau 21 (bas). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des éclats de type 6 en matieres
premiéres locales (A) et régionales (B). Dans le cas d’une distribution anormale, la moyenne est rempla-

moindre, dépassant les 9 9%  cée parla mesure de la médiane, soulignée.
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Figure 43. Ensemble A-B : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais non-corticaux (type T5) par matiéres
premieres locales (N=30) et régionales (N=19).

Figure 44. Ensemble A-B : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats minces non-corticaux (type T6) par matiéres
premieres locales (N=170) et régionales (N=182).

(n=116). Les éléments corticaux ont également un taux non négligeable, atteignant plus de 8 % (n=102),
largement attribuables aux éclats dentame et des premiéres phases de mise en forme des nucléus. Ceux-
ci sont presque exclusivement en matiéres premiéres locales (n=83). A l'inverse, les talons facettés sont
plus fréquemment observés parmi les silex régionaux (1=29). Les bulbes (fig. 45B) sont le plus souvent
diffus, avec un taux de représentation approchant 83 % des piéces étudiées (n=1006), suivis de tres loin
par les bulbes marqués (13 %; n=153). La présence d'une levre, quelle soit plus ou moins marquée est
relevée sur pres de 28 % des éléments (n=342).

Les accidents de taille sont peu nombreux parmi les éclats de lensemble A-B, ne comptant que 151
éléments (11 %), majoritairement représentés par les réfléchissements distaux (type 15; n=136). Ceux-ci

Figure 45. Ensemble A-B : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matiéres premiéres, toutes classes d’éclats confon-
dues. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres par
type d’éclat.
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sont départagés a un taux pratiquement proportionnel entre les éléments en silex locaux (n=71) et régio-
naux (n=65). Ces réfléchissements sont le plus souvent identifiés, toutes matiéres premieres confondues,
sur des éclats minces non corticaux (n=99). On dénombre également trois accidents de Siret, exclusive-
ment identifiés sur des produits non corticaux, majoritairement en silex locaux (n=2).

Ces observations, auxquels on peut ajouter une présence relativement faible de 'abrasion des cor-
niches (pres de 11 %), suggerent lemploi de la percussion directe a la pierre dure, voire au percuteur
tendre employé comme un percuteur dur. Les talons lisses, généralement larges et épais (en moyenne
: 12,1 x 5,4 mm en silex local et 10,6 x 4,8 mm en silex régional), avec un bulbe esquillé ou marqué de
lancettes, sont le signe d’'une percussion puissante, correspondant le plus souvent aux éclats volumineux
des éléments provenant des phases dentame ou de dégrossissage des nucléus. La présence de talons pu-
nctiformes, facettés ou diédres, aux dimensions beaucoup plus réduites, est davantage observée sur les
éclats minces non corticaux (type 6). Ces critéres sont indicateurs d’'une percussion directe plus contro-
lée, employant un percuteur tendre. Majoritairement en matieres premieres régionales, ces éléments
sont associés a des phases dentretien des surfaces de débitage des nucléus.

3. LES ECLATS RETOUCHES

Loutillage sur éclat de lensemble A-B est

peu nombreux avec seulement dix piéces

identifiées (tab. 22 et fig. 46), représen-

tant qua peine pres de 7 % de la totalité

du corpus des pieces retouchées. Les silex

locaux (n=5) dominent trés légérement

sur les éléments en silex régionaux (n=4),

auxquels vient sajouter un seul individu

en silex indéterminé en raison daltéra-

tions thermiques. Les éclats non corticaux

(type 8) sont largement favorisés (n=6).

Les autres éléments retouchés sont réa-

lisés sur des fragments déclats corticaux

(tYPe 7; I’l=3) et un seul éclat Pfésentant Tableau 22. Ensemble A-B : inventaire et distribution des groupes typologiques des piéces
des réﬂéchissements en face supérieure retouchées sur éclat en fonction des matieres premieres.
(type 14) en silex régional.

Les outils sur éclat
Les piéces a troncatures (classe TR) : n=3
Les troncatures obliques (type TR21) : n=2

Deux éclats en silex locaux affichent une troncature oblique en partie distale réalisée par retouches
directes abruptes. Lune des pieces, sur un éclat semi-cortical allongé, présente une troncature réguliére
légérement faussée par un léger éperon en bord dextre. Ses dimensions sont de 30 x 15 x 2 mm. La se-
conde piece est fragmentée et a des mesures de 11 x 11 x 3 mm.

Les troncatures normales (type TR22) : n=1

Ce type ne comprend qu'un seul élément réalisé sur un éclat irrégulier en silex régional. La tronca-
ture distale est fagonnée par retouches directes abruptes, lesquelles deviennent marginales en se rappro-
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chant de lintersection avec les bords bruts.
Les dimensions de la piece au moment de
‘abandon sont de 17 x 21 x 3 mm.

Les éclats a bords abattus (classe BA) :
n=2

Les autres piéces a bord(s) abattu(s) (type
BA42) : n=2

Cette catégorie contient au total deux
pieces a bord abattu indéterminées (type
BA42B). Le premier est un fragment déclat
mince non cortical (type 8) briilé affichant en
bord dextre des retouches directes abruptes
réguliéres et rectilignes. Un second éclat, cor-
tical, présente des retouches inverses abruptes
en partie distale dessinant un petit « éperon »

appOIHte’ pouvant laISSCI' penser a un micro- Figure 46. Ensemble A-B : pourcentages des différents types d’éclats retouchés.

pOil’lQOl’l rudimentaire. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumu-
lIées montrent les proportions des matiéres premiéres par type d’éclat.

Les grattoirs (classe GR) : n=2
Les grattoirs minces courts (type GR21) : n=2

Les grattoirs sur éclat ne sont représentés que par deux grattoirs simples (type GR21A). Le premier
élément est un grattoir distal simple semi-circulaire entier réalisé sur un éclat mince non cortical en
silex régional. De petite taille, ses dimensions sont de 16 x 17 x 4 mm. Le second grattoir, également réa-
lisé sur un support en silex régional, est fragmenté. Les retouches convexes sont altérées par une cassure
par flexion, possiblement dorigine post-dépositionnelle ou suite a un piétinement. Ses dimensions en
Iétat sont de 17 x 33 x 3 mm.

Les piéces a enlévements irréguliers (classe IR) : n=2
Les éclats a enlévements irréguliers (type IR21) : n=2

Deux pieces a enlevements irréguliers sont réalisées sur des éclats en silex local. Le premier, un
élément cortical, porte des retouches directes abruptes marginales en partie proximale, suivies de re-
touches directes abruptes dessinant une concavité grossiére en partie mésiale. Les dimensions de la
piéce sont de 44 x 43 x 10 mm. Le second élément, sur un fragment distal, affiche des retouches directes
irréguliéres, semi-abruptes a rasantes, en bord senestre. Ses mesures sont de 26 x 15 x 4 mm.

Les déchets de fagonnage
Les microburins (classe MB) : n=1

Un seul microburin proximal (type MB12C) est identifié, réalisé en bord senestre d'un éclat mince
non cortical (type 8) en silex régional. Le talon du support présente des indices d'un débitage par per-
cussion directe tendre.
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4. RECONSTITUTION DE LA CHAINE OPERATOIRE DE DEBITAGE D’ECLATS
Acquisition des matiéres premieres et conception du débitage

Les matieres premieres locales sont privilégiées pour le débitage des éclats, avec une acquisition de
nodules aux abords de l'abri-sous-roche. Labsence de nucléus a éclats dans ces matiéres au sein de l'as-
semblage nous empéche toutefois de déterminer la morphologie ou les dimensions exactes des volumes
préférentiellement sélectionnés. En extrapolant a partir des éclats corticaux et semi-corticaux issus des
phases dépannelage et de mise en forme initiale des nucléus (types 1 a 4), les galets et les blocs de petite
dimension semblent étre favorisés dans 'assemblage. Leurs dimensions, basées sur les criteres morpho-
meétriques des éclats, approchent les 60 mm de coté. Ces mesures correspondent globalement a celles des
blocs testés identifiés.

La présence d’'un seul nucléus en silex régional épuisé et de la quasi-absence déclats dépannelage
(type 1) complexifie I'identification de la morphométrie des volumes utilisés pour le débitage des éclats.
Silon se base sur la mesure des éclats corticaux et semi-corticaux, les modules exploités devaient égale-
ment approcher les 60 mm de coté.

Mise en forme des nucléus

En raison du nombre anecdotique de nucléus a éclats en silex locaux, il est difficile de caractériser
les phases douverture de plan de frappe et des surfaces de débitage. Lexamen des talons des produits
débités permet de relever une préférence pour les plans de frappe lisse, probablement dégagé par un dé-
calottage des galets ou de lexploitation d'une diaclase présente naturellement dans le volume. Les éclats
dépannelage en silex locaux sont généralement peu épais, afin déviter dentamer trop profondément les
volumes de qualité médiocre dont seuls les premiers millimetres sous-corticaux sont aptes au débitage.

La mise en forme des modules en silex régionaux ne peut étre estimée, encore une fois en raison de
la présence d’'un seul nucléus épuisé. Le nombre relativement faible déclats corticaux suggeére néanmoins
que cette phase est réalisée en dehors de notre zone détude, probablement directement sur les lieux d’ac-
quisition des matiéres siliceuses, voire dans un autre secteur de l'abri.

Phases de débitage

Pour les matiéres premiéres locales, le débitage est entamé directement depuis le plan de frappe
lisse au moyen de la percussion directe tendre. Labrasion des corniches nest que rarement utilisée, ap-
paraissant le plus souvent pour lextraction déclats larges et minces. Les phases dentretien sont éga-
lement pratiquement absentes. Les silex locaux étant souvent désilicifiés au-dela des premiers milli-
metres sous-corticaux, les nucléus sont généralement abandonnés apres quelques séquences de débitage.
Lorsque la qualité du silex permet une exploitation plus intensive, une régularisation des surfaces de
débitage est occasionnellement réalisée, se résumant a une rectification de réfléchissements distaux.

En silex régional, la chaine opératoire de débitage des éclats se rapproche de celle observée aupres
des silex locaux, bien quelle soit plus soignée. La meilleure qualité des silex permet une production
plus intensive des volumes et louverture de surfaces de débitage multiples. Certains déchets de débitage
semblent indiquer la récupération de nucléus laminaires pour le débitage déclats dans les derniéres
phases dexploitation du volume. Ces indices sont rares, la dimension relativement réduite des nucléus
ne devant pas permettre quoccasionnellement une telle pratique.
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Exploitation des éclats et produits retouchés

Malgré le nombre relativement faible déclats retouchés (n=10), on remarque une sélection préféren-
tielle des supports non corticaux, toutes matiéres premieres confondues. Les éclats sont exclusivement
utilisés pour loutillage de fonds commun, sans réelle sélection différentiée entre les matieres premieres.
Les silex locaux sont ainsi exploités pour la réalisation de pieces a troncatures (classe TR), des bords
abattus abrupts (classe BA) et des piéces a enlévements irréguliers (classe IR). Les silex régionaux, bien
que présents au sein des piéces a troncatures, se différencient en servant de support aux grattoirs (classe
GR) et pour 'unique microburin sur éclat (classe MB) de l'assemblage.

Fin de la production d’éclats et abandon des nucléus

Du fait de la présence d’'un seul nucléus a éclats en silex régional, il est impossible de statuer objec-
tivement de la fin de lexploitation des volumes. Pour les éléments en silex locaux, il est probable que les
nucléus soient abandonnés apres une production de supports rebroussés courts, comme on peut lobser-
ver sur les nombreux blocs testés. Leur emplot semble étre le plus souvent de courte durée, la qualité des
silex souvent médiocre ne permettant pas de poursuivre le débitage au-dela des parties sous-corticales.

Lunique nucléus en silex régional suggere toutefois une réalité autre. La meilleure qualité des silex
permet ici une exploitation plus intensive des volumes et louverture de plusieurs surfaces de débitage.
Labandon du module est conséquent de cette longue production, laquelle a mené a son épuisement.

5. LES SUPPORTS LAMINAIRES BRUTS

La production laminaire arrive en second rang
dans lensemble A-B avec 752 piéces identifiées
(tab. 23), représentant un peu plus de 32 % de l’as-
semblage lithique. Au sein de ce corpus, une nette
dichotomie existe entre les matieres premiéres
utilisées. Ainsi, les matiéres premiéres régionales,
dont la meilleure qualité générale favorise lextrac-
tion de supports allongés, dominent largement en
représentant pres de 63 % (n=470) de lensemble
des lames — voire des lamelles — débitées (fig. 47).
Les silex locaux ont un taux non négligeable d'un
peu plus de 24 % (n=180) des supports identifiés.

Les phaseS d’entame et de mise en forme Figure 47. Ensemble A-B : pourcentages des différents types de supports

laminaires bruts. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque
1, 5 . type. Les barres cumulées montrent les proportions des matieres premiéres
Les éléments dentame et de mise en par type de supports.
forme (type Al) présentent des taux
équilibrés entre les matiéres premieres
locales (n=55; 7,3 %) et régionales
(n=49; 6,5 %), auxquels viennent sajou-
ter sept piéces en silex indéterminé. Les
données morphométriques présentent
des éléments larges et peu épais bien que
relativement courts, avec des mesures

moyennes de 28 x 9’7 X 2’7 mm (n:55) Tableau 23. Ensemble A-B : effectif et pourcentages des différents types de supports lami-
pour les pjéces en silex locaux (tab. 24A) naires bruts en fonction des matiéres premiéres.
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et de 33,3 x 11,3 x 2,9 mm
(n=49) en silex régional (tab.
24B). Ces mesures saccordent
avec les dimensions des
quelques nucléus laminaires
identifiés dans lassemblage.
Ces produits semblent avoir
servi principalement a louver-
ture des surfaces de débitage
au sein d’'une mise en forme
rudimentaire des volumes.
Une seule lame a créte en silex
régional est relevée dans ce

corpus. Le fragment, distal,

flich A iell Tableau 24 (haut). Ensemble A-B : données morphomeétriques (en mm) des supports laminaires d’entame
affiche une crete partle € €n et de mise en forme (type A1) en matiéres premieres locales (A) et régionales (B). Dans le cas d’une distri-
bOI’d senestre. bution anormale, la moyenne est remplacée par la mesure de la médiane, soulignée.

Tableau 25 (bas). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des supports laminaires d’entretien
(type A2) en matiéres premiéres locales (A) et régionales (B). Dans le cas d’'une distribution anormale, la

o 5 .
Les pieces dentret1en moyenne est remplacée par la mesure de la médiane, soulignée.

(type A2) sont représentées

par un total de 35 éléments, largement dominés par les produits en matieres régionales (n=20). Ces
éléments sont relativement larges et épais, bien que les éléments en silex régional (tab. 23B) soient en
moyennes plus imposants (33 x 11,5 x 3,5 mm) que ceux en silex locaux (tab. 25A; n=11;22,8x11x2,8
mm). Débitées au fil des séquences de production, elles servent essentiellement a régulariser la surface
de débitage ou a gérer les flancs corticaux.

Les supports laminaires de plein débitage (types B et C)

Les produits de plein débitage (types B et C) comptent au total 595 pieces lithiques (tab. 23). Toutes
matiéres premieres confondues, elles sont dominées par les produits a deux pans (type B1), représentant
plus de 45 % du total des supports laminaires (n=340). Le nombre déléments a trois pans (type C) reste
important avec 241 individus identifiés (32 %), presque toujours débités en rythme 2-1-2’ (type C1;
n=210). Les piéces a plus de trois pans (type B2) sont anecdotiques avec seulement quatorze produits
identifiés. Le nombre de pans ne semble pas étre le résultat de systémes techniques ou d’intentions par-
ticuliéres, mais simplement conséquents des aléas du débitage.

Les supports de plein débitage affichent majoritairement un profil rectiligne (fig. 48A; n=371;
62 %), bien que les éléments a profil courbe ou avec une courbure distale aient une présence notable

Figure 48. Ensemble A-B : pourcentages des différents types de profils (A), nervures (B) et bords (C) des supports laminaires bruts. Les valeurs
correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres premieres par type de supports.
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avec un taux respectif de 14
% (n=83) et de preés de 13 %
(n=75). Les nervures (fig.
48B) tendent fortement vers
la rectitude, étant presque
toujours régulieres (n=467;
79 %), voire paralleles (n=48;
8 %). En loccurrence, la
méme tendance vers la rec-
titude sobserve du coté des
bords des produits (fig. 48C), lesquels sont le plus
souvent réguliers (n=429; 73 %) ou parfaitement
paralleles (1=90; 15 %).

Globalement, les éléments en matiéres pre-
mieres locales et régionales affichent des données
morphomeétriques comparables (tab. 26 et fig. 49),
bien que légérement supérieures du coté de ces
dernieres. En moyenne, les piéces en silex local
(n=112) ont une mesure de 31,2 x 9,1 x 2,3 mm
(tab. 24A), alors que leurs homologues en silex ré-
gional (n=396) sont de 35,8 x 9,8 x 2,4 mm (tab.
26B). Aucune gestion préférentielle des supports
ne semble étre pratiquée pour les besoins des
piéces retouchées. Tant pour les éléments en ma-
tieres premieres locales (fig. 50A) que régionales
(fig. 50B), loutillage domestique est réalisé sur
lensemble des produits de plein débitage. Pour le
fagonnage des armatures, on remarque une préfé-

Tableau 26. Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des supports laminaires de plein débitage
(types B et C) en matiéres premiéres locales (A) et régionales (B).

Figure 49. Ensemble A-B : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs
(B) et épaisseurs (C) des supports laminaires de plein débitages (types B et
C) en matiéres premiéres locales (N=112) et régionales (N=396).

rence plus marquée pour les produits les plus rectilignes et réguliers — plus particulierement pour les
éléments en silex régionaux — avec une largeur qui varie entre 8 et 13 mm et une épaisseur entre 1 et 3

mim.

Figure 50. Ensemble A-B : diagramme largeur/épaisseur (en mm) des supports laminaires de plein débitage (types B et C) en matiéres premiéres

locales (A) et régionales (B).
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Techniques de débitage et stigmates

Lanalyse des stigmates de taille fut réalisée sur 82 éléments entiers. Pour l'analyse des talons et des
techniques de taille viennent sajouter 250 fragments proximaux, élevant ce total a 332 pieéces lithiques.

Une étude des talons des produits dentame et dentretien (type A; n=76; fig. 51A) démontre une
tres forte majorité des éléments lisses (1=54; 71 %), suivis de trés loin par les talons punctiformes (n=9;
12 %) et facettés (n1=6; 8 %). On remarque une part plus importante des talons punctiformes parmi les
piéces en silex locaux (n=6). Les bulbes (fig. 46B) sont presque exclusivement diffus (n=68; 89,5 %). Les
accidents de taille sont rares, avec la présence d’un accident Siret sur une lame dentame (type Ala), de
sept éléments avec un réfléchissement distal en silex local et d'une lame dentame outrepassée. La robus-
tesse des talons, larges et épais, ainsi que 'absence de préparation des corniches sous-entend lemploi de
la percussion indirecte pour le débitage des premiers éléments laminaires.

Les éléments de premiere intention (types B et C; n=255) affichent des proportions comparables (fig.
52). Les talons (fig. 47A) sont encore une fois largement dominants (n=167; 66 %) dans l'assemblage.
Les talons facettés sont plus nombreux au sein de ce corpus (n=50; 20 %), signe d’'une préparation plus
attentionnée du plan de frappe, plus particulierement dans la production en silex régional. Les bulbes
(fig. 52B) sont pratiquement toujours diffus (n=238; 94 %). Bien que l'abrasion des corniches ne soit

Figure 51 (haut). Ensemble A-B : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matieres premiéres des
supports laminaires d’entame et de mise en forme (type A). Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les
barres cumulées montrent les proportions des matieres premieres par type d’éclat.

Figure 52 (bas). Ensemble A-B : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matiéres premiéres des
supports laminaires de plein débitage (types B et C). Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres
cumulées montrent les proportions des matieres premiéres par type d’éclat.
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pas systématique, elle est relevée sur 88 talons,
presque exclusivement sur des éléments lisses
(n=66), toutes matieres premieres confondues.
La présence d’une levre nest pas constante, étant
présente sur seulement 29 produits. Les accidents
de débitage sont quasi-absents de cette produc-
tion, avec une seule lame a trois pans (type C1)
outrepassée en silex régional et un accident Si-
ret sur une lame en matiére premiere régionale
a deux pans (type B1). Pour les supports de pre-
miere intention, la dominance des talons lisses et
facettés, ainsi que de l'abrasion peu fréquente des
corniches, suggere lemploi de la percussion indi-
recte. La présence de talons diedres, débités selon
un angle de chasse approchant les 60-70° semble
également indiquer l'utilisation occasionnelle
de la percussion directe tendre avec un mode
tangentiel, apparaissant le plus souvent avec la ré-
duction dimensionnelle des produits.

6. L'OUTILLAGE SUR SUPPORT
LAMINAIRE

Tableau 27. Ensemble A-B : inventaire et distribution des groupes typolo-
giques des piéces retouchées sur support laminaire en fonction des matiéres
premiéres.

Les outils réalisés sur supports laminaires représentent 93 % des éléments retouchés de Iensemble
A-B (n=144; tab. 27). Une gestion différentielle des supports existe dans cet assemblage, ou les silex
régionaux sont largement favorisés (n=122; 85 %) sur les silex locaux (n=7; 5 %). Pour les types de sup-
ports sélectionnés (fig. 53), on observe une préférence pour les produits a deux pans (type B1; 46 %),
toutes matiéres premieres confondues, suivis de pres par les éléments a trois pans de rythme 2-1-2’ (type
C1; 34 %). En silex régional, on note la présence de plusieurs supports a trois pans de rythme 1-2-3/3-
2-1 (n=42) et de 6 outils domestiques fagonnés sur support cortical (type A1b). La mesure des supports
retouchés (fig. 54) affiche des dimensions comparables tant pour les éléments en silex local et régional,

Figure 53 (gauche). Ensemble A-B : pourcentages des différents types de supports laminaires retouchés. Les valeurs correspondent au
pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matieres premiéres par type d’éclat.

Figure 54 (droite). Ensemble A-B : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des supports laminaires retou-

chés en matieres premieres locales (N=7) et régionales (N=123).
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avec une largeur qui oscille entre 8 et 12 mm et d’une épais-
seur entre 2 et 3 mm. Pour les produits en silex régional, la
présence de sept supports entiers témoigne d’une longueur
moyenne de 54,3 mm.

Les armatures

. . Les armatures sont fagonnées préférentiellement sur les
Tableau 28. Ensemble A-B : données morphométriques (en . . .
mm) des armatures sur support laminaire, toutes matieres  supports laminaires affichant la meilleure facture, avec un
premieres confondues. 1. / . .

profil rectiligne et des bords et nervures réguliers et recti-

lignes, voire paralléles. Les données morphométriques de I'intégralité des armatures (tab. 28; fig. 55 et
56), toutes matiéres premieres confondues, révele en moyenne une longueur de 16,3 mm, une largeur
de 10,3 mm et une épaisseur de 2,3 mm. Etant plus aptes au débitage de supports allongés réguliers, les
matiéres premiéres régionales sont largement favorisées (fig. 57) pour le faconnage de ces pieces (n=16;
73 %), les silex locaux étant méme anecdotiques. Les supports de premiere intention sont préférentiel-
lement sélectionnés, départagés entre les éléments a section trapézoidale (type C; n=11) et les produits
a deux pans (type B1l; n=10). Un seul élément est faconné sur une lame au rythme indéterminé (type
D). Seules des armatures de type bitroncatures géométriques (classe BG) ont été identifiées au sein de
ce corpus.

Les bitroncatures géométriques (classe BG) : n=22
Les pointes symétriques a deux troncatures obliques (type BG17) : n=1

Une seule armature (Annexe 7, pl. 21, n° 1) en matiére régionale est identifiée dans ce groupe. Elle
présente deux troncatures sécantes symétriques réalisées par retouches directes abruptes, dessinant un
triangle isocele. Elle est fagonnée sur un support laminaire régulier a deux pans (type B1). Ses dimen-
sions sont de 11 x 8 x 2 mm.

Figure 55. Ensemble A-B : diagramme largeur/épaisseur des types d’armatures sur support laminaires, toutes matiéres premiéres
confondues. Ces données correspondent uniguement aux éléments ayant permis la prise des deux mesures.

Figure 56. Ensemble A-B : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des armatures sur support laminaire
par matieres premiéres.
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Les géométriques a bitroncatures directes asymeé-
triques (type BG21) : n=13

Le groupe des géométriques a bitroncatures di-
rectes asymétriques est le plus nombreux de ce cor-
pus, avec un total de 13 individus (Annexe 7, pl. 21, n°
2-12), dont deux fragments. Parmi les armatures en-
tieres, six dentre elles sont des bitroncatures longues
(type BG21A) et cing sont courtes (type BG21B). Elles
sont majoritairement réalisées en silex régionaux (fig.
57; n=10), avec une seule piece en matiere premiere
locale et deux éléments en silex indéterminé en rai-
son daltérations thermiques. Ces armatures sont es-
sentiellement réalisées sur des supports de premiere
intention de bonne facture, majoritairement sur des
produits a section trapézoidale (type C; n=7), aux-

. > . . \
quels viennent s a)outer Clnq armatures sur SuPPOI't a Figure 57. Ensemble A-B : effectif des types d’armatures par matiéres

deux pans (type B1). premigres.

Fagonnées par retouches directes abruptes, ces armatures présentent toutes une grande troncature
rectiligne, a lexception d’un élément fragmenté (Annexe 7, pl. 21, n° 6), dont la troncature affiche une
concavité pres de la petite base. La qualité de la petite troncature est plus variable, étant le plus sou-
vent rectiligne (n=8), mais étant souvent légérement concave (n=>5). Pour quatre armatures, celle-ci est

réalisée perpendiculairement au sens de débitage du support
laminaire. Cune des pieces (Annexe 7, pl. 21, n° 2) affiche le
vestige d’'un piquant-triedre au niveau de la grande pointe,
partiellement altérée par les retouches directes abruptes de la
troncature, et témoignant de lemploi de la technique du mi-
croburin pour le sectionnement du support. On note sur trois
armatures (Annexe 7, pl. 21, n° 2, 9 et 10) la présence d’'une
cassure transverse par flexion, caractéristique d’'un impact de-
puis la grande pointe.

Le calcul des données morphométriques des armatures
de type BG21 (tab. 29) affiche des mesures moyennes de 16,3
x 10,3 x 2,3 mm, toutes matieres premieres confondues. Un
comparatif des dimensions de ces derniers avec celles des sup-
ports de premiere intention (types B et C) révele dabord une
sélection préférentielle des produits les plus larges, voire supé-
rieurs a la moyenne, comparables aux mesures des éléments
en silex régionaux (fig. 58A). Pour Iépaisseur (fig. 58B), on
remarque une préférence pour les supports affichant dont la
mesure est supérieure a la moyenne, variant entre 2 et 3 mm,
présents autant du coté des matieres locales que régionales.

Les géométriques a bitroncatures directes symétriques (type
BG22) : n=3

Cette catégorie est représentée par trois armatures (An-
nexe 7, pl. 21, n° 13-15), dont deux fragmentées, majoritaire-
ment en silex régional (n=2). Une piéce (Annexe 7, pl. 21, n°
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Tableau 29. Ensemble A-B : données morphométriques
(en mm) des armatures de type BG21.

Figure 58. Ensemble A-B : boites a moustaches des lar-
geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures de
type BG21, comparées aux dimensions des supports de
premiére intention par matiéres premiéres. Les données
des armatures correspondent uniqguement aux éléments
ayant permis la prise de ces mesures.
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14) est une bitroncature longue (type BG22A), fagonnée sur
une lame a trois pans (type C1) en silex régional. Ses tronca-
tures, réalisées par retouches directes abruptes treés réguliéres,
sont légerement concaves. Les deux autres armatures (Annexe
7,pl.21,n° 13, 15) sont des bitroncatures courtes (type BG22B),
exclusivement fagonnées sur des supports laminaires a section
triangulaire (type B1). Elles se distinguent de la premiére par
leurs troncatures régulieres et rectilignes. Les deux piéces sont
également fragmentées au niveau de la petite base, altérée par
une cassure possiblement post-dépositionnelle, ainsi que pour
la pointe d’'une des armatures (Annexe 7, pl. 21, n° 13).

Les données morphométriques des armatures de type
BG22 (tab. 30) indiquent des mesures moyennes de 14 x 8 x 2
mm. Il est a noter que la longueur et la largeur ne considerent
ici que les dimensions de 'unique piéce entiere (Annexe 7, pl.
21, n°® 14). Le coefficient de variation de lépaisseur est égale-
ment important (50 %), l'armature entiére étant réalisée sur un
support plus mince (1 mm) que ceux des éléments fragmentés,
tous deux réalisés sur des produits d’'une épaisseur de 3 mm.
Une comparaison avec les mesures des produits de premiere
intention (fig. 59A) indique ainsi que la largeur de l'armature
entiére est inférieure a la moyenne de celles des supports bruts,
toutes matieres premieres confondues. Pour [épaisseur des ar-
matures (fig. 59B), on observe que les mesures des pieces se
situent dans la moyenne de celles des supports disponibles.

Les géométriques a bitroncatures directes symétriques a
obliquité paralléle (type BG23) : n=4

Tableau 30. Ensemble A-B : données morphométriques
(en mm) des armatures de type BG22

Figure 59. Ensemble A-B : boites @ moustaches des lar-
geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures
de type BG22, comparées aux dimensions des supports
de premiére intention par matieres premiéres. Les don-
nées des armatures correspondent uniquement aux élé-
ments ayant permis la prise de ces mesures.

Cette catégorie darmatures contient quatre pieces (Annexe 7, pl. 21, n° 16-19). La moitié des pieces
sont sur silex régional (Annexe 7, pl. 21, n° 16 et 17), des altérations thermiques ayant empéché de déter-
miner la nature du silex des deux autres individus (Annexe 7, pl. 21, n° 18 et 19). Les supports utilisés sont

tous de trés bonne facture, présentant tous un profil rectiligne,
des bords paralleles et des nervures rectilignes. Les produits
a section trapézoidale (type C1) sont largement dominants
(n=3). Pour toutes les pieces de ce groupe, les troncatures sont
réalisées par retouches directes abruptes rectilignes. La petite
troncature est souvent concave (n=3). On note également sur
I'une des armatures
(Annexe 7, pl. 21, n°
17) une cassure trans-
verse par flexion ayant
emporté la grande
pointe, caractéristique
d’'un impact au niveau

b
de lapex.
Figure 60 (gauche). Ensemble A-B : boites a moustaches des largeurs (A) et épaisseurs (B) des supports des ar- Les données mor-
matures de type BG23, comparées aux dimensions des supports de premiére intention par matiéres premiéres. Les S
données des armatures correspondent uniguement aux éléments ayant permis la prise de ces mesures. phometl’lques des ar-
Tableau 31 (droite). Ensemble A-B : données morphométriques (en mm) des armatures de type BG23. matures (tab. 3 1) ré-
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velent des mesures moyennes de 15,3 x 11 x 2,5 mm. Une étude comparative entre les dimensions des
armatures de type BG23 et des produits de premiére intention brute permet dobserver une certaine

sélection préférentielle des supports. On remarque
ainsi une préférence pour des éléments dont la largeur
(fig. 60A) et Iépaisseur (fig. 60B) est supérieure a la
moyenne, notamment pour les éléments en matieres
premieres régionales qui sont ici le plus souvent em-
ployés pour le fagonnage de ces bitroncatures géomé-
triques.

Les bitroncatures géométriques a troncatures al-
ternes (type BG33) : n=1

Ce groupe comprend seulement une piece (An-
nexe 7, pl. 21, n°® 20), réalisée sur un support a deux
pans (type B1) en silex régional. De morphologie trian-
gulaire asymétrique (type BG33B), elle présente des
troncatures alternes régulieres faiblement concaves.
Ses dimensions sont de 9 x 10 x 2 mm.

Les outils sur support laminaire
Les piéces a troncature (classe TR) : n=18

Les troncatures obliques (type TR21) : n=14

Figure 61. Ensemble A-B : boites a moustaches des largeurs (A) et
épaisseurs (B) des supports des troncatures obliques (type TR21),
comparées aux dimensions des armatures de type BG2 et des sup-
ports de premiere intention par matiéres premiéres. Les données des
troncatures et des armatures correspondent uniquement aux élé-
ments ayant permis la prise de ces mesures.

Ce groupe comprend au total quatorze troncatures obliques (An-
nexe 7, pl. 22, n° 1-5), majoritairement réalisées sur matieres premiéres
régionales (n=11), auxquels viennent sajouter deux pieces en silex local

et un en silex indéterminé en raison d’'une forte patine. Les troncatures
courtes (type TR21A) dominent avec huit individus, les troncatures

longues (type TR21B) ne comptant que quatre pieces.
Deux éléments sont toutefois trop fragmentés pour
pouvoir étre définis. Des produits de premiére inten-
tion sont le plus souvent utilisés pour la réalisation
de ces troncatures, le plus souvent sur des supports a
deux pans (type B1; n=8), voire a trois pans (type C1;
n=2). Les troncatures réalisées par retouches directes
abruptes sont presque dans tous les cas rectilignes, a
lexception de la piece en silex indéterminé (Annexe 7,
pl. 22, n° 4), dont la troncature est irréguliere et faible-
ment convexe, probablement en raison de son épais-
seur (4 mm) qui surpasse la moyenne générale des
autres pieces du méme type et semblent avoir com-
plexifié la réalisation des retouches. A noter que cette
derniére est beaucoup plus massive, ses dimensions au
moment de I'abandon étant de 20 x 16 x 4 mm, avec
un poids de 1,3 g, alors que le poids moyen des autres
troncatures obliques ne dépasse pas 0,42 g.
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Tableau 32. Ensemble A-B : données mor-
phométriques (en mm) des troncatures
obliques (type TR21).

Figure 62. Ensemble A-B : boites a moustaches des largeurs (A) et
épaisseurs (B) des supports des troncatures obliques (type TR21),
sans les mesures de la piece « aberrante », comparées aux dimen-
sions des armatures de type BG2 et des supports de premiere in-
tention par matiéres premiéres. Les données des troncatures et des
armatures correspondent uniquement aux éléments ayant permis la
prise de ces mesures.
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En raison de la trés grande rectitude des troncatures et de la bonne facture des supports sélection-
nés, il semble fort probable que ces éléments soient en réalité des bitroncatures géométriques aban-
données en cours de fagonnage, voire trop fragmentées pour étre incluses hors de tout doute possible
parmi les armatures. Les données morphométriques des supports des troncatures obliques révelent des
dimensions moyennes a la section de 11,4 x 2,5 mm (tab. 32). Si lon compare ces dimensions a celles
des bitroncatures géométriques directes (type BG2; fig. 61), on remarque quelles partagent toutes des
mesures comparables (2 la seule lexception des BG22), avec une sélection préférentielle de lames avec
une largeur et une épaisseur supérieure a la moyenne des supports bruts, toutes matiéres premiéres
confondues. Le rapprochement est d'autant plus clair si lon retire la troncature en silex indéterminé (fig.
62), les mensurations moyennes des troncatures séquilibrant avec celles des armatures.

Les troncatures normales (type TR22) : n=3

Trois éléments présentent une troncature nor-
male, rectiligne et perpendiculaire au sens de débitage
du support laminaire, toutes réalisées par retouches
directes abruptes. Exclusivement en silex régional,
ces troncatures normales sont le plus souvent réa-
lisées sur des produits a deux pans (type Bl; n=1),
une seule étant sur lame a section trapézoidale (type
C2). Les retouches sont majoritairement réalisées en
partie distale (n=2), en opposition a un talon lisse, a
lexception d’'une seule troncature proximale, opposée
a une cassure franche. Le talon des deux troncatures
distales témoigne d'un mode de débitage distinct : la
premlere affiche }H?e at3ra810n tres smgnee. de la. cor Figure 63. Ensemble A-B : boites & moustaches des largeurs (A) et
niche, avec une legere levre et une percussion suivant épaisseurs (B) des supports des troncatures normales (type TR22),
un mouvement tangentiel, suggérant une percussion  2RPg R T e o e e, Loa données des
directe tendre; la seconde a un talon mince et étroit, troncatures et des armatures correspondent uniqguement aux élé-
ments ayant permis la prise de ces mesures.
sans préparation, avec un angle de chasse proche de
l'angle droit, suggérant pour sa part une percussion indirecte, voire a la
pression.

Létude des données morphométriques des supports des troncatures
normales (tab. 33) indique des mesures moyennes de 10 mm de largeur
pour 3,7 mm dépaisseur. Un comparatif de ces dimensions a celles des
armatures géométriques a bitroncatures directes (type BG2), auxquelles
elles peuvent étre associées, révele une bonne correspondance avec la
largeur moyenne des armatures (fig. 63A), a lexception des BG22. Elles ~ Tableau 33. Ensemble A-B : données mor-
. . A phométriques (en mm) des troncatures
correspondent également a la dimension moyenne des supports en silex  obiiques (type TR22).
régional. Les troncatures normales se distinguent pour ce qui est de
Iépaisseur (fig. 63B), celles-ci présentant une mesure en moyenne supérieure a celles des armatures. En
loccurrence, il est peu probable que ces éléments puissent étre liés a la chaine opératoire des bitronca-

tures géométriques directes dans l'assemblage lithique de lensemble A-B.

Les bitroncatures longues (type TR32) : n=1

Une seule piece est relevée dans ce groupe. Les bitroncatures sont réalisées par retouches directes
abruptes régulieres sur un support en silex régional de bonne facture a deux pans (type B1) avec une
légere courbure en partie distale. Les deux bords de la piece affichent un esquillement marginal sur toute
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la longueur, suggérant une possible utilisation des bords bruts. Ses dimensions au moment de 'abandon
sont de 22 x 9 x 4 mm.

Les piéces a bord(s) abattu(s) abrupt(s) (classe BA) : n=27
Les bord(s) abattu(s) partiels (type BA24) : n=1

Un seul élément en silex régional affiche un bord abattu partiel (Annexe 7, pl. 22, n°® 15) réalisé sur
un support laminaire aux bords légerement irréguliers a section trapézoidale (type C1). Sur le bord
senestre, des retouches directes abruptes débutent en partie mésiale jusqu’a la partie distale, ou ces der-
nieres sont interrompues par une cassure franche, probablement post-dépositionnelle, ayant emporté
lextrémité. On note sur le bord dextre des enlévements conchoidaux depuis la face supérieure du sup-
port dont la nature anthropique est questionnable. Les dimensions de la piéce sont de 34 x 15 x 2 mm.

Les lame(lle)s a coche(s) (type BA25) : n=26

Au nombre de 26 (Annexe 7, pl. 23, n° 1-7), les lames a coche(s) de type Montbani sont majoritai-
rement en matieres régionales (1=22). Des produits de seconde intention, avec un profil courbe et des
bords et nervures irréguliers a sinueux, sont le plus souvent utilisés comme support, préférentiellement
sur des éléments de seconde intention a trois pans (type C; n=10) ou a deux pans (type B1; n=9). On
compte l'utilisation de quatre lames corticales (type Alb) et d'un produit dentame (type Ala). Les ma-
tieres premieres régionales sont largement dominantes
dans cet assemblage (n=22). En moyenne, les supports
utilisés sont de bonne dimension avec des mesures de
55 x 11,2 x 2,9 mm (tab. 34), soit des mesures plus im-
portantes que la moyenne des supports de plein débitage
brut, toutes matieres premieres confondues (fig. 64).

Parmi ces éléments a coche, onze pieces, majori-

tairement fragmentées (n=8), présentent au moins une

coche isolée (type BA25A), exclusivement réalisées par

retouches directes abruptes. Seule une lame affiche deux

coches isolées sur le méme bord. Lun de ces éléments

(Annexe 7, pl. 23, n° 6) affiche une coche relativement

large (22 m), légerement convexe en son centre, sappa-

rentant pratiquement a un bord abattu partiel. Une se-

conde piece porte une troncature, par retouches directes

abruptes, en partie proximale, laquelle vient sectionner — [84 ot BT K8 & oo & o e e et 5

le support a]longé au niveau de son bulbe. coche(s) (type BA25), comparées aux dimensions des produits de

plein débitage par matieres premiéres. Les données des produits

Sept pieces, toutes fragmentées, présentent une série 222?55;’322”‘ uniquement aux éléments ayant permis (a prise de

de coches continues sur un seul bord (type BA25B), tra-

cant généralement un denticulé plus ou moins régulier selon la

qualité des retouches et la dimension des coches. Deux pieces

affichent également des retouches sur lextrémité distale : I'une

sous forme de retouches inverses semi-abruptes irrégulieres

venant recouper la série de coches en bord senestre;; la seconde

sous forme de retouches directes abruptes marginales.

Les huit derniers éléments portent des retouches directes
. Tableau 34. Ensemble A-B : données morphométriques
abruptes formant au moins une coche sur les deux bords du  (en mm) des lame(iie)s & coche(s) (type BA25).
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support (type BA25C). Les retouches sont souvent irrégulieres, tragant souvent un denticulé grossier
lorsque les coches sont continues. Une seule piece (Annexe 7, pl. 23, n° 3) est entiére. Elle présente un ta-
lon lisse large et peu épais avec une abrasion soignée de la corniche, avec un angle de percussion appro-
chant les 80° suggérant un débitage par percussion indirecte. Sur deux éléments (Annexe 7, pl. 23, n° 1
et 4), les coches par retouches directes abruptes sont accompagnées d'une ou deux coches par retouches
inverses semi-abruptes a abruptes en partie distale. Une derniére piece (Annexe 7, pl. 23, n° 2) affiche
des retouches directes abruptes irréguliéres et continues sur les deux bords, dessinant des bords sinueux.

Les grattoirs (classe GR) : n=3
Les grattoirs minces courts (type GR21) : n=7

Sept grattoirs minces courts sont identifiés dans lensemble A-B (Annexe 7, pl. 22, n°® 6-10). Ceux-
ci sont exclusivement en matiéres premieres régionales. La majorité des grattoirs sont fagonnés sur des
supports laminaires a section trapézoidale (type C; n=4), auxquels
viennent sajouter deux supports a plus de trois enlevements (type B2)
et un grattoir sur lame dentame (type Ala).

Ces grattoirs sont presque toujours simples (type GR21A), avec
six individus au total. Ils sont toujours fagonnés par retouches directes
abruptes a semi-abruptes, avec un front majoritairement semi-circulaire
(n=>5). Les deux exceptions sont un grattoir frontal proximal légerement
convexe et un grattoir simple (Annexe 7, pl. 22, n° 7) dont les retouches
du grattoir sont restreintes par des retouches directes concaves depuis  tapleau 35. Ensemble A-B : données mor-
les deux bords, le grattoir se réduisant & un petit éperon en partie dis-  Promeiaues O ) des gratiolrs minces
tale du support allongé. Le dernier élément de ce groupe est un grattoir
simple avec des retouches se poursuivant sur un bord (type GR21C). I¥tude morphométrique des grat-
toirs minces révele lemploi de supports allongés avec des mesures moyennes a la section de 14 x 3,7 mm
(tab. 35).

Les grattoirs minces longs (type GR22) : n=7

On décompte un total de sept grattoirs minces longs (type GR22), dont une piece fragmentée (An-
nexe 7, pl. 22, n° 11-14). Exclusivement en silex régional, ils sont majoritairement fagonnés sur des sup-
ports a trois pans (type C; n=>5), avec un élément réalisé sur un produit a section triangulaire (type B1)
et un dernier sur une lame corticale (type A1b).

Quatre éléments sont des grattoirs simples (type GR22A), fagonnés par retouches directes abruptes
en partie distale. Ces grattoirs sont presque exclusivement semi-circu-
laires, a lexception d’'un élément frontal rectiligne (Annexe 7, pl. 22, n°
12). Les trois dernieres pieces de ce groupe sont des grattoirs simples
affichant des retouches latérales (type GR22C). Lune de ces pieces (An-
nexe 7, pl. 22, n°® 11) est réalisée sur une lame de type Montbani, les
deux bords portant des coches par retouches directes abruptes irrégu-
lieres continues dessinant des denticulés grossiers. Le grattoir fut réalisé
dans un second temps, les retouches directes abruptes venant recouper
les coches en partie distale du support. Létude morphométrique des ,

. . Tableau 36. Ensemble A-B : données mor-

grattoirs révele lemploi de supports avec, en moyenne, une largeur de  phometriques (en mm) des grattoirs minces
12,3 mm pour 3,1 mm dépaisseur (tab. 36). longs (type GR22).
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Les fragments de grattoirs minces (type GR23) : n=1

On compte la présence d’un seul fragment de grattoir indéterminé, fagonné sur une lame de section
trapézoidale (type C1) en matiere régionale. Les retouches directes abruptes irréguliéres sont faiblement
convexes et réalisées en partie distale, opposées a une cassure franche.

Les racloirs (classe RA) : n=4
Les lame(lle)s a retouches latérales rasantes ou semi-abruptes (type RA22) : n=4

Quatre lames arborent des retouches latérales (type RA22), exclusivement sur des fragments proxi-
maux en silex dorigine régional (Annexe 7, pl. 23, n° 8). Deux piéces sont fagonnées par retouches di-
rectes rasantes (type RA22A) en partie mésio-proximale, sur des sup-
ports de plein débitage de section trapézoidale (type C) : I'un en bord
senestre; lautre (Annexe 7, pl. 23, n° 8) en bord dextre. Le talon des
deux piéces proximales ne présente aucune préparation, a lexception
d’un facettage dans I'un des cas. Le débitage est a chaque fois réalisé
suivant un angle de percussion approchant 80°. Ces critéres, conjoints
de bords et nervures paralleles et d'un profil en «S» suggerent lemploi
de la percussion indirecte ou de la pression pour lextraction des deux
supports.

Tableau 37. Ensemble A-B : données mor-

Un troisiéme élément porte des retouches inverses semi-abruptes  phométriques (en mm) des lame(lie)s a re-
touches latérales rasantes ou semi-abruptes

régulieres (type RA22B) en partie proximale sur le bord dextre. Il  (type RA22). Dans le cas d'une distribution
R T . 5 . . . anormale, la moyenne est remplacée par la

est réalisé sur un produit dentretien (type A2) semi-cortical de sec-  jesure de la mediane, soulignée.

tion triangulaire. Le dernier racloir identifié est un fragment distal de

support semi-cortical outrepassé en silex régional avec des retouches marginales sur un bord (type

RA22C). Les retouches semi-abruptes a rasantes, voire abruptes en partie distale, sont interrompues en

partie proximale par une cassure franche. En moyenne, les supports utilisés ont une largeur de 12 mm

et une épaisseur de 3,5 mm (tab. 37).

Les pieces a enlévements irréguliers (classe IR) : n=4

Quatre produits laminaires portent des enlévements irréguliers (type IR22). Ils sont majoritairement
en silex régional (n=3). Une premiere piéce est réalisée sur un produit a section triangulaire (type B1) de
plein débitage entier avec des retouches directes rasantes irréguliéres sur les deux bords (Annexe 7, pl.
23, n°9). Un fragment proximal porte des retouches directes abruptes formant une concavité en bord
senestre, altérée en partie distale par une cassure franche. Un fragment distal de support semi-cortical
en silex indéterminé porte des retouches directes abruptes irréguliéres en bord senestre. Relativement
marginales, les retouches réalisées sur le pan cortical du support nentament pas toujours entierement le
cortex. Un dernier fragment, proximal, arbore des retouches alternes en bord dextre. En moyenne, les
piéces a enlevements irréguliers ont une largeur de 11,5 mm et, dans tous les cas, une épaisseur de 3 mm.

Les déchets de fagonnage
Les microburins (classe MB) : n=54
Les piéces a piquant-triédre (type MB11) : n=1

Un seul élément en silex régional présente un piquant-triedre proximal, vestige d'une segmentation
du support au moyen de la technique du microburin. Ses dimensions a la section sont de 8 x 2 mm.
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Tableau 38. Ensemble A-B : données mor-
phométriques (en mm) des microburins
(type MB12).

Figure 65 (droite). Ensemble A-B : boites a moustaches des largeurs (A) et épaisseurs (B)
des supports des microburins (type MB12), comparées aux dimensions des armatures de
type BG2, des supports de premiére intention (types B et C) et des troncatures (type TR2).
Les données correspondent uniquement aux éléments ayant permis la prise de ces mesures.

Les microburins (type MB12) : n=53

Les microburins, dénombrant au total 53 individus, sont les principaux témoins de lemploi de
la technique du microburin dans cet assemblage. Majoritairement en matieres premiéres régionales
(n=45), une seule piece est en silex local, auxquels viennent sajouter sept autres éléments en silex indé-
terminé en raison daltérations thermiques diverses. La majorité de ces microburins sont observés en
partie proximale du support (type MB12A ; n=35), les 18 autres pieces affichant un microburin en partie
distale (type MB12C). La technique est exclusivement réalisée sur des produits de premiere intention
de bonne facture, majoritairement sur des supports a section triangulaire (type B1; n=31). Les lames a
section trapézoidale font bonne figure avec 20 individus recensés. On note la présence d’'un seul produit
a plus de trois enlevements (type B2) et un dernier a rythme indéterminé (type D).

Une étude des données morphométriques des supports des microburins (tab. 38) révele des me-
sures moyennes 2 la section de 9,7 mm de largeur pour 2,5 mm dépaisseur. A noter que les mesures de
I'unique élément a piquant-triedre (MB11), bien que réduites, sont comparables a ces moyennes. Un
comparatif de ces dimensions avec celles des bitroncatures géométriques (BG2) et des troncatures (TR2)
permet dobserver que les pieces retouchées et les microburins partagent des mesures comparables, tant
du point de la largeur que de Iépaisseur, permettant de lier les déchets de fagonnage a la chaine opéra-
toire de fagonnage de ceux-ci (fig. 65). Sans surprise, les moyennes dimensionnelles des microburins
sont également du méme calibre que celles des supports en matieres premieres régionales.

7. RECONSTITUTION DE LA CHAINE OPERATOIRE DE DEBITAGE LAMINAIRE
Acquisition des matiéres premieres et conception du débitage

Les silex régionaux sont favorisés pour la production de supports laminaire, avec une préférence
plus marquée pour les matieres affichant la meilleure qualité au débitage. Il est difficile de déterminer
hors de tout doute la morphologie des volumes exploités puisquun seul nucléus, réalisé dans un galet
de petit volume, est identifié au sein du corpus de cet assemblage. Lobservation des surfaces naturelles
des produits allongés corticaux et semi-corticaux en matieres premiéres régionales semble indiquer que
les galets étaient le plus souvent utilisés pour le débitage de ce type de production. En raison du nombre
relativement faible de produits dentame et de mise en forme (type A), il est fort probable que les phases
initiales de la production aient eu lieu a lextérieur de l'abri, probablement directement sur le site dex-
traction des matieres premieres. Les dimensions de ces supports bruts permettent de relever que les
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modules utilisés approchaient les 60 mm de coté, soit des mesures comparables a celles des volumes
exploités dans la production déclats.

Du c6té des matieres premiéres locales, la production prend un aspect comparativement plus lamel-
laire, avec lobtention de supports plus étroits. Seuls les silex dont la matrice est la plus homogene sont
sélectionnés pour ce type de production. Parmi les trois nucléus relevés, on releve une diversification
dans le choix de volumes exploités, notamment avec la présence d’un petit bloc et d'un éclat comme mo-
dule initial. Les plages corticales encore visibles sur les nombreux produits corticaux et semi-corticaux
suggeérent néanmoins lemploi de galets. La dimension des volumes sélectionnés approche les 50 mm de
coteé.

Mise en forme des nucléus

Le nombre relativement faible de piéces corticales en silex régional, et la présence d’un unique nu-
cléus pratiquement épuisé rend complexe la reconstitution de la mise en forme des volumes. Lexamen
des produits laminaires bruts permet de relever une production exclusivement unipolaire, entreprise
depuis un plan de frappe unique lisse. Les flancs des nucléus sont gérés par des produits semi-corticaux.

En matiéres locales, la mise en forme des nucléus est plus claire. Louverture du plan de frappe
semble dépendre principalement du volume, en exploitant une diaclase ou une cassure naturelle pour
un bloc ou un éclat, sinon par le décalottage pour les galets. La mise en forme reste globalement rudi-
mentaire, se limitant a louverture d'une surface de débitage unique par extraction de produits corticaux
allongés de faible épaisseur. Les flancs sont peu ou pas aménagés, lesquels affichent souvent des surfaces
naturelles ou corticales intactes.

Débitage laminaire

La production des supports allongés en silex régional est globalement bien maitrisée. Les produits
de plein débitage sont de bonne facture et présentent des bords et nervures réguliers, voire paralleles.
Quelques séquences de débitage se succeédent, reculant progressivement sur le talon. La surface de dé-
bitage souvre vers les flancs pour permettre lextraction de 5 a 6 enlévements rectilignes. En raison des
mesures réduites des nucléus, les supports laminaires débités restent courts, avec des mesures moyennes
de 35,8 x 9,8 x 2,4 mm. Les phases dentretien sont peu présentes, se manifestant majoritairement par
une gestion des flancs grace a lextraction de produits réguliers avec au moins un pan cortical. Il est éga-
lement a noter la présence de deux tablettes de ravivage portant les négatifs proximaux du débitage de
lames dont la largeur correspond a la moyenne des produits de plein débitage en matiéres régionales.

Pour les éléments en silex local, on observe une séquence de débitage comparable, bien que moins
bien maitrisée, avec des supports de calibres plutot lamellaires aux bords relativement réguliers ou
convergents. Les surfaces de débitage restent étroites et sétirent peu vers les flancs du nucléus, permet-
tant lextraction de 3 a 5 produits allongés. Les dimensions de ces derniers sont légérement plus réduites
que ceux en silex régional, avec des mesures moyennes de 31,2 x 9,1 x 2,3 mm, avec une longueur consé-
quente des volumes réduits des nucléus.

Exploitation des supports laminaires et produits retouchés

Les lames de premiére intention en silex régionaux sont presque exclusivement sélectionnées pour
le fagonnage des bitroncatures géométriques, dominées par les armatures a bitroncatures directes
(BG2). Les éléments de moins réguliers sont quant a eux utilisés pour les besoins de loutillage de fonds
commun, notamment des troncatures (classe TR), des bords abattus abrupts (classe BA) — notamment
déléments a coches (type BA25) —, des grattoirs (classe GR), des racloirs (classe RA) et occasionnel-
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lement de produits a enlévements irréguliers (classe IR). Le grand nombre de microburins (classe MB)
témoigne de l'utilisation de la technique du méme nom pour le fractionnement des supports employés
a la réalisation des bitroncatures. En silex régional, seuls les éléments les plus réguliers sont retouchés,
le plus souvent pour réaliser des éléments a coches (type BA25) ou de troncatures (classe TR) et, a une
seule occasion, d'une bitroncature géométrique (type BG21).

Fin de la production et abandon des nucléus

Les nucléus laminaires en silex locaux connaissent une production relativement courte, principale-
ment en raison de la qualité inégale de ces silex. Les volumes sont souvent abandonnés apres extraction
successive de produits réfléchis, souvent apres seulement quelques millimétres. Pour les matieres pre-
miéres régionales, 'unique nucléus identifié témoigne d’'une production plus importante, pratiquement
jusquia épuisement du galet. Le volume est abandonné suite a lextraction de supports — lamellaires et
éclats allongés — réfléchis apres plusieurs millimeétres. Un nombre anecdotique déclats en silex régional,
affichant en face supérieure les négatifs d'une production laminaire, semblent suggérer une réorienta-
tion occasionnelle de certains volumes pour le débitage déclats.

Ill. SYNTHESE DE L’ETUDE TYPO-TECHNOLOGIQUE DE L’ENSEMBLE A-B

[étude typo-technologique des assemblages lithiques de lensemble A-B a permis d’identifier deux
chaines opératoires de débitage (fig. 66).

La production déclats est réalisée a la fois sur les silex locaux et régionaux, bien que ces premiers
soient majoritaires. Bien que cette production domine sur lextraction des supports laminaires, repré-
sentant prés de 70 % du corpus lithique de cet assemblage, celle-ci est largement expédiente et peu
déléments sont retouchés, nétant prisés que pour leur tranchant brut. Cette hypotheése devrait toutefois
étre corroborée par des études tracéologiques. Pour ces raisons, il semble plus réaliste de considérer
cette séquence comme a un simple débitage déclats, au contraire d'une production véritable de supports
normés. Les matiéres premiéres locales sont quantitativement majoritaires dans ce corpus, conséquent
d’une exploitation pragmatique des volumes en silex provenant de sources environnantes a l'abri, sinon
en périphérie directe du site. En raison de la qualité souvent médiocre de ces silex, lexploitation de ces
nucléus est généralement de courte durée et ils sont souvent abandonnés suite a lextraction de produits
réfléchis. En matiere régionale, 'unique volume identifié¢ témoigne d’'un débitage plus soutenu, réalisé
sur plusieurs surfaces et mettant a profit la meilleure qualité de ces matieres siliceuses.

La production laminaire est principalement réalisée sur des volumes en silex régionaux, de bien
meilleure qualité et favorisant lextraction de supports — lames étroites ou lamelles — réguliers et rec-
tilignes. Les produits sont de longueur réduite en raison des faibles dimensions des galets exploités (en
moyenne 60 mm de coté). Le débitage exclusivement unipolaire est réalisé au moyen de la percussion
indirecte, voire a la pression, sur un talon lisse ou facetté. Labrasion des corniches nest pas systématique
et apparait généralement avec la réduction des volumes et lextraction de supports plus étroits, laquelle
saccompagne occasionnellement de la présence de la percussion directe tendre. Cette production lamel-
laire ne dépendant pas d’'une chaine opératoire indépendante, suivant plutot les aléas du débitage. Les
supports de premiere intention sont préférentiellement sélectionnés pour le fagonnage des armatures,
presque exclusivement représentées par les géométriques a bitroncatures directes (type BG2). Les pro-
duits de seconde intention, moins réguliers, sont récupérés pour loutillage de fonds communs, voire
possiblement utilisés bruts. Une production laminaire est également observée parmi les matieres pre-
mieres locales, réalisée uniquement sur des silex de meilleure qualité. Les supports débités sont moins
réguliers que ceux en silex régionaux, leur profil étant souvent courbe. Peu retouchés, ils sont principa-
lement utilisés pour les besoins de loutillage de fonds commun.
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Figure 66. Ensemble A-B : restitution synthétique des chaines opératoires par matiéres premiéres.
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CHAPITRE 7. ETUDE TYPO-TECHNOLOGIQUE
DE L’ENSEMBLE C

Lensemble C comprend les mobiliers lithiques provenant des décapages d141 a d143, auxquels viennent
sajouter les sous-carrés Q/19b, Q/20cd, R/19ab, et R/20 du décapage d140. Au total, on dénombre 12
081 éléments, ce qui constitue 'assemblage le plus important de notre corpus détude (tab. 39). En ex-
cluant les esquilles, les débris et autres éléments indéterminés, tres nombreux en raison d’'un taux de
fragmentation ici important, on dénombre 6482 pieces sapprétant a une étude typo-technologique, ce
qui représente malgré tout 54 % de ce corpus lithique. Les matiéres siliceuses dorigine régionale sont lar-
gement dominantes, celles-ci représentant plus de 58 % de l'assemblage. Les matiéres locales sont moins
importantes, avec un taux inférieur a 25 %, ce qui est a peine supérieur aux silex indéterminés (17 %).
La présence des quartz est ici anecdotique avec seulement 7 éclats identifiés. D’un point de vue général,
les mobiliers de lensemble C présentent tous les éléments permettant une étude complete des chaines
opératoires de débitage, tant pour les matieres premieres locales que régionales.

Tableau 39. Ensemble C : inventaire (nombre et pourcentage) des supports lithiques de I'échantillon en fonction des matiéres premieres.
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I. ECONOMIE DES MATIERES PREMIERES

[¥tude des matieres premieres de lensemble C (fig.
67) révele une importante dichotomie entre les silex
dorigines locales et régionales. Du coté des effectifs,
les matieres premieres régionales (58 %) dominent
largement sur leurs homologues locaux (25 %). En
comparaison, on observe un renversement de ce dé-
séquilibre dans la représentativité des masses de silex
débités, les silex locaux remontant a plus de 50 % du
total, devancant les silex régionaux constituant un
peu plus de 36 % du corpus. Cette majoration des
silex locaux semble pouvoir sexpliquer par la pré-
sence de plusieurs blocs testés (n=7) et blocs (n=3),
en général plus volumineux que les éléments en ma-
tiéres régionales.

Il. ANALYSE DU MOBILIER LITHIQUE DE
L’ENSEMBLE C

Figure 67. Ensemble C : proportions des effectifs et poids des matieres
premiéres lithiques.

Le débitage déclats domine largement dans ce corpus, avec un total approchant les 79 % (tab. 39).
Contrairement a lensemble précédent, les silex régionaux sont majoritaires (44 %) sur les matieres lo-
cales (21 %). La production de supports laminaires (21 %) est également dominée par les éléments en
silex régionaux (14 %). Les silex locaux sont largement délaissés dans le débitage de supports allongés,
approchant a peine les 3 % du corpus total. On note également la présence de 22 nucléus, majoritaire-

ment en silex local (n=14).

1. LES NUCLEUS

Les nucléus a éclats

Cet assemblage dénombre un total de treize nucléus a éclats (tab. 39), majoritairement en silex locaux

(n=10 ; Annexe 8, pl. 24 a 26). Les galets (n=6) sont
préférentiellement sélectionnés comme volume de
ces nucléus, auxquels viennent sadjoindre un élément
sur bloc et un sur éclat. Le module dorigine des cinq
derniers nucléus est toutefois indéterminé en raison
soit d'un état fragmentaire (n=3), sinon d’une pro-
duction intensive se poursuivant jusqua lépuisement
du volume (n=2).

Le mode dexploitation des nucléus est variable,
bien quon observe une prépondérance du débitage
depuis un plan de frappe unipolaire (classe 1 ; n=10).
Tous les nucléus affichent une mise en forme rudi-
mentaire des volumes. Le plan de frappe, toujours
lisse, exploite souvent une diaclase naturelle, sinon
par décalottage par percussion directe. La surface de
débitage est par la suite ouverte par débitage déclats
corticaux irréguliers peu épais. Le débitage débute
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Figure 68. Ensemble C : diagramme longueur/largeur (en mm) des nucléus a éclats en matiéres premiéeres locales (A) et régionales (B).

sans préparation, probablement au moyen de la percussion
directe a la pierre dure, voire a la pierre tendre employée tel
un percuteur dur. Toutes matiéres premiéres confondues, le
débitage unipolaire est favorisé pour cette production, le plus
souvent sur une surface large (type 12 ; n=5; Annexe 8, pl.
24), voire sur plusieurs faces (type 13 ; n=3 ; Annexe 8, pl. 25
et 26) en adoptant un rythme tournant. Seul un fragment dis-
tal de nucléus en silex local présente une surface de débitage —_ . morphometriques (en

étroite (type 11) portant les négatifs d’au moins trois produits ~ mm)des nuciéus a éclat sur galet ou sur bloc en matiéres
, premiéres locales.
rebroussés.

En matieres locales, lorsque la qualité de la matrice interne ou que la morphologie des volumes le
permet, lexploitation du nucléus peut parfois étre poursuivie sur d’autres faces. Un nucléus sur galet
présente ainsi un débitage sur deux faces opposées (type 242), celles-ci utilisant en alternance le méme
plan de frappe lisse pour un débitage déclats minces et irréguliers. Deux autres volumes en silex locaux,
ceux-ci affichant une qualité plus homogene et moins désilicifiée que la normale, présentent une exploi-
tation sur plusieurs faces (type 31). Le débitage est en général intensif, menant a parfois a [épuisement
complet du nucléus. Ces pieces affichent plusieurs plans de frappes, avec une production se terminant
régulierement par des accidents courts dans les dernieres séquences dextraction.

Une étude des données morphométriques des nu-
cléus présente une division entre les volumes en silex
local et régional. Pour les matiéres premieres locales, on
observe une préférence pour les galets, voire les blocs,
avec des dimensions réduites, comme l'indique leurs
mesures moyennes de 44,6 x 54,4 x 45,3 mm (tab. 41 et
fig. 68A). Malgré une distribution normale, on remarque
un coeflicient de variations important pour chacune des
mesures. Les nucléus sur éclat affichent quant a eu des
dimensions plus réduites — mis a part pour la largeur -

avec des mesures de 33 x 57 x 23 mm. En silex régional,
Tableau 42. Ensemble C : nombre de nucléus laminaires et blocs
testés en fonction de leurs types, matieres premiéres et volume
d’origine.
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on remarque pour I'unique nucléus entier des mesures plus réduites que ceux en matieres locales, les
dimensions de celui-ci étant de 27 x 40 x 26 mm (fig. 63B).

Les nucléus laminaires

Une production laminaire est identifiée par huit nucléus (tab. 42), majoritairement en silex régionaux
(n=5; Annexe 8, pl. 27 a 29). Toutes matiéres premiéres confondues, les galets sont préférentiellement
sélectionnés (n=>5), auxquels vient sadditionner un bloc en silex régional. Les deux autres éléments, trop
fragmentés, ne permettent pas d’identifier le volume dorigine.

Le mode de débitage est presque exclusivement unidirectionnel (classe 1 ; n=7). La mise en forme
des nucléus est globalement rudimentaire. Le plan de frappe est toujours lisse, dégagé soit par une cas-
sure naturelle, soit par extraction d’'un éclat cortical par percussion directe sur enclume. Occasionnel-
lement, le plan est régularisé par de petits éclats minces. La surface de débitage est le plus souvent rec-
tiligne avec des flancs corticaux dont la gestion est assurée en cours de production par lextraction de
lames ou lamelles de cintrage. En général, des plages corticales restent apparentes sur les flancs et dans
le dos, lesquelles facilitent I'identification du volume dorigine.

Un seul nucléus, en silex régional, affiche un débitage unidirectionnel sur face étroite (type 11).
La surface de débitage présente une légeére courbure distale, laquelle fut employée pour lextraction de
supports allongés minces et réguliers. La corniche porte les témoins d'une abrasion légere du rebord.
Les flancs, corticaux, affichent une faible gestion, a la fois par des lame(lle)s de cintrage et par de petits
éclats orthogonaux. Lemploi de la percussion directe tendre est fort probable. Sa production est relative
courte en raison de ses dimensions réduites (31 x 33 x 27 mm), bien que des tentatives de reprise de

Figure 69. Ensemble C : diagramme longueur/largeur (en mm) des nucléus laminaires en matiéres premieres locales (A) et
régionales (B).

Tableau 43. Ensemble C : données morphométriques (en mm) des nucléus laminaires, toutes matieres premiéres
confondues.
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débitage semblent avoir été effectuées sur différentes arétes, sans se poursuivre au-dela de simples tests
infructueux.

Sept nucléus affichent un débitage unidirectionnel sur face large (type 12 ; Annexe 8, pl. 27 a 29).
Majoritairement en matiéres régionales (1=4), on ne releve pas de gestion différentielle avec les volumes
en silex régional. Dans tous les cas, la production est orientée vers le débitage de supports laminaires
minces et étroits (entre 8 et 10 mm de largeur) aux bords paralléles et au profil marqué par une légere
courbure distale. Un nucléus en silex régional se distingue par des négatifs denlevements dont la largeur
avoisine les 15 mm. La percussion indirecte semble étre le plus souvent utilisée pour lextraction des
produits allongés, bien que la percussion directe tendre puisse également étre employée, notamment
avec la réduction des volumes. Des traces d’abrasion des corniches sont notamment relevées sur certains
nucléus. Plusieurs séquences de débitage peuvent se succéder, reculant progressivement sur le plan de
frappe lisse. Ces nucléus sont abandonnés apres extraction de lamelles courtes ou déclats allongés se
terminant sur un réfléchissement court, conséquents d'un angle de chasse trop abrupt.

Le dernier élément, réalisé sur un galet en silex local de bonne qualité, se distingue par un débitage
bidirectionnel sur faces opposées (type 242). Une premiére séquence de débitage est d'abord entamée
depuis un plan de frappe lisse, permettant lextraction de supports laminaires étroits, réguliers et minces,
avec un profil légerement courbe. Apres un abandon de la surface de débitage suite a lextraction répétée
de produits réfléchis, une seconde séquence est entreprise depuis la base, utilisant les négatifs de la pré-
cédente production comme nouveau plan de frappe. Cette seconde surface suit les mémes parametres
que pour la séquence antérieure. Dans les deux cas, les supports sont relativement courts, ne dépassant
pas les 20 mm de longueur. Le volume est en définitive abandonné apres épuisement.

La distribution des dimensions des nucléus laminaires révele une distinction entre les modules
en matiéres régionales et ceux en matieres locales. En silex local, les nucléus présentent des mesures
moyennes réduites de 25,5 x 32 x 31 mm (tab. 43A et fig. 69A). A I'inverse, les volumes en matiéres ré-
gionales ont des dimensions plus importantes, avec des mesures moyennes de 41 x 46 x 34,4 mm (tab.
43B et fig. 69B). On remarque également une variation dimensionnelle plus importante parmi ceux-ci,
marqué notamment par les nucléus de type 12 aux mensurations plus diversifiées.

Les blocs bruts et les blocs testés

Les blocs testés de cet assemblage sélevent au nombre de 10 individus, presque exclusivement en silex
local (N =7). Les volumes exploités sont variés, bien que les galets soient légérement favorisés (n=4),
avec deux pieces sur éclat, un sur bloc et trois modules trop fragmentés pour pouvoir étre identifiés. La
majorité des pieces (n=7) affichent quelques éclats irréguliers, débités depuis un plan de frappe lisse, et
se terminant souvent par un réfléchissement épais apres 1 ou 2 centimetres en raison. En moyenne, ces
volumes ont une dimension de 36,7 x 58,5 x 48,5 mm (tab. 44), soit des mesures comparables a celles des
nucléus a éclats, toutes matieres premiéres confondues. On note des mesures largement inférieures pour

Tableau 44 (gauche). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des blocs testés a éclats, toutes matiéres
premiéeres confondues.

Tableau 45 (droite). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des blocs tests a enlévements laminaires,
toutes matiéres premiéres confondues.
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I'unique galet testé en silex régional, celui-ci mesurant
29x23x 15 mm.

Trois volumes testés, majoritairement en matiéres
premieres locales (n=2), affichent des éclats allongés,
voire des enlévements laminaires. Débités depuis un
plan de frappe lisse, on observe une tentative dexploi-
tation d’une aréte naturelle du volume pour mettre en
forme une potentielle surface de débitage. La présence
d’irrégularités dans la matrice des volumes mene ré-
guliérement a lextraction de produits réfléchis épais
apres quelques millimeétres et a un abandon rapide du
galet. En moyenne, les modules utilisés affichent des
dimensions de 36,7 x 58,5 x 48,5 mm (tab. 45). Alors
que ces mesures sont comparables aux moyennes des
nucléus laminaires en silex régional, ces derniéres

sont 1arg€m€nt Supel‘ieures a CCHCS des modules en Figure 70. Ensemble C : pourcentages des différents types d’éclats

: bruts. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type.

SlleX local (ﬁg 69) Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres
par type d’éclat.

2. LES ECLATS BRUTS

Le débitage déclats représente la production la plus importante de cet assemblage avec 5104 pieces, soit
un taux de pres de 79 % du total de ce corpus (tab. 39). Contrairement a ce qui est observé dans les déca-
pages inférieurs (ensemble A-B), les matieres premieres régionales sont ici majoritaires (56 % des éclats),
dépassant de plus du double le taux de représentation des éléments en silex local (27 %). Ce contraste
est également observable du point de la représentativité des masses de roches exploitées, les matieres
régionales (47 %) étant encore une fois supérieures aux éléments en silex local (39 %).

[¥tude des différents types déclats (fig. 70) révele une représentation relativement bonne des élé-
ments dentame et de mise en forme (types 1 a 4), les éclats en matieres locales (n=266) légérement plus
nombreux que leurs homologues en silex régionaux (1=228). On note une présence plus marquée des
éclats minces semi-corticaux (type 4), constituant a eux seuls plus de 51 % des éclats dentame et de mise
en forme. Cette production est fortement dominée par les éléments non corticaux, que ce soit des frag-
ments non corticaux indéterminés (type 8; n=2180; 43 %) ou des éclats minces non corticaux (type 6;

Figure 71. Ensemble C : diagramme longueur/largeur (en mm) des éclats de type 1 et 3 (A) et de type 2 et 4 (B) en matieres
premiéres locales et régionales.
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n=1279;25 %). Dans les deux cas, ce sont les matiéres premiéres régionales qui dominent, représentant
plus de la moitié des produits débités dans les deux catégories.

Les éléments dentretien (types 9 a 13) sont peu nombreux, représentant a peine 0,6 % des éclats.
Ceux-ci sont dominés par les éclats a créte (type 10; n=11) et les éclats débités depuis un plan inverse
(type 13; n=6). On note la présence de cinq tablettes de ravivage (type 11), dont quatre en silex régio-
naux (Annexe 8, pl. 30). Les éclats réfléchis (type 15) sont nombreux dans cet assemblage, pres de 9 %
des produits affichant un accident de ce type, le plus souvent sur des éléments en silex régional (n=229).
Le nombre peu important déclats affichant un rebroussé en face supérieure (type 14; n=39) suggere un
intérét relativement faible pour la correction de ces tels accidents de débitage. En loccurrence, ces réflé-
chissements semblent apparaitre le plus souvent dans les derniéres séquences de débitage et vont, dans
la plupart des cas, mener a 'abandon en bonne et due forme du nucléus, dou ce taux de rectification peu
élevé.

Les phases d’ouverture de plan de frappe et de mise en forme

Les éclats dentame et de mise en forme (types 1 a 4) nous renseignent sur les dimensions originales
des volumes lors des phases initiales de production. Pour les éléments en matieéres locales (fig. 71A, tab.
46A, 47A, 48A et 49A), les mesures moyennes des produits sont de 31,5 x 24 x 6,1 mm pour les éclats
épais corticaux (type 1; n=20), de 16,9 x 14,4 x 2,5 mm pour les éclats minces corticaux (type 3; n=>59),
de 32,4 x 24,3 x 7,1 mm pour les éclats épais semi-corticaux (type 2; n=67) et de 17,6 x 13,5 x 2,7 mm
pour les éclats minces semi-corticaux (type 4; n=120). Pour les éclats en silex régionaux, ces dimensions
(fig. 71B, tab. 46B, 47B, 48B et 49B) sont de 34,3 x 12,6 x 23,5 pour les éclats épais corticaux (type 1;
n=10), de 15,4 x 12,9 x 2,6 mm pour les éclats minces semi-corticaux (type 3; n=34), de 28,3x23,5x 7,3
mm pour les éclats épais semi-corticaux (type 2; n=49) et de 17 x 14,5 x 2,6 mm pour les éclats minces
semi-corticaux (type 4; n=135).

Un comparatif entre les produits en matieres premiéres locales et régionales révele certaines distinc-
tions dimensionnelles. Les éclats épais corticaux (type 1) en silex régionaux sont en moyenne plus longs
que les éléments en matieres locales (fig. 72), bien que leur coeflicient de variation soit beaucoup plus
important et que les autres mesures soient comparables. Malgré le nombre relativement faible d’indivi-

Tableau 46 (haut). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des éclats de type 1 en matiéres premiéres locales
(A\) et régionales (B).

Tableau 47 (bas). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des éclats de type 3 en matieres premieres locales (A)
et régionales (B).
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Figure 72 (gauche). Ensemble C : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais corticaux
(type T1) par matiéres premieres locales (N=20) et régionales (N=10).

Figure 73 (droite). Ensemble C : boites @ moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais semi-cor-
ticaux (type T3) par matieres premieres locales (N=59) et régionales (N=34).

dus de cette catégorie (20 éclats en silex local pour 10 en silex régional), cela semble suggérer lemploi de
galets régionaux au volume possiblement plus important que leurs homologues récoltés autour de I'abri.
Cette dichotomie nest pas apparente du coté des éclats semi-corticaux (type 3), ou lon remarque en réa-
lité une mesure légérement supérieure pour les éléments en silex locaux (fig. 73), également accompagné
par un coefficient de variation plus élevé. La méme tendance est également observée aupres des éclats
minces corticaux (type 2), avec des produits en silex locaux en moyenne plus longs, mais aux largeurs et
épaisseurs comparables aux éléments en matiéres premiéres régionales (fig. 74).

Tableau 48 (haut). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des éclats de type 2 en matieres premiéres locales
(A) et régionales (B).

Tableau 49 (bas). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des éclats de type 4 en matiéres premiéres locales
(A) et régionales (B).
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Les éclats non corticaux

Une grande distinction existe entre les éclats épais non cor-
ticaux (type 5) et les éclats minces non corticaux (type 6 ;
fig. 75). Pour les éléments épais non corticaux, les données
morphométriques obtenues (tab. 50 et fig. 76) indiquent
des mesures moyennes de 28,8 x 26,4 x 6,7 mm pour les
piéces en silex locaux (n=46) et de 27,6 x 23,3 x 6,4 mm
pour celles en matieres premiéres régionales (n=63). Dans
les deux cas, les produits affichent des dimensions compa-
rables. Ces éléments plus grossiers présentent un débitage
moins attentionné de ces éléments, lesquels peuvent étre
rattachés a des phases ultimes de mise en forme des vo-
lumes.

A Tinverse les éclats minces affichent des dimensions
nettement plus graciles (tab. 51 et fig. 77). En silex local, les
mesures moyennes sont de 13,6 x 11,6 x 2,1 mm (n=302)
etde 13,3x 11,1 x 1,8 mm en matieres régionales (n=735).
De calibre fortement comparable, ces produits sont débi-
tés suivant la méme chaine opératoire. Les silex régionaux,

Figure 74. Ensemble C : boites a moustaches des longueurs
(A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats minces corticaux
(type T2) par matieres premieres locales (N=120) et régionales
(N=135).

de meilleure qualité, permettent une production déléments plus minces que leurs équivalents locaux,

ceux-ci nécessitant une force de percussion plus importante.

Tablettes, phases d’entretien et autres pieces techniques

Les piéces techniques sont proportionnellement peu présentes au sein de ce corpus lithique. Parmi
celles-ci, on retrouve cinq tablettes de ravivage (type 11), presque exclusivement en matiéres premieres
régionales. Seulement une piece est compléte et couvre la totalité du plan de frappe. En silex régional,
cette tablette porte les négatifs dau moins trois enlévements minces et aux bords réguliers, probable-
ment de nature lamino-lamellaire, et débités par percussion directe tendre suivant un angle approchant

Figure 75 (gauche). Ensemble C : diagramme longueur/largeur (en mm) de type 5 et 6 en matiéres premiéres locales et régionales.

Figure 76 (droite). Ensemble C : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais non-corticaux (type

T5) par matiéres premiéres locales (N=46) et régionales (N=63).
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Tableau 50. Ensemble C : données morphométriques (en mm) des éclats de type 5 en matiéres premieres locales (A) et
régionales (B).

les 70°. Cette tablette mesure 26 x 27 x 8 mm. Les quatre autres piéces sont toutes partielles, ne rectifiant
qu’une partie de la corniche. Parmi celles-ci, nous retrouvons une sous-tablette de ravivage, laquelle fut
extraite aprés un premier éclat de ravivage avec un réfléchissement distal. Elle est également attribuable
a une séquence de débitage laminaire, des négatifs denlévements minces, étroits et réguliers étant iden-
tifiés sur son pourtour. Ses dimensions au moment de I'abandon sont de 10 x 10 x 2 mm. Une seconde
tablette de ravivage partielle est intervenue dans la rectification d'une corniche fortement denticulée par
les négatifs des bulbes des éléments débités, probablement sur un nucléus a éclat. Elle mesure 17 x 14 x
4 mm. La derniere piece en silex régional est beaucoup plus épaisse avec des dimensions de 42 x 24 x 9
mm. Elle ne couvre qu’une petite partie du plan de frappe, rectifiant une répétition de réfléchissements
épais en bord de corniche, ainsi que la présence de quelques inclusions corticales sur les flancs. Cette
tablette partielle semble étre associée a une chaine opératoire laminaire, des négatifs denlevements al-
longés aux bords légerement irréguliers étant visibles au niveau du talon. Lunique piece de ravivage en
silex local vient rectifier le flanc d'un nucléus laminaire afin de rectifier une diaclase présente en partie
distale ayant mené a lextraction de plusieurs produits réfléchis. La piece est extraite dans le méme sens
de débitage que le reste de la production, depuis un talon lisse. Ses mesures sont de 32 x 22 x 9 mm.

Lentretien des accidents est noté par la présence de 39 éclats présentant en face supérieure des ré-
fléchissements (type 14). Majoritairement en silex régionaux (n=25), ces éléments sont le plus souvent
débités depuis la base du nucléus afin de rectifier ces accidents et ainsi permettre une gestion de la rec-
titude de la surface de débitage et la poursuite de la production. Les éclats de réorientation orthogonale
sont anecdotiques, avec seulement trois individus, exclusivement attribuables a un débitage déclats.

Finalement, onze éléments a créte (type 10) sont relevés dans cet assemblage, presque exclusivement
en matiéres premieres régionales (1=8). Sept crétes sont unilatérales, deux affichent uniquement des re-
touches en partie distale et une seule piece affiche des retouches bilatérales. Les éléments entiers en silex
régional (n=5) mesurent en moyenne 24 x 11,6 x 5,8 mm, soit des dimensions plus réduites que celles
de l'unique piece entiére en silex local, laquelle mesure au moment de son abandon 34,5 x 16 x 8 mm.

Tableau 51. Ensemble C : données morphométriques (en mm) des éclats de type 6 en matiéres premieres locales (A) et
régionales (B).
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Techniques de débitage et stigmates

Lanalyse des techniques de taille des éclats tient compte
uniquement des éléments entiers, soit 2225 éclats, toutes
matiéres premieres confondues. Pour lexamen des ta-
lons, on ajoute a ce nombre 1314 fragments proximaux,
portant ce nombre a un total de 3539 pieces lithiques.

On observe une tres forte dominance des ta-
lons lisses, lesquels représentent un peu plus de 70 %
(n=2481) des individus identifiés, toutes matieres pre-
miéres confondues (fig. 78A). Les talons punctiformes
ont un taux de représentation relativement bon de plus
de 8 % (n=298). Les éléments linéaires (n=184; 5,2 %) et
diedres (n=174; 4,9 %) sont pratiquement ex aequo. On
note cependant que les talons diedres sont presque ex-
clusivement en silex régionaux (n=174). Pour les bulbes
(fig. 78B), les éléments diffus (n=2975) sont nettement
majoritaires, constituant a eux seuls plus de 84 % du cor-
pus, dont plus de la moitié sont en matiéres premiéres
régionales. Une part non négligeable est représentée par

Figure 77. Ensemble C : boites a moustaches des longueurs (A),
largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats minces non-corticaux
(type T6) par matieres premiéres locales (N=302) et régionales
(N=735).

des bulbes marqués (n=351), ceux-ci représentant 10 % des individus restant. Les bulbes hauts et courts
(n=118; 3,4 %) et tres proéminents (n=75; 2,1 %) sont quant a eux relativement anecdotiques. La pré-
sence d’une leévre, sans étre constante, est identifiée sur pres de 60 % des talons (n=1 333), presque ex-

clusivement sur des éclats non corticaux.

Les accidents sont relativement peu nombreux. Ceux-ci sont presque exclusivement représentés
par les réfléchissements distaux, identifiés sur 259 éléments, le plus souvent sur des éclats minces non
corticaux (type 6) en silex régional (n=153). On reléve également la présence d'un accident Siret sur 13
individus, encore une fois majoritairement sur des éclats minces non corticaux en matiéres premieéres
régionales (n=9). La cause de ces accidents est attribuable dans la plupart des cas a des défauts de mise
en forme de la surface de débitage, voire dans certains cas a 'apparition d'un angle de chasse trop im-
portant suite a des séquences de débitage successives mal entretenues.

Figure 78. Ensemble C : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matieres premieres, toutes classes d’éclats confon-
dues. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres par

type d’éclat.
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Tableau 52. Ensemble C : inventaire et distribution des groupes typo-
logiques des pieces retouchées sur éclat en fonction des matiéres pre-
mieres.

Les éclats dentame et de mise en forme (types 1
a 4; n=551) affichent le plus souvent un talon large
et épais. La percussion est réalisée selon un angle va-
riable, approchant les 70° pour 228 éléments jusqu’a
atteindre l'angle droit pour 176 individus. Les alté-
rations au niveau du bulbe sont fréquentes (n=184),
dominées par des esquilles du bulbe (1=98) ou la
présence de lancettes (n=69). Avec une abrasion des
corniches peu fréquente (n=46), ces criteres sont ré-
vélateurs d’une percussion directe a la pierre dure,
voire au percuteur tendre, lors des phases dentame et
de mise en forme des nucléus.

Pour les éclats non corticaux (types 5 et 6;
n=1399), les talons sont de dimensions plus graciles
et étroites. Langle de percussion approche majoritai-
rement les 80° (1=802). Les accidents de taille sont
relativement peu fréquents (n=324), dominés par des
esquilles au niveau du bulbe (n=183) et les lancettes
(n=98). Si on ajoute la présence d’'une levre sur un

peu plus de 35 % des talons (n=493) et d'une abrasion des corniches sur 188 piéces, ces parametres
semblent suggérer lemploi conjointement de la percussion directe tendre, avec un impact plus pres du
bord du talon, et de la percussion directe dure pour lextraction de ces produits.

3. LES ECLATS RETOUCHES

Lensemble C révele un total de 55 éclats retouchés (tab. 52), soit un peu plus de 17 % du corpus total
des éléments retouchés. Les pieces sont majoritairement réalisées en silex régionaux (1n=37), seulement

6 étant en silex local, auxquelles viennent sajouter 12
éléments en silex indéterminé en raison d’altérations
thermiques trop importantes. Comme support (fig.
79), les éclats non corticaux sont largement favori-
sés — type 8 (n=31), type 6 (n=_8) et type 5 (n=7) —,
les éléments épais corticaux (n=2) et semi-corticaux
(n=3) étant tous deux minoritaires.

1.2.3.1. Les armatures sur éclat

Les bitroncatures géométriques (classe BG) :
n=3

Les géométriques a bitroncatures inverses et re-
touches directes rasantes (type BG32) : n=1

Une seule armature a bitroncatures inverses et
retouches directes rasante est identifiée. De morpho-
logie triangulaire asymétrique, elle est fagonnée dans
un éclat en silex régional de couleur gris/marron clair
de bonne qualité. La plus grande troncature est réali-
sée par retouches inverses abruptes a semi-abruptes
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Figure 79. Ensemble C : pourcentages des différents types d’éclats re-
touchés. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque
type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres pre-
miéres par type d’éclat.
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rectilignes se terminant sur une concavité pres de la petite base. Les deux troncatures affichent des
retouches directes rasantes couvrantes venant amincir [épaisseur de I'armature. La grande pointe est
altérée par un casson dorigine probablement post-dépositionnel.

Les géométriques a bitroncatures alternes (type BG33) : n=2

Deux armatures sur éclat affichent des troncatures alternes avec une morphologie trapézoidale
(type BG33A). La premiere (Annexe 8, pl. 31, n° 1) est fagonnée sur un support en silex local. La tron-
cature senestre est partielle, les retouches inverses abruptes régulieres convexes venant recouper le talon
du support pour dessiner la petite base. Le talon est quant a lui laissé brut jusqu’a I'intersection avec le
tranchant de la grande base. La troncature dextre est réalisée par des retouches directes abruptes irré-
gulieres. La petite base porte des retouches inverses abruptes rectilignes, lesquelles sont recoupées par
les retouches de la troncature senestre. Les dimensions de l'armature sont de 13 x 9 x 2 mm. La seconde
piéce est en silex régional. Larmature, également de morphologie trapézoidale asymétrique, présente
une grande troncature réalisée par retouches directes abruptes irrégulieres, opposée a une petite tron-
cature faconnée par retouches inverses abruptes régulieres. Le tranchant de la grande base est fortement
convexe. Ses dimensions sont de 13 x 23 x 3 mm.

Les outils sur éclat
Les piéces a troncatures (classe TR) : n=9
Les troncatures normales (type TR22) : n=2

Cette catégorie dénombre deux éléments, tous deux en matieres premiéres régionales. La premiere
piéce est une troncature normale courte (type TR22A) réalisée sur un fragment distal déclat allongé
cortical. La troncature est fagonnée par une série de retouches directes abruptes irrégulieres légerement
sinueuses. La piéce mesure 18 x 16 x 2 mm. La seconde est une troncature longue (type TR22B) proxi-
male, les retouches directes abruptes venant sectionner transversalement le support au niveau du bulbe.
La troncature présente un léger poli suggérant une possible utilisation de la piece. Les dimensions de
celle-ci sont de 14 x 21 x 2 mm.

Les troncatures inverses (type TR23) : n=6

Ce groupe comprend six individus. Deux piéces sont en silex régionaux, les quatre autres sont en
silex indéterminé en raison d’altérations thermiques trop importantes. Quatre de ces troncatures sont
courtes (type TR23A) et presque exclusivement réalisées par retouches inverses abruptes a semi-abruptes
régulieres et obliques par rapport au sens de débitage; une seule révélant une troncature concave. Les
troncatures sont majoritairement distales, bien qu'une piece se distingue par des retouches proximales
qui viennent recouper le support au niveau du bulbe. Les deux dernieres pieces affichent une troncature
longue proximale (type TR23B), toutes réalisées par retouches inverses abruptes fortement obliques par
rapport au sens de débitage de léclat. La premiére (Annexe 8, pl. 32, n° 2) est fagonnée sur un support
semi-cortical et affiche une troncature réguliére et rectiligne. Les retouches de la seconde troncature
sont a I'inverse irrégulieres. En moyenne, les supports ont une largeur de 13,8 mm et une épaisseur de
2,5 mm, sans divergence réelle entre les troncatures longues et courtes.
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Les bitroncatures courtes (type TR31) : n=1

Ce groupe comprend un seul individu en silex régional. Les troncatures, réalisées par retouches di-
rectes abruptes irrégulieres, donnent a la piéce la morphologie d'un parallélogramme non rectangulaire
(type TR31C). Ses dimensions sont de 13 x 17 x 2 mm.

Les bords abattus abrupts (classe BA) : n=3
Les grandes piéces appointées par retouches abruptes convergentes (type BA32) : n=1

Un seul grand pergoir est identifié au sein de cet assemblage. Fagonné sur un support cortical en
silex régional, celui-ci présente des retouches alternes abruptes irrégulieres (type BA32B). Les deux sé-
ries de retouches sont de longueur différente, le bord senestre a retouches inverses sétirant sur pres de 15
mm, alors que le bord dextre, a retouches directes, mesure a peine 5 mm pour venir former l'apex. Les
deux bords abattus se rejoignent selon un angle de 45° en partie distale. La partie proximale étant altérée
par une cassure franche, les dimensions de la piece au moment de son abandon sont de 35 x 22 x 8 mm.

Les autres piéces a bord(s) abattu(s) (type BA42) : n=2

Cette catégorie rassemble par exclusion deux éclats a bord abattu. La premiere piece est un fragment
déclat brailé caractérisé par la combinaison d’'un bord abattu et de deux troncatures (type BA42A). En
bord dextre, un bord abattu par retouches inverses abruptes irréguliéres est opposé a un bord brut. Les
deux troncatures sont réalisées par retouches alternes abruptes réguliéres et rectilignes. Ses dimensions
sont de 12 x 6 x 3 mm. La seconde piece, de type BA42B, affiche des retouches directes semi-abruptes
réguliéres en bord dextre, lesquelles tracent une légere concavité sur toute la longueur du bord avant de
se terminer par une convexité en partie distale. Ses mesures sont de 26 x 25 x 4 mm.

Les grattoirs (classe GR) : n=6
Les grattoirs simples sur éclat épais (type GR11) : n=3

Cette catégorie comprend trois grattoirs simples distaux en silex régional. Deux pieces, réalisées
sur éclat non cortical sont faconnées par retouches directes abruptes, lesquelles viennent dessiner un
bord semi-circulaire régulier. Le troisieme individu affiche un bord actif excentré, les retouches directes
abruptes se décalant vers le bord senestre du support. En moyenne, les dimensions des grattoirs sur éclat
épais sont de 32 x 23 x 9,3 mm.

Les grattoirs minces courts (type GR21) : n=2

Ce groupe comprend deux éléments. Le premier (Annexe 8, pl. 32, n°® 3) est un grattoir simple se-
mi-convexe proximal sur fragment distal déclat non cortical en silex régional. Fagonné par retouches
directes abruptes réguliéres, le bord actif du grattoir est légérement plus étroit que la largeur maximale
du support en raison des bords convergents. Ses dimensions sont de 26 x 18 x 4 mm. Le second élément
est réalisé sur un fragment déclat en silex briilé et présente de nombreuses cupules thermiques venant
altérer en totalité sa face supérieure. Le grattoir simple semi-circulaire est fagonné par retouches directes
abruptes, lesquelles sétirent sur quelques millimetres en bord dextre (type GR21C). Ses dimensions
finales sont de 13 x 15 x 4 mm.
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Les fragments de grattoirs minces (type GR23) : n=1

Un seul fragment de grattoir mince sur silex local est identifié dans cet assemblage. Le grattoir se-
mi-circulaire distal est fagonné par retouches directes abruptes. La partie senestre de la piece est altérée
par un casson, probablement issu d'un choc thermique. La partie proximale du support est quant a elle
altérée par une cassure franche. Les dimensions de la piéce au moment de son abandon sont de 13 x 31
X 3 mm.

Les piéces a enlévements irréguliers (classe IR) : n=32
Les autres piéces esquilles (type IR12) : n=1

Ce groupe ne dénombre qu'un seul petit éclat esquillé en silex local (Annexe 8, pl. 32, n° 1). Le bord
senestre du support, altéré par une cassure franche, présente quelques esquilles directes irrégulieres en
partie mésio-proximale. En raison de sa morphologie, vaguement trapézoidale, la piece pourrait avoir
été considérée comme support pour une éventuelle armature, mais abandonnée suite a la réalisation des
esquilles. Ses dimensions sont de 13 x 13 x 2 mm.

Les éclats a enlévements irréguliers (type IR21) : n=31

La majorité des outils sur éclats, soit pres de 60 %, sont des éclats a enlevements irréguliers (type
IR21 ; Annexe 8, pl. 32, n° 4 et 5). Onze de ces pieces sont des fragments. Les matieéres premieres ré-
gionales sont largement favorisées (1=23). Ceux-ci sont principalement réalisés sur des supports non
corticaux : fragments non corticaux indéterminés (type 8; n=15), éclats épais corticaux (type 5; n=6),
éclats minces non corticaux (type 6; n=>5). Deux pieces sont réalisées sur des éclats semi-corticaux (type
2 et type 4) et une derniere sur un éclat réfléchi (type 15). En matieres régionales, les pieces entieres
affichent des dimensions moyennes de 28,9 x 21,8 x 4,3 mm. Lunique piéce entiere en silex local affiche
des mesures inférieures, celle-ci mesurant 14 x 17 x 3 mm.

Onze éléments affichent des enlevements en coche(s) isolée(s) (type IR21A). Les coches, parfois
multiples, sont réalisées par retouches directes abruptes a semi-abruptes irrégulieres. Chez six indivi-
dus, celles-ci sont observées sur un seul bord. Lune des pieces (Annexe 8, pl. 32, n° 4) se caractérise par
la présence d’une série de petites coches isolées en bord senestre, dont trois sont équidistantes en partie
mésiale, suivies de deux en partie distale. Les cinq derniers éléments présentent quant a eux des coches
isolées sur les deux bords.

La majorité des pieces affichent des enlevements irréguliers continus (type IR21B; n=18). Onze
dentre elles révelent des retouches unilatérales, majoritairement réalisées par retouches directes abruptes
(n=9), bien que deux dentre elles affichent des retouches inverses abruptes. Un élément en silex local
affiche des retouches directes abruptes irrégulieres tragant une large concavité venant altérer le talon du
support. Les six derniers éléments portent des enlévements irréguliers sur les deux bords (ex. : Annexe
8, pl. 32, n° 5), lesquels sont parfois accompagnés de traces d’utilisation potentielles (esquilles ou autres
enlévements). Des indices de ravivage des rebords sur deux pieces suggerent que ces outils expédients
pouvaient occasionnellement avoir une période d’utilisation un peu plus longue. Lune de ces piéces se
caractérise également par des retouches formant un éperon épais en bord senestre.

Deux éclats se distinguent de lensemble par la présence conjointe de coches isolées et denlevements
continus (type IR21C). Un éclat en silex régional affiche des retouches bilatérales, ainsi que des enleéve-
ments irréguliers sur le talon. De nombreuses traces d’utilisation sous la forme desquillements margi-
naux sont visibles sur les zones retouchées. Un dernier élément, en silex local, porte des enlévements
irréguliers en opposition a une coche unique.
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Les micro-denticulés (type IR31) : n=2

Deux éléments se retrouvent dans ce groupe. Le premier (Annexe 8, pl. 32, n° 6) est un éclat épais en
silex régional portant en bord senestre un denticulé régulier tragant une légere concavité pratiquement
sur toute la longueur du bord. La seconde piéce est un fragment distal présentant un micro-denticulé
régulier et continu uniquement en partie mésio-proximale du bord senestre. Les deux piéces ont des
mesures respectives de 36 x 25 x 5 mm et de 27 x 27 x 5 mm.

4. RECONSTITUTION DE LA CHAINE OPERATOIRE DE DEBITAGE D’ECLATS
Acquisition des matiéres premieres et conception du débitage

Le débitage déclats est majoritairement réalisé a partir de matieres premieres régionales. Bien que
les seuls nucléus soient de volume indétermingé, les plages naturelles des éclats dentame et de mise en
forme permettent de déterminer une préférence pour les galets, ce qui est corroboré par un galet testé.
Les dimensions de celui-ci sont de 29 x 23 x 15 mm. Ces mesures peuvent étre revues a la hausse, les
mensurations des deux modules abandonnés étant respectivement de 27 x 40 x 26 mm et de 49 x 42 x 25
mm, ainsi qu'un d’'un volume épuisé de 12 x 37 x 15 mm. De plus, on releve la présence déclats dentame
(type 1) dont les dimensions approchant les 60 mm de coté.

Bien que les silex locaux soient a priori plus rarement employés pour le débitage déclats que dans les
décapages sous-jacents, ceux-ci dénombrent un plus grand nombre de nucléus avec 10 individus iden-
tifiés. Pour les volumes, on observe une préférence plus marquée pour des galets de petite dimension
et de calibres comparables en moyenne a leurs homologues en matieres régionales. En raison de leur
accessibilité en périphérie du gisement, ceux-ci témoignent d’'une plus grande ubiquité dans le choix des
nodules. La taille de ceux-ci semble pouvoir étre variable, comme en témoigne certains choix de galets
testés, dont la gamme passe de petits volumes de 12 x 17 x 15 mm a des volumes de 51 x 66 x 31 mm.

Mise en forme des nucléus

En matieres premiéres locales, la mise en forme des nucléus est rudimentaire. Celle-ci se limite le
plus souvent a louverture d'un plan de frappe lisse par décalottage du volume, ou a partir d’'une cassure
naturelle. La surface de débitage est dégagée par extraction de quelques éclats corticaux, en général le
moins épais possible afin déviter datteindre trop rapidement le noyau désilicifié des silex de qualité
moindre. Les flancs et le dos sont rarement entretenus initialement et affichent toujours des surfaces
naturelles ou corticales.

Tableau 53. Ensemble C : effectif et pourcentages des différents types de supports laminaires bruts en fonction des
matiéres premiéres.
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En raison du caractere fortement épuisé ou frag-
mentaire des nucléus a éclats en silex régional, leur
mise en forme ne peut étre quextrapolée a partir des
éclats dentame et de mise en forme. Le faible nombre
déclats corticaux (n=44) semble suggérer, comme
pour l'assemblage précédent, une mise en forme pré-
liminaire directement sur le site dextraction des ma-
tiéres premiéres globalement afin de juger de la qua-
lité de celle-ci. La mise en forme finale serait ensuite
réalisée dans l'abri-sous-roche.

Phases de débitage

Toutes matiéres premiéres confondues, le débi-
tage est préférentiellement unidirectionnel et entamé
depuls un plan de frappe hSSC. La pCI'CLISSIOIl dlrecte, Figure 80. Ensemble C : pourcentages des différents types de supports
dure ou tendre est employée pour l’extraction ’éclats laminaires bruts. Les valeurs correspondent au pourcentage total de

i > K L. chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des ma-
minces et peu larges (largeur en moyenne inférieure tieres premires par type de supports.

a 30 mm). Les phases dentretien sont proportion-

nellement peu présentes dans cet assemblage. Le plan de frappe est occasionnellement ravivé par de
petits enlevements minces. Les accidents de débitage, majoritairement des réfléchissements distaux,
sont quant a eux corrigés par des éclats débités depuis la base de la surface de débitage. Bien que quatre
tablettes de ravivage aient été identifiées au sein de ce corpus, celles-ci sont essentiellement rattachées a
des séquences laminaires.

Louverture de nouvelles surfaces de débitage est observée uniquement parmi les éléments en silex
locaux. Que ce soit pour un débitage bidirectionnel sur faces opposées ou sur plusieurs faces, celles-
ci sont initiées uniquement pour une exploitation intensive des nucléus lorsque leurs dimensions le
permettent. Globalement, ces nouvelles phases dextraction suivent les mémes parametres que la phase
unipolaire initiale.

Exploitation des éclats et produits retouchés

On remarque une sélection préférentielle des supports en silex régionaux pour le fagonnage de
loutillage, ceux-ci composant prés de 70 % du corpus des pieces retouchées. Malgré l'utilisation des
produits issus de pratiquement toutes les phases de la chaine opératoire de débitage, on remarque une
sélection préférentielle pour les éléments non corticaux, majoritairement pour les éclats dont [épaisseur
est inférieure ou égale a 4 mm (types 6 et 8). Ces supports sont principalement utilisés pour le fagonnage
des troncatures (classe TR), des grattoirs (classe GR) et des bords abattus (classe BA), mais aussi exclu-
sivement pour les quelques armatures sur éclat présentes dans l'assemblage (classe BG). Les éléments
provenant des autres phases de débitage sont quant a eux principalement employés pour les piéces a
enlevements irréguliers (classe IR).

Fin de la production d’éclats et abandon des nucléus

La cause de I'abandon des nucléus dépend globalement des aléas du débitage ou de la qualité des
matiéres premiéres. En silex local, les volumes sont de maniere générale utilisés pendant quelques
phases de débitage unipolaire successives. La présence d’inclusions ou la désilicification du cceur des
nodules mene a lextraction de produits réfléchis, parfois courts et formant des corniches en escaliers, ce

131



Chapitre 7 - Etude typo-technologique de I'ensemble C

Tableau 54 (haut). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des supports laminaires d’entame et de mise en forme
(type A1) en matiéres premiéres locales (A) et régionales (B).

Tableau 55 (bas). Ensemble C : données morphométriques (en mm) des supports laminaires d’entretien (type A2) en ma-
tieres premieres locales (A) et régionales (B).

qui conduit & un abandon précoce des modules. Les silex de meilleure qualité, voire les volumes de plus
grande dimension, connaissent une période de vie plus conséquente, avec des phases de débitage suc-
cessives et occasionnellement une multiplication des surfaces. Ces nucléus sont habituellement rejetés
apres lextraction successive de produits rebroussés, soit en raison d’un épuisement complet du volume.

5. LES SUPPORTS LAMINAIRES BRUTS

La production laminaire, avec 1335 individus, correspond a preés de 21 % de l'assemblage lithique de I'en-
semble C (tab. 53 et fig. 80). Les matiéres premieres régionales, de bien meilleure qualité et plus aptes au
débitage de supports allongés, sont largement favorisées, représentant pres de 70 % de cette production
(n=932). Les silex locaux sont, quant a eux, tres minoritaires avec un décompte de 173 pieces, soit 13 %
de ce corpus.

Les phases d’entame et de mise en forme

Les lames dentame et de mise en forme (type Al) sont relativement bien représentées avec 114 pieces
(8,5 %), majoritairement en silex régionaux (n=57). Les données morphométriques révelent des produits

Figure 81. Ensemble C : pourcentages des différents types de profils (A), nervures (B) et bords (C) des supports laminaires bruts.
Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres
premiéres par type de supports.
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Tableau 56. Ensemble C : données morphométriques (en mm) des supports laminaires de plein débitage (types B et C) en

matieres premieres locales (A) et régionales (B).

relativement massifs et courts, les éléments en silex régional (tab. 54B) ayant des mesures moyennes de
35,5 x 12,6 x 3,7 mm. Les produits en silex locaux (tab. 54A) sont en moyenne plus courts que leurs
homologues régionaux, leurs dimensions étant de 25,4 x 10,5 x 3,4 mm (n=37). Dans les deux cas, la
longueur de ces produits correspond globalement a celle des nucléus identifiés.

Les éléments dentretien (type A2) ont également un
taux de représentation a eux seuls de pres de 9 % (n=119),
majoritairement en matiéres régionales (n=77). Ces élé-
ments présentent des dimensions proches de celles des élé-
ments dentame et de mise en forme (tab. 55), tant pour les
produits en silex régional (31,7 x 11,5 x 3,3 mm) que pour
ceux en silex local (28,9 x 11,4 x 3 mm). Correspondant
principalement a des lames et lamelles de cintrage, ces élé-
ments sont débités dans le méme sens de débitage que le
reste de la production.

Les supports laminaires de plein débitage (types
BetC)

Les produits de plein débitage (types B et C) dénombrent
au total 990 pieces (tab. 53), lesquelles sont largement do-
minées par les éléments en matiéres premieres régionales
(n=719;72,6 %). Les lames a deux pans (type B1) sont ma-
joritaires avec un taux de représentation de plus de 60 %

Figure 82. Ensemble C : boites a moustaches des longueurs
(A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des supports laminaires de
plein débitages (types B et C) en matieres premiéres locales
(N=98) et régionales (N=599).

Figure 83. Ensemble C : diagramme largeur/épaisseur (en mm) des supports laminaires de plein débitage (types B et C) en

matiéres premiéres locales (A) et régionales (B).
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(n=600). Les éléments a section trapézoidale (type C) ont un taux non négligeable d'un peu plus de 36 %
(n=358), presque exclusivement débité suivant un rythme 2-1-2’ (type C1; n=341).

Lexamen des supports de plein débitage indique une bonne maitrise générale des modes de débi-
tage. Du point des profils (fig. 81A), les éléments rectilignes sont largement dominants, constituant un
peu plus de 66 % du corpus (n=658). Les profils courbes ou a courbure distale ne font pas pale figure avec
des taux respectifs de 15 % (n=148) et 10 % (n=101). On note également que les profils en «S» (n=45) et
torses (n=42) sont presque exclusivement identifiés parmi les éléments en silex régionaux. Les nervures
(fig. 81B) tendent fortement a la rectitude, les nervures réguliéres étant identifiées sur plus de 77 % des
individus (n=766), auxquelles on peut ajouter 51 éléments aux nervures paralléeles. Néanmoins, plu-
sieurs nervures convergentes (n=72), irréguliéres (n=61), sinueuses (n=28) et divergentes (n=14) sont
relevées, encore une fois majoritairement parmi les produits en silex régional. La tendance a la rectitude
est également observée pour les bords des produits de plein débitage (fig. 81C), dont pres de 68 % des
individus affichent des bords réguliers (n=671), voire paralleles (10,1 %; n=100). Notons cependant un
nombre important de produits aux bords irréguliers (n=151; 15,3 %).

Les données morphométriques des lames de plein débitage révelent des distributions normales tant
pour les éléments en matiéres premiéres locales que régionales, malgré des coefficients de variation
importants. En moyenne, les piéces en silex régional (tab. 56B) ont des mesures de 27,5 x 9,4 x 2,2 mm
(n=723). Pour les éléments en silex local (tab. 56A), on observe des dimensions relativement compa-
rables avec des mesures moyennes de 24,6 x 9,3 x 2,5 mm (n=106). Les produits en matieres locales ré-
velent néanmoins une longueur inférieure a celle de leurs homologues en matieres régionales (fig. 83A).
Dans les deux cas, aucune gestion préférentielle des supports ne semble étre pratiquée pour le fagonnage
de loutillage domestique, notamment pour les matieres premieres régionales ou des éléments sont pigés
a travers toute la gamme de produits disponibles (fig. 83B). Pour le fagonnage des armatures, on releve
une préférence pour des supports dont la largeur est située entre 9 et 23 mm et avec une épaisseur entre
I et4 mm.

Techniques de débitage et stigmates

Létude des stigmates de taille prend en compte les 196 éléments entiers du corpus laminaire. A ceux-ci
viennent sajouter 352 fragments proximaux pour les questions de l'analyse des talons et des techniques,
élevant ce total a 548 piéces lithiques.

Figure 84. Ensemble C : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matieres premiéres des supports
laminaires d’entame et de mise en forme (type A). Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres
cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres par type d’éclat.
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Figure 85. Ensemble C : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matieres premieres des supports
laminaires de plein débitage (types B et C). Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumu-
|ées montrent les proportions des matiéres premiéres par type d’éclat.

Pour les pieces dentame et dentretien (type A; n=122), on observe une forte dominance des ta-
lons lisses, lesquels représentent 71 % (n=86) des éléments étudiés (fig. 84A). Les talons punctiformes
(n=11), diedres (n=7) et linéaires (n=6) constituent lessentiel des autres types identifiés. On note que
les rares éléments corticaux (n=3) et facettés (n=2) sont exclusivement en silex régionaux. En face in-
férieure, on observe que les bulbes sont presque toujours diffus (n=111), avec un taux de représenta-
tion de 90 % (fig. 84B). Les accidents de débitage
sont relativement peu nombreux (1n=20), prenant ENSEMBLE C
majoritairement la forme desquilles au niveau du Outilags sur

support laminaire

bulbe (1=9) ou de lancettes (n=7). Labrasion des  Bitroncatures géométriques (N = 160)

Locale Régionale  Indéterminé Total
(N) (N) (N) (N)

corniches est pratiquée sur 32 éléments (25,8 %), o ) : . :
cette derniere étant le plus souvent légere (n=14), BG17 - - 1 1
voire se limitant & un adoucissement du rebord o . : , :
(n=10). Huit pieces affichent toutefois une abra- BG22 - 8 5 13
sion nettement plus soignée. La grande majorité 8623 ) ! y
N R . BG24 1 16 4 21
des pieces dentame affichent une levre (n=74; 60 BG31 1 12 3 16
%). Ces critéres suggerent lemploi de la percus- 8632 > o 1 68
. . 4 /4 /4 . /4 BGE?’ 2 3 6
sion directe tendre, généralement réalisée avec 8G34 - 10 3 13
un mouvement tangentiel, pour lextraction de ce __Bew - - ! 1
i A X Piéces & troncatures (N = 21)
type de produits, bien que la grande rectitude de 21 - 5 3 s
certains de ces éléments puisse étre attribuable a i . : ; :
une percussion indirecte occasionnelle dans les TR32 - 1 - 1
phases d’entretien. Bords abattus abrupts (N = 26)
BA25 2 19 3 24
. 1es BA34 - 1 - 1
Les lames de plein débitage (types B et C; BAds ) 3 ) s
n=420) démontrent une bonne maitrise des mo-  Grattoirs (N=12)
A . . GR21 - 4 1 5
des de débitage. Les talons lisses sont toujours do- oo X . - 7
minants (fig. 85) avec un taux de représentation  Racloirs (N=2)
\ . RA22 - 2 - 2
de pres de 62 % (n=259). Ceux-ci sont accom-  ———— ———
, s . ieces a enlévements irréguliers (N = 32)
pagnés par un grand nombre déléments puncti- IR22 - 20 2 22
s PR IR31 - 8 2 10
formes (n=57), linéaires (n=29), diedres (n=21)  Fizobumnsm=13)
et facettés (n=13). A celles-ci sajoute également MB12 - 11 1 12
Total 16 199 50 265

une piéce en matériau régional affichant un talon

: 3 Tableau 57. Ensemble C : inventaire et distribution des groupes typologiques
cortlcal. Les bulbes sont presque excluswement des pieces retouchées sur support laminaire en fonction des matiéres pre-

diffus (n=384), ceux-ci étant relevés sur un peu  mieres.
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Figure 86 (gauche). Ensemble C : pourcentages des différents types de supports laminaires retouchés. Les valeurs correspondent
au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres par type de supports
laminaire.

Figure 87 (droite). Ensemble C : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des supports laminaires
retouchés en matieres premieres locales (N=16) et régionales (N=199).

plus de 92 % des individus (fig. 85B). Un bulbe marqué est identifié sur 20 individus, majoritairement
sur des produits en matieres régionales (1=16). Les bulbes hauts et courts sont relativement plus anecdo-
tiques (n=13), alors que les bulbes treés proéminents sont inexistants. Les altérations du bulbe sont rares
(n=59), apparaissant le plus souvent sous la forme d’une esquille (n=45). La présence d’'une lévre est
quant a elle observée sur une majorité des supports de premiére intention (1=235; 56 %), cette derniere
étant majoritairement légeére (n=181). Labrasion de la corniche nest pas récurrente, étant relevée sur 170
produits. Celle-ci est le plus souvent légere, bien que 33 éléments présentent une préparation beaucoup
plus soignée du rebord. Les talons lisses, punctiformes et facettés, ainsi que la grande rectitude de ces
supports laminaires sont des facteurs indiquant un emploi de la percussion indirecte, voire de la pres-
sion. A l'inverse, la présence déléments diedres et linéaires semble suggérer la présence de la percussion
directe tendre, celle-ci apparaissant le plus souvent avec la réduction des nucléus.

6. L'OUTILLAGE SUR SUPPORT LAMINAIRE

Les outils fagonnés sur lame sélevent a un total de 265 piéces, lesquelles représentent pres de 83 % des

éléments retouchés de lensemble C (tab. 57). Les matiéres premieres régionales sont largement favorisées

pour leur fagonnage, représentant a elles seules 75 % du corpus (1=199), contre seulement 16 éléments

en silex local. Les produits de plein débitage sont préférentiellement sélectionnés comme supports (fig.

81), dominés par les éléments a deux pans (type B1; n=79) et a trois pans de rythme 2-1-2’ (type C1;

n=62). Avec un taux de 35 %, les éléments de rythme indéterminé (type D) sont tres nombreux dans
cet assemblage, principalement conséquent de l'apparition de
la retouche directe rasante, souvent couvrante, qui vient amin-
cir en totalité le support des armatures et oblitérant du méme
coup les nervures des dits supports.

Loutillage est préférentiellement réalisé sur des produits au
profil rectiligne (n=88; 55 %), bien qu’ils puissent afficher oc-
casionnellement une légere courbure (1=33;21 %) ou un profil
en «S» (n=20; 13 %). Les supports les plus réguliers sont sé-

Tableau 58, Ensemble G : données morphometriques (6n lectionnés pour le fagonnage des bitroncatures géométriques,

mm) des armatures sur support laminaire, toutes matieres  bien que deux armatures aient été réalisées sur des éléments
premiéres confondues.
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Figure 88. Ensemble C : effectif des types d’armatures par matieres premiéres.

corticaux (type A1b) en silex local. Les outils domestiques sont quant & eux majoritairement sur des
produits de seconde intention, moins réguliers et rectilignes, ainsi quoccasionnellement sur des élé-
ments dentame ou de mise en forme (type A). Létude des données morphométriques des supports
utilisés révele une préférence pour les produits dont la largeur varie dans une gamme entre 7 et 18 mm
et une épaisseur entre 1 et 4 mm (fig. 87). On remarque que les produits en matiéres premieres locales
affichent des mesures légerement supérieures a leurs homologues régionaux.

Figure 89 (gauche). Ensemble C : diagramme largeur/épaisseur des types d’armatures sur support laminaire, toutes matieres premiéres
confondues. Ces données correspondent uniquement aux éléments ayant permis la prise des deux mesures.

Figure 90 (droite). Ensemble C : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des armatures sur support lami-
naire par matieres premiéres.
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Les armatures

Comptant 160 individus (tab. 57 et fig. 88), les armatures constituent le groupe doutils laminaires le plus
important de cet assemblage (64 %), représentant prés de 57 % du total de lensemble des pieces retou-
chées. Comptant exclusivement des bitroncatures géométriques (classe BG), les armatures sont majori-
tairement fagonnées dans des lames en silex régionaux (n=114), avec seulement 11 éléments en matieres
premieres locales. Toutes matiéres premiéres confondues, elles sont presque exclusivement fagonnées
sur des produits de premiére intention, avec un choix pratiquement a parts égales entre les produits a
section triangulaire (type B1; n=38) et a section trapézoidale (type C; n=30). En raison d’'une présence
importante de la retouche directe rasante, le rythme de débitage de la majorité des supports laminaires
employés reste indéterminé (1=90).

Une grande diversification des types d'armatures est observée dans cet assemblage. Celles-ci sont
majoritairement représentées par les géométriques a bitroncatures inverses et retouches rasantes (type
BG32), lesquelles dénombrent 68 pieces. Elles saccompagnent également de nombreux types aux inten-
tions relativement proches, notamment des géométriques a bitroncatures inverses (type BG31; n=15),
des géométriques a bitroncatures directes symétriques (type BG22; n=13), des géométriques a bitron-
catures alternes et retouches directes rasantes (type BG34; n=13) et des géométriques a bitroncatures
directes asymétriques (type BG21; n=12). On note également la présence de plusieurs bitroncatures
directes affichant des retouches directes rasantes (type BG24; n=21).

Une étude globale des données morphométriques des armatures (tab. 57, fig. 89 et 90), toutes ma-
tieres premiéres confondues, révele des dimensions moyennes de 12,5 x 12,4 x 2,4 mm. Bien que les me-
sures des largeurs et des épaisseurs soient comparables, on remarque que les armatures en silex locaux
sont supérieures, celles-ci affichant une mesure moyenne de 15 mm (fig. 90A).

Les bitroncatures géométriques (classe BG) : n=160
Les géométriques a troncatures obliques et piquant-triédre (type BG11) : n=2

Les géométriques a troncatures obliques et piquant-triédre comptent deux individus. La premiere
est une piece en silex indéterminé a la morphologie triangulaire asymétrique (Annexe 8, pl. 33, n° 1).
Son piquant-triédre, localisé a I'intersection entre la grande troncature et la grande base, est partielle-
ment rectifié par les retouches directes abruptes. Ses dimensions sont de 11 x 12 x 2 mm. La seconde
piéce est un fragment d’armature en silex régional (Annexe 8, pl. 33, n°® 2). Le tranchant de la grande
base est légerement irrégulier, affichant une légére sinuosité sur sa longueur. La petite base est altérée par
une cassure par flexion probablement provoquée par une fracture de la piece dans le fit de fleche suite
a un impact. Toutes deux sont fagonnées sur des supports a deux pans (type B1) au profil rectiligne. Les
retouches de la grande troncature sont toujours rectilignes, alors que celles de la petite troncature pré-
sentent une légere concavité. La présence de ces deux armatures permet de déterminer que la technique
du microburin est encore employée, du moins dans les décapages inférieurs de lensemble C, pour le
fractionnement des supports laminaires.

Les géométriques a troncatures obliques et retouches inverses rasantes (type BG13) : n=3

Ce groupe comprend un total de trois pieces, dont deux en matieres premieres régionales (Annexe
8, pl. 33, n° 3 et 4). Les troncatures faconnées par retouches directes abruptes sont toujours sécantes,
donnant une morphologie triangulaire aux armatures (type BG13B). Lune des pieces intégre cette ca-
tégorie par défaut, celle-ci répondant. En effet, ses « troncatures » étant simplement constituées par une
cassure par flexion laissée a leur état brut. La petite base présente des retouches inverses rasantes, ce qui
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laisse supposer que la piece fut abandonnée en cours de fagonnage. Les deux armatures entiéres pré-
sentent des mesures moyennes de 12 x 10,5 x 2 mm.

Les pointes symétriques a deux troncatures obliques (type
BG17): n=I

Une seule armature en silex brtilé présente deux tronca-
tures sécantes symétriques formant un triangle isocele. Fagon-
nées sur une lame a deux pans (type B1), les deux troncatures
réalisées par retouches directes abruptes sont opposées a un
tranchant brut rectiligne. Ces dimensions sont de 10 x 12 x 3

mm. Tableau 59. Ensemble C : données morphométriques (en
mm) des armatures de type BG18.

Autres géométriques a troncatures obliques (type BG18) : n=3

Trois piéces intégrent ce groupe. Majoritairement réalisées sur des supports en silex régionaux
(n=2), seulement un fragment d’armature en matiere locale. Fagonnées par retouches directes abruptes,
deux piéces ont une morphologie triangulaire (type BG18B). Lune delles affiche des troncatures
concaves, alors que les troncatures de la seconde, en silex local, sont faiblement convexes. La petite base
de la deuxiéme armature est altérée par une cassure par flexion, probablement post-dépositionnelle.
La troisieme piéce se distingue par une morphologie trapé-
zoidale (type BG18A; Annexe 8, pl. 33, n° 5). Réalisée en par-
tie distale, l'armature présente une troncature directe abrupte
en partie proximale opposée a une troncature distale formée
uniquement par des retouches directes marginales du fait du
fort amincissement du support. Les mesures moyennes de ces
piéces sont de 14 x 14,5 x 2,7 mm (tab. 59).

Les géométriques a bitroncatures directes asymétriques  Tapleau 0. Ensemble C: données morphometriques (en
mm) des armatures de type BG21.
(type BG21) : n=12

Cette catégorie contient 12 armatures (Annexe 8, pl. 33,
n° 6-17), dont une fragmentée, majoritairement en matiéres
premieres régionales (n=9). Les supports a section trapé-
zoidale sont favorisés (type C1; n=7), les éléments a section
triangulaire (type B1) nétant employés que pour trois piéces.
On note également la présence d’'une piece réalisée sur une
lame semi-corticale (type A1b) en silex local (Annexe 8, pl.
33, n° 8). Ces géométriques asymétriques sont le plus souvent
courtes (type BG21B; n=10). La majorité des pieces affichent
une morphologie trapézoidale (n=8), trois étant triangulaires
et la derniére, dont la petite base est absente, reste indétermi-

4

nee.

Les armatures présentent presque toujours (n=9) une
grande troncature réguliere et rectiligne opposée a une petite ~ Figure 91. Ensemble C : boites a moustaches des lar-

. . . geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures

troncature plus ou moins concave et pratiquement perpendi-  de type BG21, comparées aux dimensions des supports

. ,1 - s de premiére intention par matiéres premiéres. Les don-

culaire au sens de débitage du support. Deux piéces affichent  nees des armatures correspondent uniquement aux élé-
deux troncatures parfaitement rectilignes (Annexe 8, pl. 33, n°® ~ Ments ayantpermislaprise de ces mesures.

8 et 12). Une derniére (Annexe 8, pl. 17, n° 7) se distingue par
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des retouches fortement irréguliéres et un éclat clactonien important venant altérer les retouches de la
petite troncature. Le tranchant des deux bases de cette derniére armature est également irrégulier.

La technique du microburin est identifiée sur au moins I'une de ces pieces (Annexe 8, pl. 33, n°
6), lextrémité de la grande pointe portant les vestiges d'un piquant-triedre. Deux armatures affichent
des traces d’'impact (Annexe 8, pl. 33, n° 6 et 14), apparaissant sous la forme d’'une cassure transverse
par flexion caractéristique d’un choc axial violent au niveau de la grande pointe. Une armature en silex
indéterminé (Annexe 8, pl. 33, n® 9), présente des traces d’'un ravivage lui donnant une morphologie
fortement asymétrique. La petite base de celle-ci présente des retouches directes abruptes réguliéres
et rectilignes, tronquées ultérieurement par des retouches directes concaves quasi perpendiculaires au
sens de débitage du support. Par une projection du tracé original des retouches rectilignes, I'armature
affichait probablement a lorigine une forme trapézoidale symétrique.

Lanalyse morphométrique des armatures BG21 révele une des mesures moyennes de 15x 12,6 x 2,6
mm (tab. 60). On note une grande normalisation des pieces, particulierement du point de la largeur des
armatures laquelle connait un faible coefficient de variation (16 %). Une comparaison des dimensions
des supports utilisés pour leur fagonnage avec celui des supports de premiére intention (types B et C)
révele une sélection préférentielle des éléments présentant une largeur supérieure a la moyenne, tant
pour les piéces en silex locaux que régionaux (fig. 91A). La tendance est également observable du coté
de [épaisseur des supports choisis, bien que de maniére beaucoup moins marquée.

Les géométriques a bitroncatures directes symétriques (type BG22) : n=13

Treize armatures sont comptées dans cette catégorie (An-
nexe 8, pl. 33, n° 18-26), dont cinq fragmentées. La majorité
des piéces sont en matieres régionales (1=8), la nature du silex
des cinq autres éléments étant indéterminée en raisons soit
daltérations thermiques (n=3), soit d’'une patine trop opaque
(n=2). Elles sont préférentiellement réalisées sur des lames de
premiere intention, le plus souvent sur des produits a section
trapézoidale (type C; n=4) ou a section triangulaire (type B1;
n=3). Le rythme de débitage des sept autres armatures reste  Tableau 61. Ensemble C : données morphométriques (en
indéterminé, que ce soit en raison de leur état fragmenté (n=5) " (e manres de e BG22
ou de la présence de rectifications diverses en face supérieure.

Essentiellement des bitroncatures courtes (type BG22B),
elles sont presque toujours fagonnées par des retouches di-
rectes abruptes régulieres et rectilignes leur donnant une mor-
phologie triangulaire. Deux armatures font exception (Annexe
8, pl. 33,1n° 19 et 25), se distinguant par leur forme trapézoidale
et des retouches légerement concaves. Deux pieces en silex ré-
gional (Annexe 8, pl. 33, n° 23 et 25) présentent des retouches
directes rasantes marginales sur un seul bord, amincissant que
trés légerement Iépaisseur de I'armature, probablement dans
un but de régularisation. Deux autres éléments (Annexe 8, pl.
33, n° 24 et 26) affichent des retouches directes abruptes régu-
lieres et rectilignes au niveau de la petite base. Ces dernieres
se distinguent également par la présence de traces d'impact
suggérant une utilisation comme armature tranchante : la pre- 5;%?;6(3)2 gtEQFf;?iﬁrS (B?Z';issipﬂgﬁzti‘;’fjﬁiﬁu’;;
miére (Annexe 8, pl. 33, n° 24) sous la forme d’'une cassure  9¢pe BG22, comparées aux dimensions des supports

de premiéere intention par matieres premiéres. Les don-

transversale par ﬂexion; la seconde (Annexe 8, p] 33, n° 26) nées des armatures correspondent uniquement aux élé-
ments ayant permis la prise de ces mesures.
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par une cassure fruste pouvant étre le témoin d’'un impact plus brusque. On observe également sur la
premiére piéce des retouches inverses rasantes au niveau de la troncature senestre.

Parmi les piéces fragmentées, deux armatures le sont en raison d’'un éclatement issu d'un choc ther-
mique (Annexe 8, pl. 33, n° 20 et 22), alors qu’une troisiéme est altérée par une cassure par flexion
longitudinale probablement post-dépositionnelle. Un dernier fragment d'armatures — dont seule une
partie de la troncature dextre est préservée — est faconné par retouches directes abruptes irrégulieres.

[¥tude des données morphométriques des armatures BG22 révele des mesures moyennes de 11 x
11,4 x 2,1 mm (tab. 61). On observe globalement une grande normalisation dimensionnelle de ce type
d’armatures, laquelle démontre une variation relativement faible de la taille des armatures. Une compa-
raison des mensurations des supports de ces armatures a celles des supports de plein débitage indique
une préférence pour des produits dont la largeur est légerement supérieure a la moyenne (fig. 92A).
On note cependant un choix particuliérement marqué pour des supports dont [épaisseur approche la
moyenne (fig. 92B).

Les géométriques a bitroncatures directes symétriques a obliquité paralléle (type BG23) : n=1

Ce groupe contient une seule piece fagonnée sur une lame a deux pans en silex régional (Annexe
8, pl. 33, n° 27). De bonne facture, l'armature présente une petite concavité au niveau de la troncature
proximale qui vient perturber la rectilinéarité des retouches. Ses mesures sont de 17 x 10 x 3 mm.

Les géométriques a bitroncatures directes et retouches di-
rectes rasantes (type BG24) : n=21

Ce groupe réunit un total de 21 armatures (Annexe 8, pl.
33, n°® 28-38; pl. 34, n° 1-9), dont deux sont des fragments
altérés par le feu. Ces pieces sont presque exclusivement réa-
lisées sur des supports de premiere intention (#=20), majori-
tairement en matiéres premieres régionales (n=16), a lexcep-
tion d’une piéce sur élément cortical (type A1b) en silex local  Tableau 62. Ensemble C : données morphométriques (en
(Annexe 8, pl. 33, n° 28). Cependant, en raison de la présence ~ ™™ dos amatures de type BG24.
de retouches directes rasantes, parfois couvrantes, il est diffi-
cile de déterminer sil existe une gestion différentielle entre les
lames a deux et a trois pans. Quatre armatures sont probable-
ment fagonnées sur des produits a section triangulaire (type
B1).

Exclusivement triangulaires (type BG24B), ces armatures
sont majoritairement symétriques (n=12), les troncatures
étant faconnées d’'abord par une série de retouches directes
rasantes, lesquelles sont ultérieurement recoupées par les re-
touches directes abruptes. Presque toujours bilatérales (n=11),
les retouches rasantes de trois pieces sont couvrantes, les-
quelles permettent un amincissement complet de 'armature.
Deux éléments présentent des retouches rasantes seulement

au niveau d’une seule troncature : senestre pour 'une (Annexe
Figure 93. Ensemble C : boites a moustaches des lar-

8, pl 33, n° 28), dextre pour lautre (Annexe 8, pl 34, n° 8) geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures
. A de type BG24, comparées aux dimensions des supports
Les retouches directes abruptes, fagonnant en elles-mémes les ;2 02 o iiention par matiéres promieres. Les don.

bitroncatures, sont presque toujours rectilignes (n=10), a lex- ~ nées des amatures correspondent uniquement aux €lé-
. . B ments ayant permis la prise de ces mesures.
ception de deux armatures de trés bonne facture présentant
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des troncatures concaves. Deux piéces se distinguent par leurs troncatures sécantes (Annexe 8, pl. 33,
n° 28 et 29). Une armature (Annexe 8, pl. 34, n° 8) affiche des retouches inverses abruptes, également
antérieures aux retouches de la troncature dextre, lesquelles viennent rectifier les derniers vestiges du
bulbe du support laminaire. Trois de ces armatures présentent des traces d'impact sous la forme d’'une
cassure transverse par flexion au niveau d’'une pointe (Annexe 8, pl. 33, n° 32 et pl. 34, n° 4), voire des
deux (Annexe 8, pl. 33, n° 29).

Cinq pieces se distinguent des premieres par leur asymétrie, presque toujours en raison de lopposi-
tion d’une troncature rectiligne a une troncature concave. Cette dissymétrie pourrait étre conséquente
d’un ravivage suite a un accident, nécessitant la rectification d’au moins une des troncatures. Les re-
touches rasantes de ces armatures sont toujours bilatérales et majoritairement couvrantes (n=3).

Deux armatures triangulaires symétriques aux troncatures rectilignes et sécantes se détachent du
reste de lensemble (Annexe 8, pl. 33, n° 34 et 36). Les retouches directes rasantes bilatérales sont, dans
les deux cas, réalisées ultérieurement a celles des troncatures. Ces derniéres sont toujours irréguliéres
en raison d’'un angle trop obtus pour permettre un amincissement efficace. Les erreurs de réalisation
sont nettement apparentes pour 'une des piéces (Annexe 8, pl. 33, n° 34), dont les retouches senestres
trés couvrantes viennent arracher en totalité la pointe dextre, menant probablement a son abandon.
Elles présentent toutes deux une morphologie triangulaire symétrique et des troncatures par retouches
directes abruptes sécantes.

Lanalyse des données morphométriques des armatures BG24 (tab. 62) révéle des dimensions
moyennes de 12 x 12,5 x 2,6 mm. On observe un écart-type relativement faible, corroboré par un coefhi-
cient de variation peu élevé, indiquant une importante normalisation dimensionnelle dans le fagonnage
de ces armatures. Une comparaison du point des supports uti-
lisés révele une sélection préférentielle de produits de plein
débitage présentant une largeur bien au-dessus de la moyenne
(fig. 93A). Iépaisseur des supports sélectionnés témoigne éga-
lement d’'une préférence pour des éléments en moyenne plus
épais (fig. 93B). Il est probable que la dimension réelle des
produits bruts employés puisse étre supérieure a celle obser-
vée chez les armatures, [épaisseur de celles-ci étant nettement

normalisée par des retouches rasantes amincissantes. Tableau 63. Ensemble C : données morphométriques (en

mm) des armatures de type BG31.

Les géométriques a bitroncatures inverses (type BG31) :
n=16

Cette catégorie dénombre un total de 16 éléments (An-
nexe 8, pl. 34, n° 10-20), dont trois fragmentés. Majoritaire-
ment en matiéres premieres régionales (n=11), elles sont ré-
alisées de préférence des produits de premiere intention de
bonne facture, le plus souvent a deux pans (n=9), malgré une
présence notable de supports a trois pans (n=>5).

En grande majorité, ces armatures présentent une mor-
phologie trapézoidale (type BG31A ; n=7). Trois de ces pieces
sont symétriques, celles-ci affichant des bitroncatures inverses
régulieres et rectilignes. Lune dentre elles (Annexe 8, pl. 34,
n° 20) présente une légere irrégularité au niveau de la petite [\ o o4 Ensemble C : boftes & moustaches des lar-

base. Les quatre autres armatures sont asymétriques, deux geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures
de type BG31, comparées aux dimensions des supports

piéces affichant une troncature réguliere légérement concave  de premiere intention par matiéres premiéres. Les don-
r . .y 1 \ A 1 nées des armatures correspondent uniquement aux élé-
opposée a une troncature inverse irréguliere (Annexe 8, pl. s ayant permis la prise de ces mesures.
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34,n° 11 et 16), 'une en raison d’'une troncature rectiligne opposée a une troncature concave fortement
oblique (Annexe 8, pl. 34, n° 19) et une derniere affiche des bords réguliers, mais convergents (Annexe
8, pl. 34, n° 13).

Une seule armature, fagonnée sur un support en silex régional de rythme indéterminé, présente une
forme triangulaire (type BG31B; Annexe 8, pl. 34, n° 14). Asymétrique, cette piece affiche deux tronca-
tures inverses réguliéres et rectilignes de longueur différente et encadrant un tranchant sinueux. Il est
probable quelle nait pas été employée en tant quarmature tranchante, lextrémité de la pointe senestre
étant altérée par une cassure transverse depuis la pointe impliquant probablement un impact apical.

Trois pieces semblent avoir été abandonnées en cours de fagonnage. La premiere (Annexe 8, pl. 34,
n° 12) est réalisée sur une lame étroite en silex régional. Une troncature senestre, par retouches inverses
abruptes a semi-abruptes, est opposée a une cassure franche en partie dextre, laquelle pourrait étre issue
de la segmentation du support par flexion, sinon conséquent d’'une fragmentation post-dépositionnelle.
La seconde piece (Annexe 8, pl. 34, n° 18) affiche uniquement une troncature inverse abrupte senestre
incomplete et marginale. Un enlévement intrusif, lequel pourrait trouver son origine dans une tenta-
tive de rectification fortuite en face supérieure, se solde par un outrepassement arrachant en totalité
la «pointe» dextre, menant probablement a un abandon précoce du fagonnage de «larmature». Le
troisieme élément, de morphologie trapézoidale, présente deux troncatures inverses partielles — I'une
réguliére rectiligne, lautre irréguliere —, toutes deux s'interrompant au niveau d’une nervure avant
d’atteindre la petite base. Une derniére armature (Annexe 8, pl. 34, n° 10) pourrait sajouter a ses pieces
incompletes. Fagonnée sur un support a section triangulaire de trées bonne facture, celle-ci présente une
troncature senestre par retouches inverses abruptes régulieres et rectilignes. Le bord dextre est forte-
ment altéré par des chocs thermiques.

Une analyse morphométrique des armatures BG31 (tab.
63) donne des mesures moyennes de 10,9 x 11,9 x 2,5 mm.
De maniere générale, on observe une normalisation de ces
éléments, avec des variations dimensionnelles relativement
faibles, notamment pour Iépaisseur. Une étude comparative
des supports employés et des produits de plein débitage bruts
révele une préférence pour des lames d’une largeur légérement
sgpérieure ala moyenne (fig. 94A). Lépaisseur des éléments se rTnanlz;Zaeus 64. Ensemble tCy pg%ngggs morphométriques (en
situe dans la moyenne (fig. 94B).

Les géométriques a bitroncatures inverses et retouches di-
rectes rasantes (type BG32) : n=68

Avec 68 éléments, dont 9 fragments, les géométriques a
bitroncatures inverses et retouches directes rasantes consti-
tuent le groupe d'armatures le plus important de cet assem-
blage (Annexe 8, pl. 34, n° 21-37; pl. 35, n® 1-35; pl. 36, n°
1-10). Elles sont majoritairement réalisées en matieres régio-
nales (n=50), avec seulement cinq individus en silex local et 13
pieces en silex indéterminés, presque exclusivement en raison
daltérations par le feu (n=12). Ce type darmature étant forte-
ment normalisé, les supports de premiére intention affichant
la meilleure facture sont sélectionnés pour leur fagonnage. On  Figure 95. Ensemble C : boites a moustaches des lar-
compte neuf piéces réalisées sur des lames a section trapézoi- ~ 98urs (A) et épaisseurs () des supports des armatures

de type BG32, comparées aux dimensions des supports

dale (type C) et huit autres sur produits & deux pans (type B1).  de premiére intention par matiéres premiéres. Les don-
nées des armatures correspondent uniquement aux élé-

En raison de la présence de retouches directes rasantes, SOu-  ments ayant permis la prise de ces mesures.
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vent couvrantes, employées pour amincir les armatures, le rythme de débitage de la majorité des bitron-
catures est indéterminé (n=51).

Vingt-trois armatures présentent une morphologie trapézoidale (type BG32A). Parmi celles-ci, 16
piéces sont symétriques, présentant pour la majorité des troncatures rectilignes (n=11), contre cinq avec
des bitroncatures concaves. Les sept autres armatures se distinguent par leur asymétrie, cinq dentre-elles
possédant une troncature rectiligne opposée a une troncature concave, et les deux dernieres affichent des
troncatures aux retouches irréguliéres. La présence de retouches directes abruptes, venant recouper en
partie les retouches des deux troncatures inverses, est relevée sur quatre individus, probablement dans le
but de régulariser le tracé des bords, que ce soit au niveau des deux pointes (Annexe 8, pl. 35, n° 16), seu-
lement en partie mésiale (Annexe 8, pl. 34, n° 33 et pl. 35, n° 11), ou en oblitérant presque entiérement
les retouches inverses de I'une des troncatures (Annexe 8, pl. 36, n° 3). Les retouches directes rasantes
sont majoritairement bilatérales (n=19), le plus souvent couvrantes (n=14) pour permettre un amincis-
sement soigné et normalisé. Deux piéces présentent des retouches rasantes envahissantes, uniquement
réalisées en partie mésiale de la troncature dextre pour rectifier la nervure. Une armature (Annexe 8,
pl. 36, n° 2) se démarque par des retouches directes rasantes légérement obliques au niveau de la petite
base et donnant a la piéce une morphologie asymétrique. Lune des armatures affiche une cassure trans-
verse par flexion au niveau des deux pointes, caractéristiques d'un impact suggérant un emploi comme
armature tranchante. Cette derniére porte également des retouches inverses rasantes larges au niveau du
tranchant de la grande base, probablement réalisée dans le but de raviver la grande base.

Les armatures triangulaires (type BG32B) sont plus nombreuses (n=36). Majoritairement symé-
triques (n=26), elles présentent pour la plupart des troncatures réguliéres et rectilignes (1=20) et seu-
lement six éléments affichant des troncatures concaves. Parmi les dix armatures asymétriques, six le
sont en raison d’une différence dobliquité des troncatures, alors que les quatre autres présentent une
troncature rectiligne opposée a une troncature concave. Les retouches directes rasantes sont exclusive-
ment bilatérales — a lexception d’'un individu aux retouches rasantes dextres (Annexe 8, pl. 35, n° 14)
—, le plus souvent couvrantes (n=22) et de bonne facture pour un amincissement normé. Une armature
(Annexe 8, pl. 35, n° 2) se distingue par le soin apporté a la réduction de Iépaisseur, celle-ci portant des
retouches directes rasantes suivies de retouches inverses rasantes ne laissant qu'un tranchant brut. Deux
piéces (Annexe 8, pl. 34, n° 35 et pl. 35, n° 8), faconnées sur des supports a deux pans, révelent des re-
touches rasantes marginales au niveau de la nervure, sans réellement altérer I¢paisseur de ces armatures.
Les retouches directes rasantes de deux autres piéces plus robustes (Annexe 8, pl. 34, n° 25 et pl. 35, n°
8) sont beaucoup moins régulieres, parfois méme frustes, et nont aucune valeur amincissante. Plusieurs
armatures triangulaires (n=>5) portent également des retouches directes abruptes ultérieures, le plus sou-
vent sur un seul bord (Annexe 8, pl. 35, n° 4, 20, 23 et 27) et une seule fois bilatérales (Annexe 8, pl. 35,
n° 19), dans un but probable de régulariser les bords. Une piece (Annexe 8, pl. 35, n® 28) présente des
traces de ravivage sous la forme de nouvelles retouches directes rasantes. Tres irrégulieres, les retouches
entamées depuis la troncature dextre outrepassent, emportant notamment la pointe. La petite base d'une
autre armature (Annexe 8, pl. 35, n° 20) présente des retouches inverses abruptes légeres. Deux bitron-
catures inverses portent des traces d’impact, apparaissant sous la forme d’une cassure transverse par
flexion — 'une au niveau d’'une pointe (Annexe 8, pl. 35, n° 25), l'autre sur les deux pointes (Annexe 8,
pl. 35, n° 4) — impliquant leur utilisation comme armature tranchante.

Parmi les neuf fragments d'armatures, on dénombre quatre pieces sont la petite base est absente, le
plus souvent altérée par une cassure par flexion (#n=3) probablement conséquente d'une fragmentation
dans le ft de fleche suite a un impact (Annexe 8, pl. 35, n° 1, 10 et 12), alors que la quatrieme est altérée
par un choc thermique (Annexe 8, pl. 34, n° 36). Toutes ces piéces affichent des bitroncatures inverses
rectilignes et des retouches directes rasantes bilatérales. Une derniére piece, dont le tranchant est absent,
révéle uniquement une petite base délimitée par des troncatures concaves.
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[¥tude des données morphométriques des armatures BG32 révele des mesures moyennes de 12,5 x
12,5 x 2,5 mm (tab. 64). Le fagonnage de ces pieces fait preuve d’'une tres grande normalisation dimen-
sionnelle et affiche un coeflicient de variation relativement faible. Cette standardisation est notamment
trés marquée du point de Iépaisseur des armatures, laquelle est controlée par la retouche directe rasante.
Un comparatif entre les dimensions des supports indique une sélection préférentielle pour les supports
laminaires dont la largeur est supérieure a la moyenne, tant pour les matieres premieres locales que
régionales (fig. 95A). Lépaisseur des supports est globalement comparable a celle des produits de plein
débitage brut, avec une tendance vers les mesures supérieures a la moyenne (fig. 95B). Il est probable
qu’une part importante de ces armatures tranchantes aient été réalisées sur des produits avec une épais-
seur plus importante, ultérieurement normalisées au moyen de la retouche directe rasante.

Les bitroncatures géométriques a troncatures alternes (type BG33) : n=6

Ce groupe comprend six piéces, dont trois en silex régional et deux en silex local (Annexe 8, pl. 36,
n° 11-14). Elles sont exclusivement réalisées sur des supports de premiere intention de bonne facture,
partagées a parts égales entre les lames a section triangulaire
(type B1; n=2), trapézoidale (type C; n=2) ou a rythme indé-
terminé (type D; n=2).

Deux armatures présentent une morphologie trapézoi-
dale (type BG33A) asymétrique. La premiere affiche une
troncature senestre réalisée par retouches inverses abruptes
irrégulieres perpendiculaires au sens de débitage, opposée a
une troncature directe abrupte convexe. La seconde armature
(Annexe 8, pl. 36, n° 13) présente une troncature senestre rTnanl:;edaet; 65. Ensemble tCypg%n(r;ggs morphométriques (en
concave par retouches inverses abruptes en opposition a une
troncature dextre par retouches directes abruptes rectilignes,
cette derniere étant altérée par une cassure probablement
post-dépositionnelle pres de la petite base. Le tranchant de la
grande base affiche des retouches directes rasantes marginales.
En raison de la morphologie particuliere de cette piece, il est
fort peu probable que celle-ci ait eu une quelconque fonction
en tant quarmature tranchante. Ses dimensions au moment
de I'abandon sont de 12 x 14 x 2 mm.

La plupart des bitroncatures alternes sont triangulaires
(type BG33B) et symétriques. Trois pieces présentent des
troncatures légérement concaves, faconnées par retouches di-
rectes abruptes senestres et inverses abruptes dextres (Annexe
8, pl. 36, n° 11 et 12). La quatrieme armature (Annexe 8, pl.
0 . . .
36, n° 14) se distingue des autres par des bitroncatures recti- [ . 66 Ensemble C : boites & moustaches des lar-
. b . . . .
lignes. Lune des BG33 triangulaires (Annexe 8, pl. 36, n° 12)  geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures
. . ) de type BG33, comparées aux dimensions des supports
affiche des rectifications au niveau de la troncature dextre, les  de premiére intention par matiéres premiéres. Les don-
h . b / / d h nées des armatures correspondent uniqguement aux élé-
retouches inverses abruptes etant recoupees par des retouches ments ayant permis Ia prise de ces mesures.
directes abruptes en partie mésiale, probablement pour régu-

lariser la concavité de la troncature.

Les données morphométriques des armatures BG33 indiquent des mesures moyennes de 11,3 x
12 x 2,2 mm (tab. 65). Si on retire les dimensions de la piece trapézoidale aberrante, la moyenne des
longueurs descend a 9,5 mm. Un comparatif des mesures des supports employés pour le fagonnage des
bitroncatures alternes démontre une préférence pour les produits dont la largeur est légerement supé-
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rieure a la moyenne, toutes matieres premiéres confondues (fig. 96A). Lépaisseur reste dans la moyenne
globale des produits (fig. 96B).

Les bitroncatures géométriques a troncatures alternes et retouches directes rasantes (type BG34) : n=13

Cette catégorie dénombre au total 13 pieces lithiques, dont trois fragmentées, presque exclusive-
ment fagonnées en matieres régionales (1=10), auxquelles viennent sajouter deux éléments en silex in-
déterminés en raison d’altérations thermiques et une derniére marquée par une patine opaque (Annexe
8, pl. 36, n° 15-25). Des supports de premiere intention aux
bords réguliers sont ici préférentiellement utilisés. Seule une
armature vient faire exception a la regle (Annexe 8, pl. 36, n°
20), celle-ci affichant un tranchant sinueux a la grande base.
Deux pieces sont réalisées sur des produits a section triangu-
laire (type B1) et une seule sur une lame a section trapézoidale
(type C1). Le rythme de débitage du support de la majorité des
armatures tranchantes (1=9) ne peut étre déterminé en raison
Tableau 66, Ensemble C : données morphométriques (en de la présence de retouches directes rasantes couvrantes.

mm) des armatures de type BG34. . e ey e oo /
Dix armatures, majoritairement symetriques (n=9), pre-

sentent une morphologie triangulaire (type BG34B). Leurs
bitroncatures sont majoritairement réguliéres et rectilignes
(n=7), les trois autres piéces portant des troncatures légere-
ment concaves. La piece asymétrique (Annexe 8, pl. 36, n°
18) doit sa disparité par une obliquité différente de ces tron-
catures. Les retouches directes rasantes sont presque toujours
bilatérales et couvrantes, une piece (Annexe 8, pl. 36, n° 17) se
distinguant de lensemble par des retouches rasantes unique-
ment identifiées sur la troncature dextre. Deux armatures af-
fichent des traces de ravivages par retouches directes abruptes,
la premiére au niveau de la troncature inverse (Annexe 8, pl.
36, n° 19), la seconde sur les deux troncatures (Annexe 8, pl.
36, n° 16). On observe également chez cette derniere la pré-
sence de retouches inverses abruptes sur la petite base. Parmi
By ot Boamenrs () o Sapporte dos et ces armatures triangulair)es, seulement une révele des traces
de tpyr;;; i?:fmzzm:rs:fnﬁ:ﬁec:ge;ix:zrg:s Supports d 1mPact sous la forme d’'une cassure trapsverse par flexion a
nées des armatures correspondent uniqguement aux élé- la pointe senestre, corroborant son emp101 en tant qu’armature
ments ayant permis la prise de ces mesures. tranchante (Annexe 8, pl 36, n° 15)

Parmi les trois pieces fragmentées, on note la présence de deux armatures dont la petite base est
absente. La premiere (Annexe 8, pl. 36, n°® 25) est altérée en partie proximale par une cassure franche
probablement post-dépositionnelle. Asymétrique le tranchant de la grande base est encadré par une
troncature inverse concave et une troncature directe rectiligne. Ses retouches directes rasantes sont bila-
térales et couvrantes. Pour la seconde piéce, seul le tranchant de la grande base est préservé sur quelques
millimetres dépaisseur, la partie proximale ayant été emportée par une cassure franche. On observe la
présence de retouches directes rasantes bilatérales. La pointe senestre affiche également une cassure
transverse par flexion, caractéristique d'un impact.

Les données morphométriques des armatures BG34 indiquent des mesures moyennes de 12,3 x
12,8 x 2,2 mm (tab. 66). On remarque ici une normalisation importante des dimensions, particuliere-
ment pour leur épaisseur dont lécart-type nest de + 0,4 mm, conséquent d’'une gestion par les retouches
directes rasantes. Un comparatif des dimensions des supports bruts employés pour le faconnage de
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ces piéces révele une sélection préférentielle des produits dont la largeur est fortement supérieure a la
moyenne générale (fig. 97A), bien que [€épaisseur soit proche de la moyenne observée parmi les supports
bruts de plein débitage (fig. 97B), toutes matieres premieres confondues.

Les bitroncatures a une troncature inverse et une bifaciale (type BG42) : n=1

Ce groupe ne dénombre qu'une seule armature (Annexe 8, pl. 36, n° 26), triangulaire et asymé-
trique. Elle est fagonnée sur un support a deux pans (type Bl) en silex indéterminé. Son asymétrie
est conséquente de lopposition entre une troncature senestre réalisée par retouches inverses abruptes
réguliéres et rectilignes une troncature dextre par retouches bifaciales concaves. Larmature présente de
nombreuses altérations probablement post-dépositionnelles, notamment marquée par 'absence de la
pointe dextre emportée par une cassure franche. Ses dimensions au moment de I'abandon sont de 17 x
14 x 3 mm.

Les outils sur support laminaire
Les piéces a troncature(s) (classe TR) : n=21
Les troncatures obliques (type TR21) : n=9

Ce groupe réunit neuf individus (Annexe 8, pl. 37, n° 13 et 14), dont deux fragments. La majorité de
ces piéces sont en silex régional (n=5), la nature des quatre autres éléments ne pouvant étre déterminée
en raison daltérations thermiques. Toutes réalisées a 'aide de retouches
directes abruptes rectilignes, elles sont majoritairement réalisées sur
des lames a section trapézoidale (type C : n=6), les trois dernieres tron-
catures étant quant a elles sur des produits a deux pans (type B1).

On releve cing troncatures courtes (type TR21A), le plus souvent
en partie distale (n=3). Lune de ces troncatures est partielle, les re-
touches nétant présentes quen partie mésiale d'une cassure par flexion.
Les quatre dernieres pieces sont des troncatures longues (TR21B; An-

° . . , R Tableau 67. Ensemble C : données mor-
nexe 8, pl. 37, n° 13 et 14), exclusivement distales et opposées a un ta-  phometriques (en mm) des troncatures
lon lisse, dont un seul présente des traces d’abrasion abliques (type TR21)

(Annexe 8, pl. 37, n° 14).

Du fait de la grande rectitude des troncatures et
de la bonne facture générale et des dimensions des
supports sélectionnés, il est possible que certaines
piéces, plus particuliérement parmi les troncatures
courtes, puissent étre apparentées a des bitronca-
tures géométriques directes ayant été abandonnées
en cours de fagonnage. Une étude des données mor-
phométriques de lensemble des pieces révele des di-
mensions moyennes a la section de 11,6 x 2,2 mm
(tab. 67). Un comparatif avec les mesures des sup-
ports bruts (fig. 98A) révele une préférence pour
des produits dont la largeur est trés supérieure a la
mOYenne’ t(,)utes matieres premleres confondues. Figure 98. Ensemble C : boites a moustaches des largeurs (A) et épais-
On observe egalement que la largeur des troncatures seurs (B) des supports des troncatures obliques (type TR21), comparées
obliques est comparable 3 la plupart des supports aux dimensions des armatures de type BG2 et des supports de premiére

intention par matiéres premiéres. Les données des troncatures et des ar-

sélectionnés pour le faqonnage des bitroncatures di- matures correspondent uniquement aux éléments ayant permis la prise
de ces mesures.
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rectes (type BG2), avec des moyennes plus proches de celles des géomé-
triques a bitroncatures directes asymétriques (BG21). Pour lépaisseur
(fig. 98B), les troncatures obliques restent dans la moyenne générale,
tant pour celle des supports bruts que des bitroncatures géométriques.

Les troncatures normales (type TR22) : n=2

Ce groupe dénombre deux piéces, toutes deux des troncatures nor-
males longues (type TR22B) en silex régional. La premiére est fagonnée
sur une lame affichant plus de trois enlevements (type
B2) au moyen de retouches directes abruptes irrégu-
lieres. Légerement convexe pres du bord dextre, la
troncature est recoupée pres de 'intersection avec le
bord brut par des retouches inverses abruptes régu-
lieres. La seconde piéce est une troncature proximale,
réalisée par retouches directes abruptes concaves.

Lexamen des données morphométriques des
troncatures normales révele des moyennes de 15,5
mm de largeur pour 4 mm dépaisseur (tab. 68). Mal-
gré la bonne facture des piéces, il est peu probable
quelles puissent étre rapprochées des bitroncatures
géométriques. En effet, elles affichent des dimen-
sions largement supérieures a celles des armatures

Tableau 68. Ensemble C : données mor-
phométriques (en mm) des troncatures nor-
males (type TR22).

tranChanteS a bltroncatures dlreCteS’ mais egalement Figure 99. Ensemble C : boites a moustaches des largeurs (A) et épais-
de celles des supports de plein débitage brut en silex seurs (B) des supports des troncatures normales (type TR22), compa-
rées aux dimensions des armatures de type BG2 et des supports de

local et régional (ﬁg 99) premiére intention par matieres premiéres. Les données des troncatures
et des armatures correspondent uniqguement aux éléments ayant permis

la prise de ces mesures.

Les troncatures inverses (type TR23) : n=9

Neuf troncatures inverses, dont deux piéces fragmentées, sont observées dans cet assemblage (An-
nexe 8, pl. 37, n° 15). Majoritairement en silex régional (n=6), elles sont exclusivement réalisées sur des
supports de seconde intention, sur des produits a trois pans (type C; n=>5) ou a section triangulaire (type
B1; n=3). Une troncature est faconnée sur un support au rythme indéterminé (type D).

Cinq troncatures inverses sont courtes (type TR23A), avec des retouches inverses abruptes pratique-
ment perpendiculaires au sens de débitage du support, le plus souvent en partie distale (n=3). Les tron-
catures sont pour la plupart irréguliéres (1n=3), avec un seul élément affichant des retouches rectilignes
et le dernier des retouches légérement concaves. Lune des troncatures inverses irréguliéres, fragmen-

tée, pourrait sapparenter a un fragment de bitroncatures géométriques
(type BG3).

Les quatre dernieres piéces sont des troncatures inverses lon-
gueurs (type TR23B). Deux éléments affichent des retouches inverses
légérement concaves et perpendiculaires au sens de débitage, I'une fa-
gonnée en partie proximale et l'autre en partie distale. Les deux der-
niers individus ont une troncature inverse oblique par rapport aux
bords. Les retouches abruptes de la premiere sont réguliéres recti-
lignes, alors que celles de la derniére sont irrégulieres (Annexe 8, pl. 37,
n° 15).
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Les données morphométriques des tronca-
tures inverses indiquent des mesures moyennes
a la section de 14,2 x 2,6 mm (tab. 69). Bien
que certaines piéces soient faconnées sur des
supports aux parameétres moins réguliers, il est
possible que certaines de ces troncatures in-
verses puissent sapparenter a la chaine opéra-
toire des bitroncatures géométriques inverses
(type BG3). Un comparatif avec les supports
des armatures tranchantes révele en premier
lieu que les supports utilisés pour les tronca-
tures inverses se situent globalement dans les
barémes des géométriques a bitroncatures in-
verses et retouches directes rasantes (type BG32)
et des géométriques a bitroncatures alternes et Figure 100. Ensemble C : boTtes_e‘l moustaches des largeurs (A) et épais§eurs
. , (B) des supports des troncatures inverses (type TR23), comparées aux dimen-
retouches directes rasantes (type BG34), malgre sions des armatures de type BG3 et des supports de premiére intention par
des moyennes supérieures & ces derniéres (fig. i o e o e e rce de ces mesuroe,
100A). I¥paisseur moyenne des troncatures in-
verses se retrouve quant a elle au seuil de la moyenne générale de lensemble des bitroncatures inverses
et des supports laminaires bruts, toutes matiéres premieres confondues (fig. 100B).

Les bitroncatures longues (type TR32) : n=1

Une seule piece, réalisée sur un support laminaire a sec-
tion trapézoidale (type C1) en silex régional, fait partie de ce
groupe (Annexe 8, pl. 37, n° 16). Ses deux troncatures sont
réalisées par retouches inverses abruptes obliques par rapport
aux bords bruts. La troncature proximale est rectiligne, alors
que la troncature distale a des retouches fortement concaves.

Les dimensions de cette piece sont de 22 x 10 x 2 mm.
Tableau 70. Ensemble C : données morphométriques
(en mm) des lame(lle)s a coche(s) (type BA25).

Les piéces a bord(s) abattu(s) abrupt(s) (classe
BA) : n=26

Les lame(lle)s a coche(s) (type BA25) : n=24

Les éléments a coche apparentés aux lames de type
Montbani sont au nombre de 24 (Annexe 8, pl. 37, n°
1-8). Majoritairement en matiéres régionales (n=19),
seulement deux pieces sont en silex local et trois en silex
indéterminés en raison daltérations thermiques. Elles
sont réalisées presque exclusivement sur des supports
de seconde intention légerement irréguliers. Les pro-
duits a trois pans (type C) sont majoritaires (n=13) sur
les éléments a section triangulaire (1=8). On observe la
/4 b o\ b
présence d’une piéce sur lame dentame (type Ala), une
t 1 tical (t Alb) t d i Figure 101. Ensemble C : boites & moustaches des longueurs
autre sur lame corticale (type etune derniere sur un (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des supports des lame(lle)s a
produit dentretien (type A2) Seulement Cil’lq piéCCS sont coche(s) (type BA25), comparées aux dimensions des produits de

plein débitage par matieres premiéres. Les données des produits

entiéres. En moyenne, les lame(lle)s a coche amchen‘[ des correspondent uniquement aux éléments ayant permis la prise de
ces mesures.
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mesures de 48,8 x 13 x 3,2 mm (tab. 70). Ces dimensions sont globalement supérieures aux moyennes
présentées par les supports bruts, particulierement pour la longueur des produits se retrouvant presque
exclusivement parmi les éléments en silex régional (fig. 101), probablement sélectionnés parmi des élé-
ments issus des premiéres phases de débitage.

Les produits a coche(s) isolée(s) (type BA25A) sont majoritaires au sein de ce corpus avec un total
de 13 pieces répertoriées. Dix éléments affichent une (n=5; Annexe 8, pl. 37, n° 8) ou deux coches (n=5;
Annexe 8, pl. 37, n° 4) en bord senestre. Deux piéces présentent quant a elles une coche en bord dextre
(Annexe 8, pl. 37, n° 7), la derniere se distinguant par des coches isolées sur les deux bords. Les coches
sont presque toujours réalisées par retouches directes abruptes a semi-abruptes, a lexception d’une piece
affichant uniquement des retouches inverses abruptes et une seconde (Annexe 8, pl. 37, n° 4) portant
une coche directe en partie distale et une autre, inverse, en partie proximale.

Cingq pieces affichent des coches continues unilatérales (type BA25B) : trois en bord dextre (Annexe
8, pl. 37, n° 3 et 6) et deux en bord senestre (Annexe 8, pl. 37, n° 1). Réalisées au moyen de retouches
directes abruptes a semi-abruptes irrégulieres, les coches dessinent souvent un denticulé grossier sur
une partie du bord retouché. Un élément se distingue par la présence d’une coche par retouches inverses
abruptes en partie mésiale, laquelle s'intercale entre deux séries de coches directes.

Les six derniéres pieces présentent des coches bilatérales (type BA25C). Trois éléments portent des
retouches isolées, les trois autres affichent des retouches bilatérales continues (Annexe 8, pl. 37, n° 2 et
5). Les coches sont presque toujours réalisées par retouches directes abruptes. Trois éléments s'indivi-
dualisent des autres par des coches inverses sur un des deux bords (Annexe 8, pl. 37, n° 5). Il est a noter
que les coches et séries de coches sont presque exclusivement fagonnées a la méme hauteur sur le sup-
port, le plus souvent en partie proximale (n=4), ce qui peut suggérer une fonction demmanchement ou
de préhension a ses retouches. Une étude tracéologique serait éventuellement nécessaire pour appuyer
cette éventualité.

Les petits percoirs et petites piéces a bord abattu (type BA34) : n=1

Un seul élément proximal a deux pans en silex régional présente deux bords abattus convergents
en partie distale (type BA34A; Annexe 8, pl. 37, n° 9). Les deux séries de retouches directes abruptes
réguliéres — rectilignes en bord senestre; concaves pres du bord dextre — se rejoignent en partie distale
au niveau de la nervure, formant un angle de 55°. La piéce, laquelle peut sapparenter a un petit pergoir
distal, mesure 23 x 14 x 3 mm.

Les autres piéces a bord(s) abattu(s) (type BA42) : n=1

Un fragment de lame a rythme indéterminé en silex régional se retrouve, par défaut, au sein de
ce groupe. En partie proximale, il présente deux séries de retouches directes abruptes irréguliéres for-
mant un éperon grossier. En bord senestre, on observe des retouches directes abruptes marginales et
faiblement concaves. La piece est altérée par une cassure par flexion fruste, probablement post-déposi-
tionnelle, laquelle a emporté un bord et une partie de la face supérieure. Les mesures de I'individu au
moment de 'abandon sont de 9 x 5 x 2 mm.

Les grattoirs (classe GR) : n=12
Les grattoirs minces courts (type GR21) : n=5

Cinq grattoirs courts sont identifiés (Annexe 8, pl. 37, n° 10 et 11), majoritairement réalisés sur
support en silex régional (n=4), auxquels viennent sadjoindre deux éléments en silex ne pouvant étre
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déterminé en raison d’altérations thermiques. Des produits de seconde intention aux bords et nervures
irréguliers sont majoritairement employés comme support. Les lames a deux pans (n=3) sont légere-
ment préférées aux éléments a section trapézoidale (n=2). En moyenne, la mesure des grattoirs a la
section est de 13,4 x 3,6 mm (tab. 71).

La majorité des grattoirs sont simples (type GR21A; n=3) et fa-
gonnés par retouches directes abruptes, voire semi-abruptes, régulieres
et dessinant un front semi-circulaire (Annexe 8, pl. 37, n° 10). Deux
piéces en silex régional se distinguent par des retouches se poursuivant
sur le bord dextre (type GR21C). Lun de ces grattoirs affiche un front
rectiligne faconné par des retouches directes abruptes continuant sur
le bord dextre et se terminant dans une concavité grossiere (Annexe 8,
pl. 37,n° 11), le second présentant un front semi-circulaire comparable = Tableau 71. Ensemble C : données mor-

. . phométriques (en mm) des grattoirs minces
aux grattoirs simples. courts (type GR21).

Les grattoirs minces longs (type GR22) : n=7

Ce groupe rassemble sept éléments, majoritairement en matiéres régionales (n=5). Ceux-ci sont le
plus souvent réalisés sur des produits dentame et de mise en forme (type A; n=4). Les autres grattoirs
sont quant a eux fagonnés sur des produits de seconde intention : un sur lame a deux pans (type B1), un
sur lame a section trapézoidale (type C) et le dernier sur un produit a plus de trois enlévements (type
B2). Les dimensions moyennes, prises a la section, de ces grattoirs sont de 13,7 x 5 mm (tab. 72).

On dénombre trois grattoirs simples (type GR22A), tous semi-circulaires et fagonnés par retouches
directes abruptes. Majoritairement distaux (n=2), un seul de ces grattoirs est proximal. Les retouches de
I'un des grattoirs distaux sont altérées par une cassure franche.

Un grattoir double est identifié, celui-ci présentant deux grattoirs semi-circulaires de dimension
différente (Annexe 8, pl. 37, n° 12). Le grattoir distal, plus large, affiche une petite plage corticale en bord
senestre, interrompant les retouches avant datteindre le bord senestre.

Le grattoir proximal, plus régulier et étroit, est réalisé par des retouches
directes semi-abruptes.

Les trois derniéres piéces sont des grattoirs simples présentant des
retouches latérales (type GR22C). Le premier est un grattoir simple se-
mi-circulaire proximal dont les retouches directes abruptes régulieres
se poursuivent sur le bord dextre. Les retouches s'interrompent sur une
petite couche, laquelle est suivie de deux autres coches isolées en partie
mésio-distale : 'une par retouches directes semi-abruptes, lautre par  tapieau 72. Ensemble C : données mor-
retouches inverses semi-abruptes. Le second individu est un grattoir ~ Premeraues (57 mm) des gratilrs minces
frontal distal étroit fagonné par retouches directes abruptes, parfois
marginales. Les retouches se prolongent en bord senestre sur une longueur de prés de 20 mm. En bord
dextre, la présence desquilles marginales est observée sur toute la longueur de la piece, suggérant une
utilisation du bord brut. Le dernier grattoir, simple et distal, est légérement concave. Les retouches di-
rectes abruptes se poursuivent sur les deux bords de loutil. Irréguliéres, celles-ci dessinent un denticulé
grossier en bord dextre sur environ 12 mm.
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Les racloirs (classe RA) : n=2
Les lame(lle)s a retouches latérales rasantes ou semi-abruptes (type RA22) : n=2

Deux piéces se retrouvent dans ce groupe, toutes deux en silex régional. Le premier élément est réa-
lisé sur un support a plus de trois enlevements (type B2) présentant des retouches directes semi-abruptes
continues sur les deux bords. Partiellement rasantes en bord dextre, elles saccompagnent de plusieurs
esquillements marginaux en partie mésiale, probablement issus d’'une utilisation plus importante. La
partie distale de loutil est absente. Ses dimensions sont de 45 x 20 x 4 mm. La seconde piece est un
fragment proximal de support a section trapézoidale (type C1) révélant en bord dextre des retouches
directes semi-abruptes, parfois abruptes, s'interrompant en partie distale sur une cassure fruste. Les me-
sures de lobjet au moment de 'abandon sont de 34 x 18 x 4 mm.

Les piéces a enlévements irréguliers (classe IR) : n=32
Les lame(lle)s a enlévements irréguliers (type IR22) : n=22

Les lames affichant des enlévements irréguliers dénombrent un total de vingt-deux piéces, dont
quinze sont fragmentées (Annexe 8, pl. 38, n° 1 et 2). Presque exclusivement réalisées sur des éléments
en silex régional (n=2), ces pieces saccompagnent de deux élé-
ments en silex indéterminés en raison d’altérations thermiques
importantes. Les supports employés sont majoritairement a
deux pans (n=10), suivis de pres par les lames a section trapé-
zoidale (n=7), sélectionnés parmi les produits de seconde in-
tention moins réguliers. On observe également la présence de
deux supports corticaux (type Alb) et d’'un élément dentre-
tien semi-cortical large (type A2; Annexe 8, pl. 38, n° 1). En

moyenne, les dimensions de ces pieces sont de 39,7 x 13,5X 3,9 1160473, Ensemble C : données morphométriques (en
mm (tab_ 73) mm) des piéces a enlévements irréguliers (type IR22).

Pres de la moitié de ces pieces présentent des retouches unilatérales (n=8) : quatre en bord se-
nestre (Annexe 8, pl. 38, n° 1), les quatre autres en bord dextre. Leurs retouches directes abruptes a
semi-abruptes irrégulieres dessinent des bords denticulés grossiers, parfois accompagnés de coches clac-
toniennes. Un seul élément présente une alternance de retouches directes et indirectes en bord senestre.
Des traces d'utilisation, apparaissant sous la forme desquillements légers et marginaux, sont observées
sur au moins deux individus (Annexe 8, pl. 38, n° 1).

Les éléments a retouches bilatérales (n=12) sont souvent fragmentés (n=6). Sept pieces affichent
uniquement des retouches directes abruptes a semi-abruptes irréguliéres (Annexe 8, pl. 38, n°® 2). Les
cinq autres présentent des retouches directes abruptes sur un bord, opposées a des retouches inverses
abruptes.

Les micro-denticulés (type IR31) : n=10

Dix supports laminaires affichent un micro-denticulé
(type IR31B; pl. 38, n° 3-8). Presque exclusivement en silex ré-
gional (n=8), seuls des éléments de seconde intention sont sé-
lectionnés, le plus souvent sur des supports a deux pans (n=5).
En moyenne, ces pieces affichent des dimensions de 39,7 x 13,5
X 4 mm (tab. 74).

Tableau 74. Ensemble C : données morphométriques (en
mm) des micro-denticulés (type IR31).
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Six éléments affichent un micro-denticulé sur un seul bord (Annexe 8, pl. 38,n° 3,4 et 6), le plus sou-
vent en bord dextre (n=4). Les retouches directes abruptes sont presque toujours utilisées (n=5), un seul
élément portant des retouches inverses abruptes (Annexe 8, pl. 38, n° 4). Une piéce au micro-denticulé
dextre se distingue également par la présence d’une troncature distale par retouches directes abruptes,
recoupées en bord senestre par des retouches directes abruptes irréguliéres formant une concavité en
partie distale (Annexe 8, pl. 38, n° 3).

Les quatre dernieres pieces présentent un micro-denticulé sur leurs deux bords (Annexe 8, pl. 38, n°
5,7 et 8), exclusivement réalisées par retouches directes abruptes a semi-abruptes. Bien que ces retouches
soient le plus souvent réguliéres (1=3), un élément se caractérise par des retouches dextres irrégulieres,
fagonnées par une succession de petites coches clactoniennes espacées d'un ou deux millimeétres (An-
nexe 8, pl. 38, n° 7). Une deuxieme piece se distingue par des micro-denticulés qui convergents en partie
distale, lui donnant une morphologie appointée (Annexe 8, pl. 38, n° 8). Bien quelle puisse sapparenter
a un poingon large irrégulier, la faible épaisseur du support en partie distale réfute cette hypothese.

Les déchets de fagonnage
Les microburins (classe MB) : n=12

Douze éléments témoignent de lemploi, bien quanecdotique dans I'assemblage, de la technique de
fracturation des supports par microburin. Ceux-ci sont presque exclusivement en matieres premiéres
régionales (n=11). La majorité de ces pieces sont des microburins distaux (type MB12C; n=9), aux-
quels s’ajoutent trois éléments proximaux (type MB12A). Ces déchets de fagonnage caractéristique sont
réalisés pour la plupart sur des supports a section triangulaire (n=7), les cinq derniers individus étant
relevés sur des produits a trois pans. Il est a noter que ces éléments sont presque tous retrouvés a la base
de lensemble C, au sein du décapage d143 (n=10), les deux derniers individus se retrouvant en d141.

[étude des données morphométriques des supports des microburins réveéle des dimensions
moyennes de 10,5 mm de large pour 2,8 mm dépaisseur (tab. 75). Une comparaison avec les moyennes
des bitroncatures géométriques directes (BG2) et des troncatures (TR2) permet dobserver que les mi-
croburins affichent des gabarits comparables aux différents types d'armatures (fig. 102). Du point de la
largeur, les éléments se rapprochent notamment des moyennes observées chez les bitroncatures directes
asymétriques (BG21) et des troncatures obliques (TR21). Les déchets de fagonnage ont tendance a étre

Tableau 75. Ensemble C : données mor-
phométriques (en mm) des microburins
(type MB12).

Figure 102. Ensemble C : boites a moustaches des largeurs (A) et épaisseurs (B) des supports
des microburins (type MB12), comparées aux dimensions des armatures de type BG2, des sup-
ports de premiéere intention (types B et C) et des troncatures (type TR2). Les données corres-
pondent uniquement aux éléments ayant permis la prise de ces mesures.
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moins larges que les supports des armatures. Sans surprise, la largeur des microburins séloigne de celle
des troncatures inverses (TR23), ces derniers étant réalisés sur des lames beaucoup plus larges.

7. RECONSTITUTION DE LA CHAINE OPERATOIRE DE DEBITAGE LAMINAIRE
Acquisition des matiéres premiéres

La production lamino-lamellaire de lensemble C est majoritairement débitée sur des matiéres pre-
mieres régionales, ces dernieres étant de bien meilleure qualité et plus aptes a lextraction de supports
allongés réguliers que les silex disponibles a proximité de I'abri. Les modules sélectionnés sont préféren-
tiellement des galets, voire occasionnellement des petits blocs. Ces volumes sont de petite dimension,
mesurant en moyenne moins de 50 mm de c6té, bien que certains éléments corticaux approchent les 70
mm de longueur, suggérant que ces modules pouvaient étre plus volumineux.

En silex local, les galets sont également préférentiellement sélectionnés comme nucléus. Leurs di-
mensions sont en moyenne inférieures a celles de leurs homologues en matiéres régionales, avec des
mesures inférieures a 40 mm de c6té. Les lames corticales dépassent a peine cette limite, les plus longues
atteignant 43 mm de longueur.

Mise en forme des nucléus

Toutes matiéres premieres confondues, la mise en forme des nucléus est relativement rudimentaire.
Le nombre fort réduit déléments corticaux en matieéres premieres régionales suggere que cette phase est
initiée directement sur le site dextraction préalablement a leur transport vers l'abri-sous-roche. Le plan
de frappe, presque exclusivement lisse, est dégagé soit par le décalottage d’'un éclat épais par percussion
sur enclume, soit par lexploitation d’une diaclase naturelle. La surface de débitage, préférentiellement
unidirectionnelle, est rectiligne est plus ou moins larges, sétalant légérement sur les flancs du volume.
Ceux-ci sont rarement aménagés, leur gestion étant réalisée le plus souvent pendant les séquences de
débitage laminaires.

Débitage laminaire

En silex régional, les supports laminaires témoignent d'une bonne maitrise des techniques de débi-
tage. Les éléments de plein débitage affichent notamment une trés bonne facture, avec des bords et des
nervures réguliéres. Elles affichent un profil majoritairement rectiligne, parfois avec une légére courbure
distale. Les talons sont pour la plupart lisses, saccompagnant également déléments punctiformes ou
lisses. Bien quelle ne soit pas constante, 'abrasion des corniches est souvent pratiquée pour rectifier les
aspérités. La percussion indirecte est le plus souvent employée pour lextraction de ces produits, bien que
la pression ne puisse étre écartée. En moyenne, les supports de plein débitage affichent des mesures de
27,5x 9,4 x 2,2 mm. En raison des dimensions réduites des nucléus, la production laminaire présente des
mesures relativement courtes. Ces mesures peuvent dépasser occasionnellement les 60 mm de longueur.
La gestion des flancs est assurée au fil de la production par extraction de lames latérales semi-corticales
ouvrant progressivement la production vers les bords. Deux tablettes de ravivages en silex régional té-
moignent également d’un entretien occasionnel des plans de frappe, bien que ceux-ci soient également
régularisés par débitage de petits éclats minces.

En matieres premieres locales, le débitage suit des tendances comparables. Seuls les volumes pré-
sentant les meilleures qualités au débitage et une matrice homogeéne sont employés pour le débitage
laminaire. Les talons sont majoritairement lisses, avec une abrasion des corniches rarement observée.
Les produits de premiere intention extraits dans ces silex affichent des mesures moyennes de 24,6 x 9,3
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x 2,5 mm, soit des mesures légerement plus réduites que celles de leurs homologues en silex régional. La
percussion indirecte est principalement employée pour ce type de production.

Exploitation des supports laminaires et produits retouchés

Les produits de premiere intention, trés réguliers, sont exclusivement employés pour le fagonnage
des bitroncatures géométriques (classe BG). Malgré une grande diversification des types d’armatures
enregistrés, celles-ci sont largement dominées par les bitroncatures inverses (BG3). Les éléments de se-
conde intention - généralement de moins bonne facture et affichant quelques irrégularités —, sont quant
a elles récupérées pour la réalisation de loutillage de fonds commun. Parmi ceux-ci, on recense princi-
palement des pieces a troncatures (classe TR), des pieces a bords abattus abrupts (classe BA) et des grat-
toirs (classe GR). Les outils domestiques sont occasionnellement fagonnés sur des éléments dentame et
de mise en forme, lesquels sont plus communément identifiés parmi les pieces a enlévements irréguliers
(classe IR). Il est a noter que les supports laminaires en silex local, bien que peu nombreux (n=16), sont
presque exclusivement utilisés pour le fagonnage des bitroncatures géométriques (n=11).

Fin de la production et abandon des nucléus

La production en silex régional est souvent intensive, les séquences de débitage se succédant les
unes apres les autres en reculant petit a petit sur le plan de frappe lisse. Les modules sont parfois ex-
ploités jusqua épuisement du volume. Lextraction de supports réfléchis courts, apparaissant parfois
avec la réduction des modules, mene parfois a un abandon précoce des nucléus lorsque ces accidents ne
peuvent étre rectifiés. Il est possible que certains de ces modules puissent avoir été réemployés ultérieu-
rement pour la production déclats.

lll. SYNTHESE DE L’ETUDE TYPO-TECHNOLOGIQUE DE L’ENSEMBLE C

[¥tude typo-technologique des assemblages lithiques de lensemble C a permis d’identifier deux chaines
opératoires de débitage distinctes (fig. 103).

La production lamino-lamellaire est majoritairement réalisée en matiéres premieres régionales. La
chaine opératoire de débitage fait preuve d'un bon contréle des modes de percussion. Lextraction des
produits allongés est orientée sur lobtention de supports larges, minces et de bonne facture. Le débitage
est entamé directement depuis un plan de frappe lisse sur une surface de débitage presque exclusive-
ment unidirectionnelle et rectiligne. Labrasion des corniches est souvent identifiée, bien que la pratique
ne soit pas constante. Chaque séquence de débitage permet lextraction de trois ou quatre supports, voire
cing lorsque la production sétend vers les flancs. La percussion indirecte est majoritairement employée
pour lextraction des supports, probablement conjointe de la pression. Les produits de premiere inten-
tion sont sélectionnés préférentiellement pour le fagonnage des armatures, lesquelles sont exclusive-
ment représentées par les bitroncatures géométriques (classe BG). La fracturation des supports est ma-
joritairement effectuée au moyen de la cassure par flexion. La présence de quelques microburins, pour
la plupart relevée au sein du décapage inférieur (d143), indique cependant la possible réminiscence de
cette pratique dans les premiers temps, bien qua un taux anecdotique. Les supports laminaires les moins
réguliers sont quant a eux récupérés pour la création de loutillage domestique.

Le débitage déclats est principalement réalisé en matieres premiéres régionales (56 %), dominant de
pres du double les éléments en silex local (27 %). Les produits sont extraits suivant les mémes chaines
opératoires. Les éclats non corticaux sont majoritairement minces, étroits et irréguliers. La percus-
sion directe tendre est couramment utilisée pour le débitage de ces produits, depuis un plan de frappe
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presque exclusivement lisse. Le débitage a la pierre dure est fréquemment employé, notamment lors des
premieres phases. Malgré le nombre important déclats produits dans cet assemblage, tres peu déléments
sont réellement retouchés (n=>55). Ceux-ci sont le plus souvent utilisés pour la réalisation de piéces a
enlévements irréguliers (classe IR), de piéces a troncatures (classe TR), de grattoirs (classe GR) ou de
piéces a bords abattus (classe BA). Il est fort probable qu'un nombre plus important des éclats aient été
utilisés, mettant uniquement a profit les bords tranchants bruts des produits. En loccurrence, la chaine
opératoire de débitage est dautant plus a attribuer a un débitage déclats que d’'une véritable production
de supports.
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Figure 103. Ensemble C : restitution synthétique des chaines opératoires par matiéres premiéres.
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CHAPITRE 8. ETUDE TYPO-TECHNOLOGIQUE
DE L’ENSEMBLE D

Le corpus lithique de lensemble D représente I'assemblage le moins important, comptant malgré tout un
total de 2281 pieces (tab. 76). Celles-ci proviennent essentiellement des assemblages du décapage d140,
a lexception des sous-carrés Q/19b, Q/20cd, R/19ab et R/20, lesquels sont associés a lensemble C. En
excluant les esquilles, débris et éléments indéterminés, on dénombre au total 1483 individus pouvant
étre analysés dans une étude typo-technologique, soit Iéquivalent de 65 % de lensemble de ce corpus.
Les matieres premiéres siliceuses régionales sont fortement dominantes, représentant a elles seules 72
% de ce corpus. Les silex locaux sont relativement peu nombreux avec seulement 256 pieces identifiées
(17 %). On reléve la présence anecdotique de quartz débités (n=16), presque exclusivement représentées
par des pieces lamellaires. Globalement, les industries en silex régional affichent lensemble des éléments
permettant une étude compléte des chaines opératoires de débitage.

Tableau 76. Ensemble D : inventaire (nombre et pourcentage) des supports lithiques de I'échantillon en fonction des matiéres premiéres.
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I. ECONOMIE DES MATIERES PREMIERES

[¥tude des matiéres premieres de cet assemblage
réveéle une profonde dichotomie entre les matieres
siliceuses régionales et locales (fig. 104). Les silex
régionaux dominent avec un taux de représentation
sélevant a 72 % du total des éléments pouvant étre
étudiés (n=1 064). Les silex locaux ont une présence
comparativement réduite, malgré leur présence di-
rectement sur le site et dans un rayon relativement
rapproché du site, ceux-ci ne constituant au final a
peine plus de 17 % du corpus (n=256). Contraire-
ment a ce qui est observé dans les assemblages sous-
jacents (ensembles A-B et C), le contraste entre les
deux types de matiéres premieres est également ob-
servé du coté du total des masses de silex exploitées,
les silex régionaux constituant tOllj ours 71 % des ma- Figure 104. Ensemble D : proportions des effectifs et poids des matiéres
tieres débitées, contre 22 % pour les roches locales. premieres lithiques.

Il. ANALYSE DU MOBILIER LITHIQUE DE L’ENSEMBLE D

Le débitage déclats est largement majoritaire au sein de cet assemblage, lequel représente pres de 81 %
du corpus lithique (tab. 76). Ces éléments sont dominés par les produits en matiéres régionales (n=858;
58 %), les éclats locaux ne constituant que 15 % des mobiliers (#=226). La production laminaire repré-
sente quant a elle 19 % (n=280) de ce corpus. Les silex régionaux sont encore une fois favorisés avec 201
éléments (soit 14 % du corpus total), alors que seulement 29 produits allongés sont débités dans des
matiéres premieres locales. Notons le nombre réduit de nucléus dans lensemble D (n=7), lesquels sont
presque exclusivement en silex régionaux (n=5).

1. LES NUCLEUS
Les nucléus a éclats

Les nucléus a éclats sont peu nombreux, avec seulement deux éléments en matieres premiéres régionales
(tab. 77). Le seul nucléus entier est réalisé sur un éclat cortical épais, possiblement issu du décalottage
d’'un nucléus sur galet. Sa mise en forme est pratiquement inexistante, le débitage étant entamé directe-
ment depuis la surface ventrale du support, laquelle fait office de plan de frappe lisse. La surface de dé-
bitage unidirectionnelle est large et semi-tournante (type 13) et orientée sur lextraction déclats minces
aux bords relativement réguliers extraits au moyen de la percussion directe dure. Son exploitation est de
courte durée et s'interrompt aprés une production répétée de petits éclats rebroussés ne mesurant que
quelques millimetres de longueur et formant alors une corniche en escalier. Les dimensions finales du
module sont de 19 x 41 x 38 mm.

Lautre individu est un fragment de nucléus dont
seul une partie de la surface de débitage unipolaire
large est préservée. Celle-ci affiche une production séti-
rant légérement sur les flancs (type 12). On y observe

Tableau 77. Ensemble D : nombre de nucléus a éclats en fonction de le négatif d)au moins trois éclats aux bOI‘dS irréguhers'
leurs types, matiéres premiéres et volume d'origine. La partie distale des derniers produits affiche d’'impor-
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tantes ondulations, lesquelles se terminent sur un réfléchissement. Ses mesures au moment de 'abandon
sont de 49 x 40 x 19 mm.

Les nucléus laminaires

Le débitage de supports laminaires est observé sur cinq individus, dont trois sont en silex régionaux
(tab. 78). En raison de I'importante fragmentation de deux piéces, et de létat dépuisement avancé d'un
troisiéme individu, il est difficile de déterminer un type

de module préférentiel pour les nucléus de cet assem-

blage. Parmi les volumes identifiables on dénombre la

présence d'un élément sur galet et un dernier sur petit

bloc, tous deux en silex régionaux.

Les volumes affichant un débitage unidirectionnel
(classe 1) sont légérement dominants dans cet assem-
blage avec trois individus identifiés. Un seul élément,
un fragment de nucléus en silex local, présente un dé- _ ) o ,

Tableau 78. Ensemble D : nombre de nucléus laminaires en fonction

bitage unidirectionnel sur face, a pi’iOT"i, étroite (type de leurs types, matiéres premiéres et volume d’origine.
11), puisque seule une partie de la surface de débitage
est préservée. On observe le négatif d'au moins deux supports laminaires réguliers au profil rectiligne.
Les dimensions de I'un des négatifs indiquent une production relativement large (11 mm). Cabsence du
plan de frappe ne permet pas de déterminer la longueur des supports. Les dimensions du fragment au
moment de son abandon sont de 48 x 31 x 18 mm.

Les deux autres nucléus affichent quant a eux un débitage unidirectionnel sur face large (type 12 ;
Annexe 9, pl. 39). Le premier en un nucléus sur bloc en silex régional. Sa mise en forme est relativement
importante. Le plan de frappe lisse étant dégagé par une succession déclats larges et minces. Les deux
flancs présentent une mise en forme : le flanc dextre est dégagé par un éclat large débité depuis le plan
de frappe; le flanc dextre étant géré par des éclats orthogonaux extraits depuis la surface de débitage.
Cette derniere est rectiligne et est employée pour lextraction de supports laminaires minces et réguliers
d’une largeur approchant les 12 mm. Ces critéres, associés a la grande rectitude des négatifs et un angle
de chasse approchant 80°, voire I'angle droit, suggérent lemploi de la percussion indirecte. La pression
ne peut étre totalement écartée, les deux techniques pouvant avoir des résultats comparables dans ces
circonstances. Son abandon est conséquent de la production d’une série déclats rebroussés de 10 a 20
mm de longueur en bord de corniche. Les dimensions du nucléus au moment de 'abandon sont de 40 x
46 x 29 mm. Le second élément est un fragment de nucléus brtilé dont seule une partie de la surface de
débitage est préservée. Les négatifs dau moins trois supports laminaires aux bords réguliers sont appa-
rents. Le plan de frappe lisse présente des traces d'une abrasion soignée de la corniche. Ses dimensions
sont de 11 x 23 x 7 mm.

Lorsque les dimensions le permettent, une seconde surface de débitage peut étre ouverte apres
I'abandon de la surface principale. Ce débitage bidirectionnel (classe 2) est ainsi observé sur deux élé-
ments. Le premier est un petit nucléus épuisé en silex régional présentant deux plans de frappe ortho-
gonaux (type 241 ; Annexe 9, pl. 40). Une premiére surface de débitage est dabord employée pour la
production de supports laminaires débités depuis un plan de frappe lisse. Les produits minces et régu-
liers sont courts et atteignent une longueur qui oscille entre 23 et 27 mm. La production est abandonnée
suite a lextraction d’'un produit au bulbe trés proéminent qui n’a pu étre rectifié, le volume du nucléus
étant pratiquement épuisé. Une seconde surface suivant les mémes critéres que la précédente, est par
la suite ouverte au dos du module, mettant cette fois a profit la largeur du module. Le plan de frappe
lisse présente une abrasion soignée de la corniche. Les supports laminaires ainsi débités sont légerement
plus réduits avec une longueur ne dépassant pas les 24 mm de longueur. Cette production est de courte
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durée, sinterrompant précocement avec lextraction suc-
cessive de petits éclats réfléchis (6-8 mm) formant un esca-
lier en bord de corniche. La percussion directe tendre est
employée pour les deux séquences de débitage. Le volume,
fortement épuisé, présente des dimensions de 28 x 26 x 23
mm au moment de son abandon.

Le second nucléus a débitage bidirectionnel, réalisé
sur un petit galet en silex régional briilé, présente quant a
lui deux surfaces opposées (type 242). La premiere surface
nest que vestigiale, la partie proximale étant altérée par
plusieurs éclats thermiques. Elle présente le négatif de plu-
sieurs supports lamellaires minces et réguliers. La seconde
surface de débitage est ouverte depuis la base du volume,
utilisant comme plan de frappe les négatifs des enlévements
de la surface antérieure. Cette surface est employée pour la
production de lames irrégulieres de longueur réduite (30
mm) en raison de la grande réduction du volume. On note
la tentative douverture d'une nouvelle surface de débitage
au dos, réutilisant le plan de frappe original. Celle-ci sest
interrompue apres un simple test. Les dimensions du vo-
lume sont de 31 x 29 x 21 mm.

[¥tude des dimensions des nucléus laminaires entiers,
essentiellement en matieres premieres régionales, révele
une distinction entre les modules a débitage unidirection-
nel et ceux a débitage bidirectionnel. En moyenne, ces élé-

Figure 105. Ensemble D : diagramme longueur/largeur (en
mm) des nucléus laminaires en matiéres premiéres régionales.

Tableau 79. Ensemble D : données morphométriques (en
mm) des nucléus laminaires, toutes matiéres premieres
confondues.

ments présentent des dimensions de 33 x 33,7 x 24,3 mm (tab. 79). Lunique nucléus unidirectionnel
présente quant a lui des mesures de 40 x 46 x 29 mm, soit des mesures plus volumineuses que celles deux
piéces affichant deux surfaces de débitage, ceux-ci ayant des mensurations moyennes de 29,5 x 27,5 x 22
mm (fig. 105). Il faut tenir compte du fait du nombre réduit de nucléus entiers identifiés au sein de ce

corpus, ce qui pourrait présenter une distinction fac-

tice de la réalité, mais également de [état dépuisement
avancé des nucléus bidirectionnels.

2. LES ECLATS BRUTS

Le débitage déclats représente la principale produc-
tion de cet assemblage, ceux-ci représentant pres de
81 % (n=1 196) de ce corpus lithique (tab. 76). Les
matiéres premieéres régionales sont dominantes et
sont employées pour lobtention de 72 % (n=858) des
éclats, alors que les silex locaux ne constituent que 19
% (n=226) de 'assemblage (fig. 106). Ce déséquilibre
est également observé dans le rapport des poids de
silex débités, les matieres régionales représentant 66,8
% du corpus, les matieres locales constituant quant a

elles 25,3 % de cet assemblage. Figure 106. Ensemble D : pourcentages des différents types d’éclats
bruts. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type.

Les éléments dentame et de mise en forme (types
1 a 4) ont un taux de représentation relativement bon
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Figure 107. Ensemble D : diagramme longueur/largeur (en mm) des éclats de type 1 et 3 (A) et de type 2 et 4 (B) en matieres
premieres locales et régionales.

au sein de cet assemblage, constituant preés de 12 % (n=136) des éclats bruts (fig. 106). Les matiéres pre-
miéres régionales sont dominantes avec 88 éléments identifiés; les produits en silex dénombrant quand
méme 44 individus. Dans les deux cas, les éclats minces semi-corticaux (type 4) sont majoritaires avec
au total 83 pieces, toutes matieres premieres confondues. Le corps de la production déclats est marqué
par les éclats non corticaux, tant par les éléments entiers (type 6; n=313) que par les fragments non
corticaux indéterminés (type 8; n=486).

Les produits dentretien (types 9 a 13) ont un caractére anecdotique dans lensemble D (n=9). On
note que ceux-ci sont presque exclusivement relevés parmi les silex régionaux, a lexception d’un élé-
ment en silex briilé dorigine indéterminée. Les pieces les plus nombreuses reviennent aux éclats de cin-
trage (type 9), lesquels dénombrent trois individus, auxquels viennent sajouter deux éclats a créte (type
10) et deux tablettes de ravivage (type 11). Un éclat de réorientation orthogonale (type 12) ainsi qu'un
élément témoignant d’'un débitage depuis un plan inverse (type 13) — ce dernier étant probablement lié

Tableau 80 (haut). Ensemble D : données morphométriques (en mm) des éclats de type 1 en matiéres premieres locales (A)
et régionales (B).

Tableau 81 (bas). Ensemble D : données morphométriques (en mm) des éclats de type 3 en matiéres premieres locales (A)
et régionales (B).
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Tableau 82. Ensemble D : données morphométriques (en mm) des éclats de type 2 en matiéres premieres locales (A) et
régionales (B).

Tableau 83. Ensemble D : données morphométriques (en mm) des éclats de type 4 en matiéres premiéres locales (A) et
régionales (B).

a la rectification d’une surface de débitage depuis la base du nucléus — viennent compléter cet assem-
blage. Les accidents de débitage sont fréquents, se manifestant principalement par des réfléchissements
distaux (type 15; n=114). Ceux-ci semblent étre rarement corrigés, avec uniquement 14 pieces débitées
a cette attention (type 14).

Les phases d’ouverture de plan de frappe et de mise en forme

Les éclats dentame et de mise en forme des nucléus (types 1 a 4) nous renseignent sur la taille des vo-
lumes utilisés. Pour les matiéres premiéres locales (fig. 107A; tab. 80A, 81A, 82A et 83A), les mesures
moyennes des produits sont de 25,3 x 22,1 x 6,4 mm pour les éclats épais corticaux (type 1; n=7), de 22
x 24,1 x 3,6 mm pour les éclats minces corticaux (type 3; n=7), de 31 x 24,6 x 8,6 mm pour les éclats

Figure 108. Ensemble D : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais corti-
caux (type 1) par matieres premieres locales (N=7) et régionales (N=8).

Figure 109. Ensemble D : boites a moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais se-
mi-corticaux (type 3) par matiéres premiéres locales (N=7) et régionales (N=10).
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épais semi-corticaux (type 2; n=5) et de 17,3 x 14,2 x 2,8 mm
pour les éclats minces semi-corticaux (type 4; n=25). Pour
les éléments en silex régionaux (fig. 107B; tab. 80B, 81B, 82B
et 83B), ces moyennes sont de 29,3 x 23,4 x 6,3 mm pour les
éclats épais corticaux (type 1; n=8), de 15,3 x 13,5 x 2,9 mm
pour les éclats minces corticaux (type 3; n=10), de 28,4 x 23,3
X 7,5 mm pour les éclats épais semi-corticaux (type 2; n=15)
et de 18,7 x 14,1 x 2,8 mm pour les éclats minces semi-corti-
caux (type 4; n=55).

Un comparatif entre les éléments en matiéres premieres
locales et régionales révele a travers les différents types de
produits certaines divergences dimensionnelles. Bien que les
éclats épais corticaux (type 1) affichent des mesures compa-
rables, on remarque que les pieces en silex régional présentent
des longueurs en moyenne plus importantes (29,3 mm) que  Figure 110. Ensemble D : boites & moustaches des lon-
leurs homologues locaux (25,3 mm), suggérant Femploi de 25U ) o2 ) tepesers ) es s e
modules initialement plus volumineux dans ses matiéres pre- ~ regionales (N=12).
mieres (fig. 108). Les éclats minces corticaux (type 3) révélent
une divergence encore plus frappante, ou les éléments en silex local sont en moyenne beaucoup plus
volumineux que ceux en matieres régionales (fig. 109; tab. 81). Cette différence de dimension est prin-
cipalement conséquente de la qualité souvent médiocre des silex sénoniens disponibles a proximité
du site, lesquels nécessitent une plus grande force de percussion pour lextraction des produits. Cette
différence sobserve également du coté des éclats épais semi-corticaux (type 2), bien que de fagon moins
frappante, avec des produits en matiéres locales en moyenne un peu plus longs et épais que leurs homo-
logues régionaux (fig. 110; tab. 82). Les éclats minces semi-corticaux (type 4) affichent des dimensions
comparables (tab. 83).

Les éclats non corticaux

Les éclats non corticaux (types 5 et 6) révelent une dichotomie importante entre les éléments épais (type
5) et les éléments minces (type 6) (fig. 111). Les éléments épais non corticaux affichent des dimensions
largement plus importantes, avec des mesures moyennes de 24,5 x 24 x 6,1 mm pour les pieces en silex
locaux (n=8) et de 27,7 x 24,1 x 6,2 mm pour celles en ma-

tieres régionales (n=21) (tab. 84). Pour les éclats minces

non corticaux, les pieces affichent des dimensions plus

graciles, avec des mesures moyennes 16,9 x 13,5 x 2,2 mm

pour les éléments en matieres locales (n=53) et de 15,6

x 12,8 x 2 mm pour leurs homologues en silex régional

(n=229) (tab. 83).

On remarque une certaine variabilité dimensionnelle
pour les éclats épais non corticaux (type 5). En effet, les
éléments en silex régionaux sont en moyenne un peu plus
allongés (27,7 mm) que ceux en silex local (24,5 mm), bien
que leur largeur et épaisseur soit comparable (fig. 112A).
Notons que les produits régionaux ont tendance a étre 1¢é-
gerement plus épais (fig. 112C) et que leur largeur affiche
un coefficient de variation plus important (tab. 84 ; fig.

112) Ces divergences seffacent du coté des éclats minces Figure 111. Ensemble D : diagramme longueur/largeur (en mm)
de type 5 et 6 en matiéres premiéres locales et régionales.
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Tableau 84 (haut). Ensemble D : données morphométriques (en mm) des éclats de type 5 en matiéres premiéres locales (A) et

régionales (B).

Tableau 85 (bas). Ensemble D : données morphométriques (en mm) des éclats de type 6 en matiéres premieres locales (A) et

régionales (B).

non corticaux (type 6), bien que les éléments en silex local soient légérement plus volumineux que ceux

en matiéres régionales (tab. 85).

Tablettes, phases d’entretien et autres pieces techniques

Les pieces techniques sont pratiquement absentes de ce corpus. Deux tablettes de ravivage (type 11) en
silex régional sont identifiées. Toutes deux sont partielles, celles-ci ayant filé seulement sur une partie
du plan de frappe et ne ravivant que la corniche. La premiere présente le négatif d'au moins trois enleve-
ments aux bords relativement réguliers. Cette tablette a probablement été débitée afin de rectifier I'appa-
rition de rebroussés trés courts et commengcant a former un escalier sur le rebord de la corniche. Cette
tablette mesure 20 x 24 x 9 mm. La seconde tablette affiche quant a elle le négatif d'au moins cinq éclats,

Figure 112. Ensemble D : boites & moustaches des lon-
gueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais
non-corticaux (type 5) par matiéres premiéres locales (N=8)
et régionales (N=21).

dont les contre-bulbes profonds ont marqué la corniche d'un
denticulé important. Légérement plus grande que la précé-
dente, cette piece mesure 26 x 24 X 6 mm.

Les autres phases dentretien sont presque exclusivement
représentées par des éclats intervenant dans la rectification
de réfléchissements distaux (type 14; n=14). Majoritairement
en silex régionaux (n=10), ces éléments sont le plus souvent
extraits dans le méme sens de débitage que le reste de la pro-
duction et affichent des dimensions comparables a celles des
éclats non corticaux (27,4 x 19,4 x 4,3 mm).

Deux éclats a créte (type 10) en silex régional sont éga-
lement identifiés. Cune dentre elles présente des retouches
uniquement sur le bord senestre d’une aréte naturelle. Ses di-
mensions au moment de I'abandon sont de 18 x 6 x 5 mm. La
seconde est un fragment distal affichant des retouches bilaté-
rales s'interrompant avant lextrémité distale. Les mesures de
cette dernieére sont de 28 x 14 x 5 mm.
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Figure 113. Ensemble D : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matiéres premiéres, toutes classes
d’éclats confondues. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions
des matiéres premieres par type d’éclat.

Un seul éclat présente des traces de débitage depuis un plan de frappe inverse (type 13). Cet élément
semble avoir été débité dans le but de rectifier un denticulé important étant apparu sur la corniche du
plan de frappe principal. Cet éclat mesure 14 x 26 x 6 mm.

Techniques de débitage et stigmates

Pour létude des stigmates de débitage, les 588 éléments entiers furent considérés. A ceux-ci, 305 frag-
ments proximaux viennent sajouter pour l'analyse des techniques de taille, portant le total des éléments
analysés a 893 pieces lithiques.

On remarque que les talons des éclats sont majoritairement lisses, représentant a eux seuls 66 %
(n=590) des éléments étudiés, tous types de matiéres premieres confondues (fig. 113A). Les talons pu-
nctiformes (n=81;9 %), diedres (n=63; 7 %) et linéaires (1=38; 4 %) viennent diversifier les types, bien
que ceux-ci soient presque exclusivement comptés parmi les produits en silex régional. En face ventrale,
on remarque presque toujours des bulbes diffus (n=695; 78 %), tant pour les éclats locaux que régionaux
(fig. 108B). Les bulbes marqués (n=139; 16 %) sont nombreux, majoritairement identifiés sur des éclats
dépannelage et de mise en forme (types 1 a 4).

Parmi les accidents de débitage, on releve la présence de sept accidents Siret, dont 6 sur éclats en
matieres régionales. Les réfléchissements distaux sont nombreux avec un taux de représentation de pres
de 11 % (n=114). Ceux-ci sont observés pour la grande majorité sur des éléments minces non corticaux.
La présence de tels accidents est principalement résultante d’'une accentuation de l'angle de percussion,
causant un débitage plus rentrant, et apparaissant le plus souvent avec la réduction du volume des nu-
cléus ou de la mauvaise préparation du plan de frappe.

Les éclats dentame ou de mise en forme (types 1 a 4; n=139) affichent un talon relativement large et
épais. Langle de percussion est tres variable, approchant le plus souvent 70° (n=50), sinon l'angle droit
(n=42). Les altérations au niveau du bulbe sont fréquentes (n=50), apparaissant majoritairement sous la
forme desquilles du bulbe (1n=29) ou de lancettes (n=17). Une levre légeére est parfois présente (n=26).
Ces criteres, auxquels on peut ajouter la quasi-absence d'abrasion (n=3), suggérent lemploi de la per-
cussion directe a la pierre dure pour lextraction de ces éclats, voire occasionnellement au moyen de la
percussion directe tendre avec une grande puissance de frappe.

Pour les éclats non corticaux (types 5 et 6 ; n=344), la dimension des talons est moindre, avec des élé-
ments plus minces. Langle de percussion approche presque toujours les 80° (1=337). Les altérations au
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niveau du bulbe sont relativement fréquentes, dominées par les esquilles (n=60) et les lancettes (n=34).
La présence d’une lévre nest pas constante, étant observée sur un peu plus de 36 % des éclats (n=124),
majoritairement des éclats minces non corticaux en matieres régionales. Lensemble de ces criteres et la
faible présence de l'abrasion des corniches (11,2 %), laquelle se limite souvent a un adoucissement du
rebord, sont des indicateurs de lemploi de la percussion directe a la pierre dure. La présence de talons
linéaires et diedres dans ce corpus semble suggérer lemploi occasionnel d'une percussion directe tendre
mieux controlée pour le débitage déclats plus réguliers en silex régionaux.

3. LES ECLATS RETOUCHES

Lindustrie sur éclat dénombre un total de 18 piéces
retouchées, soit 25 % de lensemble de loutillage
lithique de cet assemblage (tab. 86). Ces pieces sont
majoritairement faconnées sur des produits en silex
régional (n=12), les matiéres locales étant employées
uniquement pour la réalisation de 5 éléments, dont
une seule armature. Pour les supports (fig. 114), les
éléments non corticaux sont largement favorisés,
avec sept éléments sur fragments non corticaux (type
8), trois sur des éclats minces non corticaux (type 6)
et un seul sur fragment épais non corticaux (type 5).
Les éléments corticaux (n=1) et semi-corticaux (n=4)
sont employés presque exclusivement pour des pieces
a enlevements irréguliers (classe IR).

Les armatures sur éclat

Les bitroncatures géométriques (classe BG) : n=3

Tableau 86. Ensemble D : inventaire et distribution des groupes typo-
logiques des pieces retouchées sur éclat en fonction des matiéres pre-
miéres.

Les géométriques a bitroncatures directes symétriques (type BG22) : n=1

Un seul éclat en silex local présente des bitron-
catures directes (type BG22B), fagonnées par des re-
touches abruptes concaves et irréguliéres (Annexe
9, pl. 41, n° 1). La troncature dextre présente des re-
touches inverses rasantes irrégulieres au niveau de
la pointe, celles-ci rectifiant une cassure transverse
par flexion probablement issue d'un impact. Les di-
mensions de cette armature sont de 22 x 21 x 3 mm.

Les géométriques a bitroncatures alternes (type
BG33) : n=2

Ce groupe comprend deux piéces, toutes deux
en silex régional. La premiére est une armature frag-
mentée dont la petite base a été emportée par une
cassure franche (Annexe 9, pl. 41, n° 2). Fagonnées
sur un éclat relativement régulier en silex régional,
les troncatures alternes rectilignes ont une obliquité
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différente, lui donnant une morphologie asymétrique (type BG33B). La troncature dextre, fagonnée par
retouches inverses abruptes, affiche en partie mésiale des retouches directes rasantes marginales venant
rectifier légerement une irrégularité du support. Les mesures de cette piece au moment de son abandon
sont de 10 x 14 x 3 mm. La seconde piéce (Annexe 9, pl. 41, n° 3), entiere, porte une troncature senestre
par retouches directes relativement rectilignes, opposée a une troncature dextre par retouches inverses
concaves. Les dimensions de cette armature sont de 11 x 14 x 3 mm.

Les outils sur éclat
Les piéces a troncature (classe TR) : n=2
Les troncatures obliques (type TR21) : n=2

Un éclat en silex régional présente une troncature directe abrupte irréguliere et oblique (type TR21B)
en partie proximale. Les retouches recoupent la piéce au niveau du bulbe, lequel est encore partiellement
visible. La piece retouchée mesure 23 x 19 x 3 mm.

Les troncatures inverses (type TR23) : n=1

Ce groupe comprend un seul élément, réalisé sur un support en silex régional présentant un réflé-
chissement en partie distale. La troncature inverse oblique (type TR23A) est réalisée par des retouches
abruptes régulieres et rectilignes en partie proximale. Les dimensions de cette piece sont de 17 x 12 x 3
mm.

Les bords abattus abrupts (classe BA) : n=1
Les petits percoirs et petites piéces a bord abattu (type BA34) : n=1

Un élément en silex régional porte deux bords abattus alternes en partie proximale (type BA34E).
En bord senestre, des retouches inverses abruptes irrégulieres tracent un bord abrupt denticulé. Le bord
dextre affiche un bord abattu par retouches directes abruptes régulieres légerement convexes. La ren-
contre des deux séries de retouches est altérée par une cassure par torsion pouvant étre attribuable a une
utilisation en tant que petit percoir. La piece mesure 22 x 14 x 4 mm.

Les grattoirs (classe GR) : n=2
Les grattoirs simples sur éclat épais (type GR11) : n=2

Cette catégorie est représentée par deux éléments en silex régional. La premiere est réalisée sur un
support épais cortical (type 1). Le grattoir simple semi-circulaire est distal (type GR11A) est relative-
ment expéditif. I est fagonné par des retouches directes abruptes régulieres et marginales, lesquelles se
concentrent majoritairement sur un seul bord de léclat. Les dimensions de la piece sont de 27 x 21 x 9
mm. Le second élément est également un grattoir simple semi-circulaire distal (type GR11A), fagonné
sur un éclat épais cortical (type 2). De meilleure facture, il est réalisé par une série de retouches directes
abruptes a semi-abruptes. Ses dimensions sont de 23 x 20 x 5 mm. Il est a noter que, bien qu’il soit entier,
ce grattoir a été fragmenté en quatre parties par un choc thermique.
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Les pieces bifaciales (classe PB) : n=1
Les éclats a retouches bifaciales (type PB1) : n=1

Un éclat mince semi-cortical en silex régional affiche des retouches bifaciales en partie distale. Les
retouches, relativement régulieres, dessinent un denticulé en face supérieure. Les dimensions de la piece
sont de 23 x 16 x 3 mm.

Les piéces a enlévements irréguliers (classe IR) : n=9
Les éclats a enlévements irréguliers (type IR21) : n=7

Un total de sept éclats a enlevements irréguliers continus (type IR21B) est relevé au sein de cet
assemblage. Les matiéres premiéres régionales dominent légerement (n=4) sur les éléments sur silex
locaux (n=3). Ils sont majoritairement réalisés sur des éclats non corticaux (n=6). Seule la derniére piece
est sur un éclat mince semi-cortical. Les données morphométriques des éléments en silex régionaux ré-
vélent des mesures moyennes de 25,5 x 28,5 x 4,3 mm. Pour les éléments en matiéres locales, on observe
des dimensions légeérement inférieures de 25 x 20 x 3,3 mm.

Trois pieces présentent des retouches unilatérales de nature différente. Un premier éclat en silex
régional révele des retouches directes rasantes marginales sur toute la longueur du bord senestre. Un
second, en silex local, porte quant a lui des retouches directes abruptes a semi-abruptes irrégulieres for-
mant une concavité sur la partie mésiale du bord dextre. Le troisieme est un fragment de piece en silex
local affichant des retouches directes abruptes irréguliéres en bord senestre, lesquelles sont convexes en
partie proximale et concaves en partie distale.

Trois éléments portent des retouches bilatérales. Un éclat entier en silex régional porte sur son bord
senestre des retouches directes abruptes marginales réguliéres en partie mésiale, et en bord dextre des
retouches directes abruptes irréguliéres concaves en partie mésio-proximale. On note également un
lustre important dans la concavité, suggérant une utilisation plus active. Il est probable que les retouches
latérales aient été réalisées afin de servir pour des besoins demmanchement ou de préhension de cet ou-
til expéditif. Un fragment distal déclat en silex régional affiche sur ses deux bords des retouches directes
abruptes irréguliéres. Ces retouches se rencontrent en partie distale, formant un éperon. La troisiéme
piéce porte en bord senestre des retouches directes abruptes tragant une concavité irréguliere en partie
distale. En bord dextre, des retouches directes rasantes et couvrantes en partie proximale sont recoupées
par des retouches inverses abruptes ultérieures, lesquelles se terminent également par une concavité en
partie distale.

Le dernier élément de cette catégorie est un élément en silex régional se distinguant par la présence
de retouches inverses abruptes venant altérer partiellement le talon et le bulbe.

Les micro-denticulés (type IR31) : n=2

Deux éclats révelent la présence d'un micro-denticulé (type IR31A). La premiere piece est un éclat
en silex local affichant en bord senestre des retouches directes abruptes formant un léger denticulé ré-
gulier en partie mésio-proximale. Le second élément affiche sur toute la longueur du bord dextre un
micro-denticulé par retouches directes abruptes. Les dimensions des deux piéces sont respectivement
de31x25x2 mmetde27x17 x4 mm.
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4. RECONSTITUTION DE LA CHAINE OPERATOIRE DE DEBITAGE D’ECLATS
Acquisition des matiéres premieéres

Le débitage déclats est réalisé majoritairement en silex dorigine régionale. Le nombre restreint de
nucléus associé a cette production - 'un sur éclat, l'autre sur un volume indéterminé en raison d’'une ex-
ploitation intensive -, ainsi que 'absence de nucléus en matieres premieres locales, rendent impossible
de déterminer s’il y a une sélection préférentielle des volumes. En se basant sur les plages naturelles pré-
sentes sur les éclats corticaux, on remarque une prépondérance pour les galets. En extrapolant a partir
des dimensions des éclats corticaux (types 1 et 3), les volumes en silex régionaux devaient avoisiner les
50 mm de coté. En silex locaux, ces dimensions semblent étre légérement plus réduites et approcher les
40 mm.

Mise en forme des nucléus

La mise en forme des nucléus a éclats est difficile a caractériser en raison du nombre trés réduit de
volumes identifiés (n=2) et de la nature des modules : 'un épuisé; 'autre réalisé sur la tranche d’un éclat
cortical épais. Le plan de frappe est préférentiellement lisse, dégagé par décalottage d’'un galet sur en-
clume, sinon en profitant de la surface ventrale d’'un éclat. On ne peut cependant décrire de maniere plus
exhaustive cette mise en forme, qui semble rester relativement rudimentaire si lon en croit le manque
d’autres pieces permettant de mieux la caractériser.

Phases de débitage

Aucune gestion différentielle des matieres premieéres ne semble étre apparente pour le débitage des
éclats. Le débitage unidirectionnel est initié préférentiellement depuis un plan de frappe lisse. La pro-
duction est orientée vers lobtention déclats minces et aux bords relativement réguliers. La percussion
directe tendre tangentielle est alors favorisée. La percussion directe dure reste fortement pratiquée pour
le débitage déclats, le plus souvent destinée a la mise en forme des volumes ou occasionnellement de
lentretien des surfaces. De plus, les matieres premieres locales, de qualité souvent médiocre, requiérent
souvent une percussion plus forte pour lextraction des produits.

Exploitation des éclats et produits retouchés

La gestion différentielle des supports est relativement quelconque au sein des éclats retouchés, les-
quels sont au final peu nombreux (n=18). Les éclats minces non corticaux (types 6 et 8) sont favorisés
pour le fagonnage de loutillage domestique (n=10; 56 %). Comme pour le reste de la production déclats,
les matieres premieres régionales sont préférentiellement sélectionnées pour le fagonnage de ces pieces,
celles-ci représentant preés de 67 % de ce corpus (n=12). Les éclats sont presque exclusivement employés
pour les besoins de loutillage de fonds commun, notamment pour lobtention de pieces a enlevements
irréguliers (classe IR), avec neuf éléments identifiés. On les observe également parmi les pieces a tron-
catures (classe TR), des grattoirs (classe GR) et des piéces a bords abattus (classe BA), bien que celles-
ci restent plutot anecdotiques. On remarque également la présence de quelques bitroncatures géomé-
triques (classe BG) fagonnées sur des éclats plus réguliers. Ces armatures, d'assez mauvaise facture, sont
anecdotiques (n=3).
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Fin de la production d’éclats et abandon des nucléus

Encore une fois, le nombre trés réduit de nucléus (n=2), lesquels affichent des modes dexploitation
distincts, permet seulement dobserver que I'abandon des nucléus est défini principalement par les aléas
de la production. Cun des volumes a ainsi été rejeté apres épuisement complet du module. Le second,
réalisé sur la tranche d’un éclat, est employé seulement pour quelques séquences, soit aussi longtemps
que les dimensions du nucléus permettaient lextraction déclats répondants aux besoins du tailleur.

Tableau 87. Ensemble D : effectif et pourcentages des différents types de supports laminaires bruts en

fonction des matiéres premieres.

5. LES SUPPORTS LAMINAIRES BRUTS

La production laminaire représente preés de 19 % (n=280) de l'assemblage lithique de lensemble D (tab.
76). Les matieres premieres sont largement favorisées pour le débitage des produits allongés, ceux-ci
atteignant un taux de preés de 76 % (n=201; tab. 87 et fig. 115). Les silex locaux, de moins bonne qualité
et souvent moins aptes a ce type de débitage, sont quasi-anecdotiques avec seulement 29 éléments iden-

tifiés.

Les phases d’entame et de mise en forme

Les éléments associés aux phases dentame et de mise en forme (type Al) ont un taux de représentation

Figure 115. Ensemble D : pourcentages des différents types de supports
laminaires bruts. Les valeurs correspondent au pourcentage total de
chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres
premiéres par type de supports.

relativement de 7 % (n=17), dominés par les lames
corticales (n=14) (tab. 85). Ces piéces sont majori-
tairement en matieres premieres régionales (n=11),
soit pres du triple de ceux en silex local (n=4). En
moyenne, les produits en silex régional ont des di-
mensions moyennes de 49,5x 12,4 x 3,5 mm (n=11),
soit des mesures plus longues, mais également plus
étroites, que celles en matiéres locales, lesquelles ont
des dimensions moyennes de 27 x 15,3 x 3,5 mm
(n=4) (tab. 86).

Les produits dentretien (type A2) constituent a
eux seuls un peu plus de 9 % (n=25) de la produc-
tion laminaire brute (tab. 87). Ceux-ci sont presque
exclusivement en silex régional (1=20), les silex lo-
caux étant anecdotiques (n=2). Les données mor-
phométriques affichent une diversion dimension-
nelle inversée par rapport aux produits dentame
et de mise en forme. En effet, les éléments en ma-
tieres régionales sont plus graciles, avec des mesures
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Tableau 88 (haut). Ensemble D : données morphométriques (en mm) des supports laminaires d’entame et de mise en forme
(type A1) en matiéres premiéres locales (A) et régionales (B).

Tableau 89 (bas). Ensemble D : données morphométriques (en mm) des supports laminaires d’entretien (type A2) en matiéres
premiéres locales (A) et régionales (B).

moyennes de 24,6 x 9,7 x 2,4 mm (n=20). Leurs homologues en silex locaux affichent des dimensions
beaucoup plus importantes (38 x 18 x 4,5 mm), bien que leur nombre réduit (n=2) doit étre pris en
considération.

Les supports laminaires de plein débitage (types B et C)

Les lames de plein débitage (types B et C) comptent un total de 208 piéces lithiques, largement dominées
par les supports en matiéres premiéres régionales (n=161) (tab. 87). La majorité de ces produits affiche
une section trapézoidale (n=133), les éléments a trois pans ayant un taux de représentation moindre
avec tout de méme 65 individus enregistrés, presque tous débités suivant un rythme 2-1-2’ (type C1;
n=>55).

Lexamen des supports révele une bonne maitrise générale des techniques de débitage. Les profils
sont majoritairement rectilignes (n=135; 65 %), avec une part non négligeable des éléments courbes
(n=32) ou a courbure distale (n=20) (fig. 116A). Malgré leur faible nombre (n=20), les produits en silex
locaux affichent les mémes caracteres que ceux en matieres régionales. La tendance a la rectitude est
également observable du point des nervures des produits, lesquelles sont presque toujours réguliéres

Figure 116. Ensemble D : pourcentages des différents types de profils (A), nervures (B) et bords (C) des supports laminaires bruts.
Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matieres pre-
mieres par type de supports.
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Tableau 90. Ensemble D : données morphométriques (en mm) des supports laminaires de plein débitage (types B et C) en ma-
tiéres premiéres locales (A) et régionales (B).

(n=158; 76 %) (fig. 116B). Les nervures irrégulieres (1=20) ou convergentes (n=16) ne sont pas rares.
On note également la présence de nervures sinueuses (n=7) et divergentes (n=3) exclusivement au sein
des éléments en matieres régionales. On remarque une plus grande variabilité du point de la rectitude
des bords (fig. 116C). Bien que ceux-ci soient majoritairement réguliers (n=135), voire paralleles (n=15),
une part importante des pieces affichent des bords irréguliers (n=46; 22 %).

Lexamen des données morphométriques révele des distributions normales pour lensemble de la
production, tant en matiéres locales que régionales. En silex locaux (tab. 90A), ces produits affichent des
dimensions moyennes de 22 x 11,1 x 2,3 mm (n=21). Du c6té des supports en matieres premieres régio-
nales (tab. 90B), leurs mesures sont en moyennes de 27,2x 9,2 x 2,1 mm (n=161). On remarque ainsi que
ces derniers sont plus allongés (fig. 117A) et plus étroits que leurs homologues en silex local (fig. 117B),
bien quavec des épaisseurs comparables (fig. 117C). Il ne semble pas y avoir de gestion préférentielle
des supports pour les éléments retouchés. En silex régionaux, on constate que les produits affichant une
largeur entre 8 et 19 mm et une épaisseur entre 2 et 4 mm sont favorisés pour Ioutillage domestique (fig.
118B). Les armatures affichent quant a elles des mesures comprises entre 8 et 15 mm de largeur pour 1
a 3 mm dépaisseur. Les armatures en silex local, anecdotiques, présentent des dimensions comparables,
réalisées sur des supports avec une épaisseur située entre 11 et 12 mm et une épaisseur entre 2 et 3 mm
(fig. 118A).

Techniques de débitage et stigmates

Lexamen des stigmates de débitage de la production la-
minaire prend compte des éléments entiers (n=51). A ce
nombre, on vient ajouter 66 fragments proximaux pour
lanalyse des talons, élevant ce nombre a un total de 117
piéces lithiques étudiées.

Les éléments dentame et dentretien (type A; n=22)
affichent majoritairement des talons lisses, ceux-ci repré-
sentant 64 % (n=14) des éléments étudiés (fig. 119A). A
ce nombre sajoutent des talons linéaires (n=3), exclusi-
vement en silex régionaux, ainsi que deux talons diedres.
Une dominance des bulbes diffus est également observée
sur ces pieces (n=16; 73 %; fig. 119B). Cet ensemble est
diversifié par quelques bulbes marqués (n=3), ainsi que
par deux éléments hauts et courts et un seul tres proé-
minent, ces deux derniers étant exclusivement en ma- Figure 117. Ensemble D : boites & moustaches des longueurs (A),
tiéres régionales. Les altérations au niveau du bulbe sont  5/3% (€)= Spaeseue (0 Hos S po e N o
rares, avec seulement quatre bulbes esquillés. Bien que  régionales (N=161).
abrasion des corniches ne soit pas pratiquée systémati-
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Figure 118. Ensemble D : diagramme largeur/épaisseur (en mm) des supports laminaires de plein débitage (types B et C) en
matiéres premiéres locales (A) et régionales (B).

Figure 119. Ensemble D : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matiéres premiéeres des supports
laminaires d’entame et de mise en forme (type A). Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres
cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres par type d’éclat.

Figure 120. Ensemble D : pourcentages des différents types de talons (A) et de bulbes (B) par matieres premiéres des supports
laminaires de plein débitage (types B et C). Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées
montrent les proportions des matiéres premiéres par type d’éclat.
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quement, elle est relativement fréquente et est reconnue sur 13 talons (59 %), presque tous en silex ré-
gional. La taille conséquente des talons suggere une utilisation prépondérante de la percussion indirecte
pour le débitage lors de ces phases, bien que la percussion directe tendre puisse étre occasionnellement
utilisée.

Pour les supports de plein débitage (types B et C; n=95), les talons lisses sont a nouveau majoritaires,
avec un taux d'un peu plus de 64 % (n=61; fig. 120A). Ces éléments saccompagnent de talons puncti-
formes (n=11), diedres (n=_8) et linéaires (n=5) pratiquement toujours en matieres premiéres régionales.
Les bulbes diffus, avec un taux dépassant les 88 % (n=84), sont largement dominants (fig. 120B). En
outre, les bulbes hauts et courts (n=6) ou marqués (n=>5) sont quasi absents. Les accidents de débitage au
niveau sont relativement anecdotiques (n=13), le plus souvent représentés par des esquilles. La présence
d’une levre est relevée sur le talon de 60 pieces, celle-ci étant le plus souvent légeére (n=43). En général,
cette production affiche une grande maitrise des techniques de débitage. La tres bonne facture des sup-
ports laminaires larges, avec un profil rectiligne ou parfois en «S», avec un angle de chasse approchant
les 80°, suggere un emploi régulier de la percussion indirecte — voire de la pression — pour les éléments
orientés vers le fagonnage des armatures microlithiques. La présence de talons diedres et une abrasion
des corniches (n=37), parfois trés soignée, indique lemploi de la percussion directe tendre, le plus sou-
vent identifiée sur des supports laminaires étroits, voire de nature lamellaire.

6. L'OUTILLAGE SUR SUPPORT LAMINAIRE

Au total, 54 supports laminaires sont retouchés, ce qui représente 75 % de lensemble de loutillage de
lensemble D (tab. 91). La grande majorité de ces pieces (n=41; 76 %) sont réalisées sur des lames en silex
dorigine régionale, les silex locaux étant représentés par seulement sept éléments (13 %). Les produits
de plein débitage sont largement favorisés (fig. 121), avec une préférence plus marquée pour les supports
a deux pans (type B1; n=20) et ceux a section trapézoidale de rythme 2-1-2’ (type C1 : n=10). On note
également un taux important de supports au rythme indéterminé (type D; n=15) en raison de lemploi
de la retouche directe rasante, souvent couvrante, dans la chaine opératoire de fagonnage de plusieurs

armatures. Celles-ci, dominées par les bitronca-

tures géométriques (n=36), sont exclusivement

réalisées sur des produits de premiere intention.

Les supports retouchés affichent majoritai-
rement un profil rectiligne (n=30; 56 %). Les
profils courbes sont relativement peu nombreux
(n=9). Les piéces en matiéres régionales se di-
versifient avec la présence de quelques supports
avec un profil en «S» (n=5) ou avec une cour-
bure distale (n=4). Le fagonnage des armatures
est presque exclusivement réalisé sur des sup-
ports de premiére intention, les supports de
seconde intention, moins réguliers et affichant
quelques irrégularités, sont quant a eux récu-
pérés pour loutillage domestique. Ces derniers
sont occasionnellement réalisés sur des élé-
ments dentame et de mise en forme (type A;
n=4). I¥tude des données morphométriques
des supports laminaires retouchés révele des

Tablegy 91. Ensemple D : inventaire et ldis?ribution des_ groupes typ_glogiques mesures moyennes de 12’3 mm de largeur et de

des pieces retouchées sur support laminaire en fonction des matieres pre- , . . .

miéres. 2,6 mm dépaisseur, toutes matieres premiéres
confondues (fig. 122).
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Figure 121 (gauche). Ensemble D : pourcentages des différents types de supports laminaires retouchés. Les valeurs correspondent au
pourcentage total de chaque type. Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres par type de supports laminaire.

Figure 122 (droite). Ensemble D : boites @ moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des supports laminaires retou-
chés en matiéres premieres locales (N=7) et régionales (N=41).

Les armatures

La grande majorité des éléments retouchés se retrouve au sein du corpus des armatures, lesquelles dé-
nombrent un total de 38 pieces (tab. 91). Les bitroncatures géométriques (classe BG) y sont largement
dominantes avec 36 éléments, auxquelles viennent sajouter deux piéces a retouches bifaciales courtes
(type PB31). Les matiéres premieres régionales sont favorisées, celles-ci étant utilisées pour le fagon-
nage de 27 armatures contre seulement six en silex locaux (fig. 123). Les supports de premiére inten-
tion affichant la plus grande rectitude sont préférentiellement sélectionnés, le plus souvent avec une
section triangulaire (type B1; n=15) ou a section trapézoidale (type C; n=7). Quatorze éléments ont un
rythme indéterminé (type D), principalement en raison de lemploi de retouches directes rasantes sou-
vent couvrantes et rectifiant la totalité de la face supérieure des supports. On note la présence de deux
bitroncatures géométriques faconnées sur des lames corticales (type Alb). Pour le fractionnement des
supports allongés, la cassure par flexion
a remplacé la technique du microburin,
dont aucun déchet caractéristique —
microburin ou piquant-triedre — n'a été
relevé.

Les bitroncatures géométriques
sont dominées par les géométriques a
bitroncatures inverses et retouches di-

Tableau 92 (gauche). Ensemble D : données morphométriques (en mm) des armatures sur support laminaire, toutes matieres premiéres confon-
dues.

Figure 123 (droite). Ensemble D : effectif des types d’armatures par matiéres premieres.
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Figure 124 (gauche). Ensemble D : diagramme largeur/épaisseur des types d’armatures sur support laminaires, toutes matiéres premiéres confondues.
Ces données correspondent uniqguement aux éléments ayant permis la prise des deux mesures.

Figure 125 (droite). Ensemble D : boites @ moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des armatures sur support laminaire par
matiéres premieres.

rectes rasantes (type BG32), lesquelles dénombrent a elles seules 12 piéces. Elles saccompagnent de
plusieurs types affichant des intentions comparables, notamment de géométriques a bitroncatures in-
verses (type BG31; n=7), de géométriques a bitroncatures directes symétriques et de géométriques a
bitroncatures alternes et retouches directes rasantes (type BG34; n=4). On note également la présence
de deux armatures réalisées au moyen de retouches bifaciales courtes (type PB31) sapparentant a ces
mémes «fleches de Montclus ».

Les données morphométriques des armatures, toutes matiéres premieres confondues, révelent des
dimensions moyennes de 12,1 x 12,4 x 2,3 mm (tab. 92; fig. 124). Globalement bien normées, elles pré-
sentent un coeflicient de variation relativement peu important. Il est a noter que les armatures en ma-
tiéres premieres locales sont en moyenne plus larges (13,5 mm) que leurs homologues en silex régionaux
(11,1 mm) (fig. 125B). Les piéces en matiéres régionales affichent une épaisseur légerement plus élevée
(fig. 125C) malgré la normalisation par les retouches directes rasantes.

Les bitroncatures géométriques (classe BG) : n=36
Les géométriques a troncatures obliques et piquant-triédre (type BG11) : n=2

Deux piéces en silex régional font partie de cette catégorie d'armatures, toutes deux en matieres
premieres régionales (Annexe 9, pl. 42, n° 1 et 2). La premiére (Annexe 9, pl. 42, n° 1) présente une
morphologie trapézoidale définie par deux troncatures par
retouches directes abruptes concaves. Typique des trapezes
de Montclus, la concavité de la grande troncature, plus forte
que celle de la petite troncature, vient individualiser la petite
base. Ses dimensions sont de 11 x 9 x 1 mm. La seconde piece
(Annexe 9, pl. 42, n° 2) est un fragment d'armature triangu-
laire également fagonnée par des retouches directes abruptes
concaves. La « grande pointe » est altérée par une cassure par
flexion, possiblement post-dépositionnelle. Les mesures de

cette piéce au moment de son abandon sont de 9x 12x3 mm,  T@bleau 93. Ensemble D : données morphométriques (en

mm) des armatures de type BG22.
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Les géométriques a bitroncatures directes symétriques
(type BG22) : n=5

Ce groupe comprend cinq armatures triangulaires sy-
métriques (type BG22B) (Annexe 9, pl. 42, n° 3-7). Les ma-
tiéres premiéres régionales et locales sont ex aequo, chacune
dénombrant deux individus. La cinquiéme piece est quant a
elle en silex de nature indéterminée en raison d’altérations
thermiques. Ces géométriques sont majoritairement fagon-
nées sur des supports a deux pans (type B1; n=3). Une piéce
est néanmoins réalisée sur un support a section trapézoidale
(type Cl1) et une derniere sur une lame de rythme indéter-
minée (type D). La majorité des pieces présentent des tron-
catures légérement concaves (n=3), les deux autres affichant
quant a elles des troncatures rectilignes. Cune des armatures
(Annexe 9, pl. 42, n°® 4) arbore une cassure transverse par
flexion au niveau de la pointe dextre caractéristique d’un im-
pact depuis le tranchant, suggérant son emploi en tant qu'ar-
mature tranchante.

[étude des données morphométriques des armatures
BG22 révele des mesures moyennes de 10,6 x 12,3 x 2 mm
(tab. 93). Un comparatif avec les dimensions des supports de
plein débitage révele que les produits employés pour leur fa-
gonnage ont une largeur a la fois supérieure a la moyenne des
produits en matiéres premiéres régionales, mais également
inférieure a ceux en silex locaux (fig. 126A). Leur épaisseur
reste dans la moyenne générale (fig. 126B).

Les géométriques a bitroncatures directes et retouches di-
rectes rasantes (type BG24) : n=3

Trois armatures en silex régional se retrouvent dans cette
catégorie (Annexe 9, pl. 42, n° 8-10). Une seule de ces pieces
affiche une morphologie triangulaire (type BG24A ; Annexe
9, pl. 42, n° 8) et est faconnée par des troncatures directes
abruptes régulieres légerement concaves. Les retouches des
troncatures sont précédées par des retouches directes ra-
santes bilatérales et couvrantes, amincissant entierement
Iépaisseur du support dorigine.

Les deux autres piéces ont une morphologie trapézoidale
(type BG24B) légérement asymétrique en raison d’une dif-
férence dobliquité des troncatures. La premiere (Annexe 9,
pl. 42, n° 8) est faconnée d’abord par des retouches directes
rasantes réguliéres bilatérales, suivies par deux t roncatures
directes abruptes rectilignes. La seconde (Annexe 9, pl. 42,
n° 9) affiche quant a elle des retouches directes rasantes bi-
latérales couvrantes, sans toutefois se recouper entre-elles,
suivies dans un second temps par des troncatures directes
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Figure 126. Ensemble D : boites a moustaches des lar-
geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures de
type BG22, comparées aux dimensions des supports de
premiére intention par matiéres premiéres. Les données
des armatures correspondent uniqguement aux éléments
ayant permis la prise de ces mesures.

Tableau 94 Ensemble D : données morphométriques (en
mm) des armatures de type BG24.

Figure 127. Ensemble D : boites a moustaches des lar-
geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures de
type BG24, comparées aux dimensions des supports de
premiére intention par matiéres premieres. Les données
des armatures correspondent uniqguement aux éléments
ayant permis la prise de ces mesures.
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abruptes rectilignes. La pointe senestre de celle-ci présente une légere cassure transverse par flexion,
indiquant un possible impact en armature tranchante.

[¥tude des données morphométriques des armatures BG24 indique des mesures moyennes de 11,3
x 13 x 2,3 mm (tab. 94). Malgré leur nombre réduit, on remarque une grande normalisation des dimen-
sions de ces armatures, notamment du point de la longueur et de Iépaisseur dont [écart-type est tres
réduit. [épaisseur lest dautant plus par lemploi de la retouche directe rasante pour un amincissement
standardisé. Une comparaison avec les mesures des supports laminaires bruts, on remarque que la lar-
geur des produits sélectionnés est en moyenne supérieure a celle des éléments en matieres premiéres
régionales (fig. 127A). Lépaisseur des armatures est quant a elle comparable a celle des produits de plein
débitage, toutes matieres premiéres confondues, bien que lon doive nécessairement relativiser cet aspect
encore une fois en raison des retouches amincissantes qui viennent fausser cette dimension (fig. 127B).

Les géométriques a bitroncatures inverses (type BG31) : n=7

Sept armatures, dont deux fragments, présentent des bitroncatures inverses (Annexe 9, pl. 42,n° 11-
17). Presque exclusivement en silex régional (n=6), elles sont majoritairement réalisées sur des supports
de premiére intention a section triangulaire (type B1; n=3) ou trapézoidale (type C1; n=2), ainsi qu'une
piéce sur produit de rythme indéterminé (type D). La seule armature en silex local est fagonnée sur une
lame corticale (type Alb ; Annexe 9, pl. 42, n° 15).

Trois armatures affichent une morphologie trapézoidale
asymétrique (type BG31A). Uniquement en silex régional,
ces trois éléments présentent des bitroncatures par retouches
inverses abruptes trés irrégulieres et dobliquité différente
(Annexe 9, pl. 42, n° 11, 12 et 14). Globalement de mauvaise
facture, elles sapparentent plus a des tentatives de mise en
forme peu affinées qu’a de véritables armatures.

Deux piéces de bien meilleure facture se distinguent par
s aoatiren e oo baag - moPnomeriaves €0 leur morphologie triangulaire (type BG31B). La premiére
(Annexe 9, pl. 42, n° 16) est symétrique et fagonnée par des
retouches inverses abruptes concaves sur un support en silex
régional régulier a deux pans. Les retouches de la tronca-
ture dextre sont légerement irréguliéres, dessinant un léger
denticulé. La seconde armature (Annexe 9, pl. 42, n° 15) est
en silex local. Egalement faconnée par retouches inverses
concaves, elle présente une légére asymétrie au niveau de la
troncature senestre dont la concavité est plus prononcée pres
de la pointe. La face supérieure de la piéce est presque entiére
corticale, ot seul le tranchant est dégagé par le négatif d'un
enlévement antérieur.

Parmi les deux éléments fragmentés, on observe la pré-

sence d’une piéce dont seul le tranchant est préservé (Annexe

9, pl. 42, n° 13), affichant des retouches inverses abruptes

Figure 128. Ensemble D : boites & moustaches des lar- régulieres et rectilignes a la troncature ser’lestre. Une cas-
geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures de  sure franche a toutefois emporté le reste de l'armature. Le se-
type BG31, comparées aux dimensions des supports de ° , R .
premiére intention par matiéres premiéres. Les données cond fragrnent (Annexe 9, pl 42, n 17) presente quant a lui

des armatures correspondent uniquement aux éléments . .
ayant permis la prise de ces mesures. uniquement une troncature senestre par retouches inverses
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abruptes régulieres et rectilignes. La partie dextre et la petite base sont absentes, une cassure franche
probablement post-dépositionnelle ayant altéré le reste de la piece.

[étude des données morphométriques des armatures BG31 révele des dimensions moyennes de
13,8 x 13 x 2,6 mm (tab. 95). Une comparaison avec les mesures des supports laminaires bruts indique
une sélection préférentielle des produits dont la largeur est supérieure a la moyenne, toutes matiéres
premieres confondues (fig. 128A). Lépaisseur se tient globalement dans la moyenne de la production,
bien quavec une tendance a favoriser les éléments les plus épais (fig. 128B).

Les géométriques a bitroncatures inverses et retouches directes rasantes (type BG32) : n=12

Ce groupe comprend le plus grand nombre d’armatures (n=12), dont trois pieces fragmentées (An-
nexe 9, pl. 42, n° 18-28). Presque toujours en silex régional (n=9), seuls trois éléments sont en silex de
nature indéterminée. Ces bitroncatures sont majoritairement fagonnées sur des supports de premiere
intention de bonne facture, sans préférence apparente entre les produits a trois pans (n=3) et a deux
pans (n=2). En raison de la présence de retouches rasantes souvent couvrantes, le rythme de débitage
des supports est en grande partie indéterminé (n=7).

La majorité des armatures affichent une morphologie triangulaire (type BG32B), avec un total de
8 pieces. Presque exclusivement symétriques (n=6), elles présentent pour la plupart des bitroncatures
légérement concaves (n=3). Deux autres pieces ont quant a elles des troncatures régulieres et recti-
lignes. Une seule armature se distingue par des bitroncatures inverses irrégulieres (Annexe 9, pl. 42, n°
19). Parmi les pieces asymétriques, la premiere (Annexe 9, pl.
42, n° 18) présente des troncatures concaves dobliquité dif-
férente, alors que la seconde (Annexe 9, pl. 42, n° 20) oppose
une troncature senestre irréguliére et une dextre concave.
Les retouches directes rasantes sont toujours couvrantes, les-
quelles viennent amincir de maniére uniforme l'armature.
Un individu fait exception a la régle (Annexe 9, pl. 42, n° 18)
par lapparente irrégularité de ses retouches rasantes, celles-
ci étant plus réguliéres sur la troncature dextre, alors que
pour la troncature senestre, les retouches sont irrégulieres et Tsvleas 95 Fheombee B L contos morphometriques (on
outrepassent méme au niveau de la pointe dextre, emportant
méme cette derniére. Bien que ces retouches directes rasantes
soient majoritairement bilatérales, une armature s'individua-
lise par des retouches rasantes uniquement a la troncature
senestre (Annexe 9, pl. 42, n° 19).

Trois armatures, dont deux fragmentées, ont une mor-
phologie trapézoidale (type BG32A) (Annexe 9, pl. 42, n°
22, 24 et 28). Deux pieces sont symétriques et présentent des
bitroncatures régulieres et rectilignes, la troisieme se distin-
guant par une asymétrie du fait d'une troncature concave op-
posée a une troncature rectiligne (Annexe 9, pl. 42, n° 28).
Cette derniere est également fragmentée, le «tranchant» de
la grande base ayant été emporté par une cassure franche.
Lune des piéces symétriques est également altérée par un
casson au niveau de la petite base (Annexe 9, pl. 42, n° 22). A o
. . . . Figure 129. Ensemble D : boites a moustaches des lar-
Les retouches directes rasantes de ces trois pléC@S sont iné- geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures de
gales : Pune présentant des retouches bilatérales couvrantes Y 8632 comparées aux dimensions des supports de

premiére intention par matiéres premieres. Les données

(Annexe 9’ pl 42’ n° 22)’ la seconde portant des retouches des armatures cqrrespondent uniquement aux éléments
ayant permis la prise de ces mesures.
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couvrantes a la troncature senestre et des retouches rasantes dextres (Annexe 9, pl. 42, n° 24), alors que la
troisiéme ne présente des retouches directes rasantes qua la troncature dextre (Annexe 9, pl. 42, n° 28).

[¥tude des données morphométriques des supports des armatures BG32 révéle des dimensions
moyennes de 12,3 x 11,2 x 2,5 mm (tab. 96). On remarque une trés grande normalisation de épaisseur
de ce type d'armature, régularisée par les retouches directes rasantes souvent couvrantes. Un comparatif
avec les mesures des supports bruts révele que cette dimension reste supérieure a Iépaisseur moyenne
des produits de plein débitage, toutes matieres premiéres confondues (fig. 129B). De plus, les supports
sélectionnés pour le fagonnage des BG32 ont une largeur préférentiellement supérieure a la moyenne
des produits en silex régionaux (fig. 129A).

Les bitroncatures géométriques a troncatures alternes (type BG33) : n=2

Deux armatures se retrouvent dans cette catégorie (Annexe 9, pl. 42, n° 29 et 30). La premiere
est une armature triangulaire symétrique (type BG33B) fagonnée sur un support a deux pans dont la
surface est altérée par plusieurs petites cupules thermiques (Annexe 9, pl. 42, n° 30). Les troncatures
alternes — inverse a gauche et directe a droite — sont réguliéres et rectilignes. Ses dimensions sont de 11
x 14 x 2 mm. Le second élément est un fragment d'armature en silex régional réalisé sur un support de
rythme indéterminé (Annexe 9, pl. 42, n° 29). Une importante cassure franche, possiblement post-dépo-
sitionnelle, a emporté une part importante de la partie dextre de la piéce, dont la pointe. Seul un vestige
de cette troncature inverse et abrupte est préservé au niveau de la petite base. La troncature senestre est

quant a elle réalisée au moyen de retouches directes abruptes
relativement régulieres. Les dimensions de la piece au mo-
ment de son abandon sont de 8 x 14 x 1 mm.

Les bitroncatures géométriques a troncatures alternes et re-
touches directes rasantes (type BG34) : n=3

Ce groupe rassemble trois pieces, exclusivement en silex
Tableau 97. Ensemble D : données morphométriques (en  Fégionaux (Annexe 9, pl. 42, n® 31-33). Une seule armature
mm) des armatures de type BG34. est fagonnée sur un support a deux pans, le rythme de débi-
tage du support des deux autres pieces ne pouvant étre déter-
miné du fait de la présence de retouches directes couvrantes.
Essentiellement de morphologie triangulaire (type BG34B)
et asymétrique, elles présentent toutes une troncature inverse
abrupte opposée a une troncature directe concave, parfois
légérement irréguliere. Les retouches directes rasantes sont
toujours bilatérales. Cune des armatures (Annexe 9, pl. 42,
n° 32) se démarque par la présence de retouches inverses ra-
santes sur toute la longueur de la troncature dextre, réalisée
par retouches directes abruptes. La pointe dextre est égale-
ment ravivée par une seconde séquence de retouches directes
rasantes. Une seconde armature (Annexe 9, pl. 42, n° 33) af-
fiche également un ravivage de la pointe dextre, cette fois par
retouches directes abruptes, probablement dans le but de rec-
tifier une cassure de lextrémité.

Figure 130. Ensemble D : boites a moustaches des lar-
geurs (A) et épaisseurs (B) des supports des armatures de

37 /4 ’ .
type BG34, compardes aux dimensions des supports de Létude des données morphométriques des armatures
premiére intention par matiéres premieres. Les données : :
des armatures correspondent uniquement aux éléments BG34 lndlque des mesures moyennes de11,7x12,7x2,3 mm
ayant permis la prise de ces mesures. (tab. 97). On remarque ici une faible variation des longueurs
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des armatures (5 %), également marqué par un écart-type réduit. Iépaisseur affiche également une
bonne normalisation de cette dimension, dont 'amincissement est assuré par les retouches directes ra-
santes. Un comparatif avec les mesures des supports de premiére intention révele, malgré le nombre peu
élevé darmatures BG34, une préférence pour les produits dont la largeur est supérieure a la moyenne,
notamment pour les éléments en matieres premiéres régionales (fig. 130A). Du coté de Iépaisseur, on re-
marque que celle-ci se tient dans la moyenne des supports observés (fig. 130B). Il est a noter que, comme
pour tous les autres types d'armatures portant des retouches directes rasantes, on doit tenir compte que
Iépaisseur des pieces ne correspond qu’a celle des pieces finies et non a celle des supports dorigine, les-
quels devaient étre plus épais avant leur amincissement.

Les bitroncatures a une troncature directe et une bifaciale (type BG41) : n=2

Deux pieéces en silex local sont a compter dans ce groupe (Annexe 9, pl. 42, n° 34-35). Toutes deux
sont fagonnées sur des supports au rythme indéterminé (type D). La premiére piece (Annexe 9, pl.
42, n° 34) a une morphologie asymétrique en raison d’une troncature senestre a retouches bifaciales
rectilignes se terminant par une concavité au niveau de la pointe, en opposition avec une troncature
dextre aux retouches directes abruptes légerement irréguliére, se terminant également par une légere
concavité a la pointe. Cette dissymétrie est accentuée par un tranchant convexe au niveau de la pointe
senestre. Lextrémité de la pointe dextre est quant a elle altérée par une cassure par flexion, probablement
post-dépositionnelle. Ses dimensions sont de 15 x 10 x 2 mm. La seconde piéce (Annexe 9, pl. 42, n°® 35)
est a I'inverse bien symétrique, malgré des troncatures légerement irrégulieres. Le tracé des retouches —
directes en bord senestre, bifaciales en bord dextre — est légérement concave. Lextrémité de la pointe
senestre est altérée par une cassure par flexion probablement post-dépositionnelle. Les dimensions de
cette armature aprés son abandon sont de 14 x 9 x 2 mm.

Les piéces bifaciales (classe PB) : n=2
Les géométriques a retouches bifaciales courtes (type PB31) : n=2

Les armatures a retouches bifaciales courtes dénombrent deux piéces de morphologie triangulaire
symétrique (type PB31B) (Annexe 9, pl. 43, n° 1 et 2). La premiére (Annexe 9, pl. 43, n° 1) est fagconnée
sur un support a section triangulaire en silex régional. Les retouches bifaciales sont semi-abruptes, a
lexception des retouches inverses dextres qui sont rasantes. Lextrémité de la pointe senestre présente
une cassure transverse par flexion, pouvant possiblement étre le négatif laissé par un impact en position
transversale. Ses dimensions sont de 10 x 12 x 3 mm. La seconde armature (Annexe 9, pl. 43, n° 2) est
quant a elle réalisée sur un produit a deux pans en silex local. Les retouches semi-abruptes bifaciales
sont fortement concaves et dessinent un étroit pédoncule opposé a un tranchant légerement convexe.
La pointe dextre est altérée par une cassure par flexion dorigine probable post-dépositionnelle. Les me-
sures de cette piece sont de 12 x 11 x 3 mm.

Les outils sur support laminaire
Les piéces a troncature(s) (classe TR) : n=2
Les troncatures obliques (type TR21) : n=1

Un seul support laminaire en silex régional présente une troncature oblique (type TR21B; Annexe
9, pl. 44, n° 1). Réalisée par retouches directes abruptes légéerement irrégulieres sur une lame a section
trapézoidale, la troncature distale vient sectionner le support a lextrémité d’un outrepassement impor-
tant. On note également la présence d’'une concavité, proche d’'une coche large, en partie mésio-proxi-
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male du bord dextre, a quelques millimetres d'une cassure franche proximale probablement post-dépo-
sitionnelle. La piece, fragmentée, mesure 32 x 15 x 2 mm.

Les troncatures inverses (type TR23) : n=1

Ce groupe ne comprend qu'une piece en silex régional sur support a trois pans. La troncature
proximale (type TR23B) est oblique et réalisée par des retouches inverses abruptes concaves, lesquelles
viennent tronquer une partie du talon en bord senestre. Les dimensions de cette piece sont de 13 x 16 x
2 mm.

Les piéces a bord(s) abattu(s) abrupt(s) (classe BA) : n=3
Les lame(lle) s a coche(s) (type BA25) : n=2

Au total, deux supports laminaires présentent au moins une coche. Le premier est réalisé sur un sup-
port a deux pans en silex régional fragmenté dont seule la partie distale est absente. Il affiche une coche
isolée en bord senestre réalisée par retouches inverses abruptes. La concavité est tronquée en son milieu
par une cassure fruste. La piece mesure 14 x 8 x 2 mm.

Le second élément, également un fragment proximal, présente une coche isolée sur les deux bords
(type BA25C). Réalisées par retouches directes abruptes a semi-abruptes réguliéres sur un produit a sec-
tion triangulaire large en silex régional, les deux coches sont situées pratiquement au méme niveau sur
le support. Les dimensions de celui-ci sont de 27 x 19 x 4 mm.

Les grandes piéces a deux bords abattus (type BA31) : n=1

Un seul élément en silex régional affiche deux bords abattus par retouches directes abruptes régu-
lieres (Annexe 9, pl. 44, n° 2). Les deux bords convergents en partie distale pour former un appointement
dont une légere cassure franche vient altérer lextrémité de l'apex. Fagonnées sur une lame dentretien de
la surface de débitage (type A2), les retouches des deux bords abattus sétendent sur toute la longueur
du support. En bord senestre, les retouches directes se poursuivent sur une partie du talon, le rectifiant
partiellement. Loutil mesure 39 x 8 x 2 mm.

Les grattoirs (classe GR) : n=2
Les grattoirs minces courts (type GR21) : n=1

Ce groupe dénombre un grattoir double a retouches latérales (type GR21B) réalisé sur un support a
section trapézoidale en silex régional (Annexe 9, pl. 44, n° 3). Un premier grattoir simple frontal semble
avoir été dabord fagonné en partie distale par des retouches directes abruptes régulieres et rectilignes se
terminant par des convexités a la rencontre avec les bords du support. En bord dextre, les retouches de-
viennent semi-abruptes et se poursuivent en partie mésiale de la piéce, s'interrompant sur une concavité.
Cette derniere est ultérieurement recoupée par les retouches directes abruptes rectilignes d’'un second
grattoir simple frontal. Les dimensions de la piece au moment de son abandon sont de 18 x 15 x 4 mm.

Les grattoirs minces longs (type GR22) : n=1

Une seule piece est présente dans cette catégorie, réalisée sur une lame dentame (type Ala) en silex
indéterminé en raison d’altérations thermiques. Ce grattoir simple semi-circulaire distal est réalisé au
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moyen de retouches directes abruptes a semi-abruptes réguliéres. En bord dextre, on observe la pré-
sence desquilles irréguliéres et rasantes qui pourraient étre le t¢émoin d’une utilisation du bord brut du
support allongé. Les mesures de la piéce sont de 39 x 17 x 4 mm.

Les pieces a enlévements irréguliers (classe IR) : n=9
Les lame(lle)s a enlévements irréguliers (type IR22) : n=9

Neuf supports laminaires, dont cinq fragments, pré-
sentent des enlévements irréguliers. Presque exclusivement
en matiéres premieres régionales (n=8), ils emploient princi-
palement des supports de seconde intention affichant des ir-
régularités (n=6). A ceux-ci viennent sajouter deux éléments
dentretien — dont le seul élément en silex local — et une
lame corticale. En moyenne, ces éléments présentent des di-  Tableau 98. Ensemble D : données morphométriques (en
mensions de 39,8 X 13’2 X 3,7 mm (tab. 98) mm) des piéces a enlévements irréguliers (type IR22).

Cingq pieces présentent des enlevements unilatéraux irréguliers, dont un seul en bord senestre. Pour
la majorité des individus (n=3), ces enlévements se résument a des retouches directes abruptes irrégu-
lieres et parfois marginales. Les deux autres pieces se distinguent par un enchainement de retouches in-
verses abruptes en partie proximale, suivies de retouches directes abruptes irrégulieres en partie distale.
Ces retouches saccompagnent parfois de traces d'utilisation sur au moins I'un des bords, apparaissant
sous la forme desquilles marginales.

Les quatre dernieres piéces affichent des enlevements irréguliers bilatéraux, exclusivement réalisés
par retouches directes abruptes a semi-abruptes. Pour deux individus, ces retouches irrégulieres des-
sinent un denticulé grossier.

7. RECONSTITUTION DE LA CHAINE OPERATOIRE DE DEBITAGE LAMINAIRE
Acquisition des matiéres premiéres

La production laminaire de cet assemblage est presque exclusivement réalisée dans des silex dori-
gine régionale, la qualité médiocre des matieres premiéres locales ne permettant pas de répondre aux
besoins des tailleurs. Le nombre réduit de nucléus (n=5) et la nature fragmentée ou épuisée de la majo-
rité dentre eux (n=3) ne permettent pas de déterminer la qualité des volumes sélectionnés. On observe
parmi les éléments en silex régional une préférence pour les modules de petite dimension ne dépassant
pas les 50 mm de coté, que ce soit sur galet ou sur petit bloc.

Mise en forme des nucléus

Comme pour les ensembles sous-jacents, la mise en forme des nucléus est rudimentaire, toutes
matiéres premieres confondues. En silex régional, [épannelage et les phases initiales de la mise en forme
des volumes semblent étre réalisés directement sur le site dextraction des matieres siliceuses, comme le
suggere le nombre anecdotique des éléments dentame ici relevé (n=2). La présence de neuf lames cor-
ticales en silex régional témoigne a minima d’une mise en forme partielle des volumes sur le gisement,
pouvant se rapporter a une préparation finale des surfaces avant débitage. Celles-ci se résument alors a
louverture d’un plan de frappe lisse par décalottage sur enclume. Une surface de débitage exclusivement
unipolaire et large est par la suite dégagée par lextraction de quelques produits dentame.
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Débitage laminaire

Le débitage est préférentiellement unipolaire et initié depuis un plan de frappe lisse. La surface de
débitage est large et majoritairement rectiligne, bien qu'une légere courbure distale puisse étre présente.
La production est orientée sur lextraction de supports laminaires rectilignes et réguliers. Les produits
de plein débitage présentent des mesures moyennes de 27,2 x 9,2 x 2,1 mm. La longueur des lames est
encore une fois réduite en raison des faibles dimensions des volumes exploités comme nucléus. Certains
éléments affichent occasionnellement des mesures plus importantes avoisinant les 50 mm de longueur.
Les talons sont majoritairement lisses (64 %), voire dans certains cas punctiformes (12 %). Labrasion
des corniches nest pas une pratique constante, bien quelle soit souvent observée sur les produits les plus
réguliers (39 %). La percussion indirecte est majoritairement employée pour la production des supports
allongés, bien que certaines pieces d'une grande rectitude évoquent un emploi occasionnel de la pres-
sion.

Plusieurs séquences de débitage peuvent se succéder, reculant progressivement sur le plan de frappe.
La rectilinéarité de la surface de débitage est assurée occasionnellement depuis la base du nucléus afin
denrayer les éventuels réfléchissements et autres accidents. La gestion des flancs est garantie par lex-
traction de quelques lames latérales semi-corticales. Ces éléments sont relativement rares, la production
sétirant peu vers les flancs des nucléus. Lentretien du plan de frappe est quant a lui que rarement ob-
servé, avec la présence uniquement de deux tablettes de ravivage partielles. Labandon d’'une surface de
débitage peut mener a louverture d'une seconde surface lorsque les dimensions du nucléus permettent
une extension de la production, utilisant ou non le méme plan de frappe.

Exploitation des supports laminaires et produits retouchés

Les supports de premiére intention sont sélectionnés préférentiellement pour le fagonnage des bi-
troncatures géométriques (classe BG), lesquelles sont dominées par les bitroncatures inverses (BG3).
Ces éléments nécessitant des produits d'une grande régularité, elles sont fagonnées presque exclusive-
ment sur des supports en silex régional (71 %). Les supports sont fractionnés uniquement au moyen de
la cassure par flexion, la technique du microburin ayant été définitivement abandonnée. Les produits
qui affichent des irrégularités sont récupérés pour les besoins de loutillage de fonds commun, parmi
lesquelles on retrouve quelques pieces a troncatures (classe TR), des bords abattus abrupts (classe BA) et
des grattoirs (classe GR). Les piéces a enlevements irréguliers (classe IR) sont réalisées sur des éléments
issus de toutes les phases de la production.

Fin de la production et abandon des nucléus

La production en silex régional se poursuit le plus souvent sur plusieurs séquences de débitage
successives. Les volumes sont occasionnellement exploités jusqu’a épuisement complet des modules de
silex. Lextraction déléments réfléchis courts peut mener a un abandon précoce du nucléus si les dimen-
sions réduites ne permettent pas un ravivage efficace. Des modules de plus grande dimension peuvent
permettre louverture d’'une seconde surface de débitage permettant lextraction de quelques supports
supplémentaires.

lll. SYNTHESE DE L’ETUDE TYPO-TECHNOLOGIQUE DE L’ENSEMBLE D

[étude typo-technologique des mobiliers lithiques de lensemble D révele la présence de deux chaines
opératoires de débitage (fig. 131).
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La production laminaire est presque exclusivement réalisée en silex dorigine régionale. Bien que des
éléments en matieres premieres locales soient relevés dans cet assemblage, leur nombre reste anecdo-
tique en raison de la piétre qualité de ces roches qui ne sappréte que rarement a lextraction de supports
allongés réguliers. La production est orientée sur lobtention de produits minces et légerement étroits
(moyenne 9,2 mm). La longueur des produits de plein débitage reste relativement réduite, ne dépassant
jamais les 50 mm, résultants des faibles dimensions des nucléus. Le débitage des produits laminaires
est entamé depuis un plan de frappe le plus souvent lisse, lequel souvre sur une surface de débitage
rectiligne large permettant lextraction de trois ou quatre supports. La percussion indirecte est majo-
ritairement employée pour le débitage des supports, bien que la pression soit probablement pratiquée
conjointement. Les produits de premiere intention sont préférentiellement sélectionnés pour le facon-
nage des bitroncatures géométriques (classe BG), dominées par les bitroncatures inverses (type BG3).
Les supports moins réguliers et les produits issus des autres phases de la chaine opératoire sont quant a
eux récupérés pour les besoins de loutillage domestique.

La production déclats est toujours dominante dans cet assemblage (81 %). Le débitage est majo-
ritairement réalisé en matiéres régionales (72 %), les silex locaux étant utilisés pour pres de 19 % de
ce corpus, suivant la tendance déja observée dans lensemble archéologique sous-jacent (ensemble C).
Débités au moyen de la percussion directe tendre, voire directe dure dans les premiéres phases, les
éclats affichent presque toujours un talon lisse et un bulbe diffus. Bien que les éclats dominent dans cet
assemblage, ceux-ci ne sont que rarement retouchés, avec seulement 18 pieces identifiées au sein de
loutillage. Majoritairement employés pour la réalisation doutils expéditifs (classe IR; n=9), les piéces
a troncatures, les grattoirs et les bords abattus restent anecdotiques. On recense la présence de trois bi-
troncatures géométriques fagonnées sur des éclats minces réguliers, dont deux en silex régionaux (n=2).
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Figure 131. Ensemble D : restitution synthétique des chaines opératoires par matiéres premiéres.
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CHAPITRE 9. ETUDE TYPO-TECHNOLOGIQUE
DE L’ENSEMBLE E

Le mobilier de lensemble E comprend un total de 2934 pieces lithiques (tab. 99), lesquels proviennent
des metres carrés P/16-17, P/18acd, Q/17-18, Q/19d, R/17-18, R/19bcd et R/20d du décapage d134, ainsi
que de lentiéreté des décapages d136 a d138. A noter I'absence du décapage d135, celui-ci se réduisant
a une petite lentille se trouvant dans une partie exclue de notre zone détude. En excluant les esquilles,
débris et autres éléments indéterminés, le nombre de pieces dont I'analyse est possible descend a 2086
éléments lithiques, soit un peu plus de 71 % du corpus total de cet assemblage. Les silex dorigine régio-
nale sont largement dominants, ceux-ci constituant pres de 64 % des éléments identifiés (n=1 329). On
remarque également la présence exclusive d’'une piéce en obsidienne, un fragment laminaire retouché
(Annexe 10, pl. 50 et 51), unique élément en verre volcanique mis au jour a la Grande Rivoire. Les ma-
tieres régionales et locales révelent lensemble des éléments permettant une étude complete de la chaine
opératoire de débitage, malgré un nombre relativement faible de nucléus.

Tableau 99. Ensemble E : inventaire (nombre et pourcentage) des supports lithiques de I'échantillon en fonction des matieres premieres.
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I. ECONOMIE DES MATIERES PREMIERES

[étude des matiéres premieres de lensemble E révele
une importante dichotomie entre les silex régionaux
et locaux (fig. 132). Les matieres régionales sont ici
largement dominantes, avec un taux approchant les
64 %; n=1 329). Les silex locaux représentent quant
a eux 29 % des éléments de ce mobilier (n=604). Ce
déséquilibre apparait également du coté des masses
exploitées, malgré un léger rééquilibre des propor-
tions, les matiéres premieres régionales constituant
toujours 58 % de l'assemblage lithique, alors que les
roches locales sont employées pour pres de 37 % de
celui-ci.

". ANALYSE DU MOBILI ER LITH IQUE DE Figure 132. Ensemble E : proportions des effectifs et poids des matieres
L,ENSEMBLE E premiéres lithiques.

Le débitage déclats est majoritaire dans l'assemblage lithique de lensemble E, constituant a eux seuls
pres de 81 % du corpus (tab. 99). Ces éléments sont principalement fagonnés sur des silex régionaux
(n=1036; 49,7 %). Les matiéres premieres locales sont reconnues par 532 éclats (26 %). La production
laminaire est minoritaire avec 398 supports, constituant tout de méme un peu plus de 19 % du mobilier
de cet assemblage. Les matiéres régionales y sont encore une fois dominantes, avec 288 éléments.

1. LES NUCLEUS
LES NUCLEUS A ECLATS

Les nucléus a éclats sont peu nombreux avec seulement trois individus identifiés (tab. 100), dont deux
en matiéres premieres régionales. Seuls des galets de petite dimension sont sélectionnés. Les modules
présentent exclusivement un débitage unipolaire, entamé depuis un plan de frappe lisse.

Deux nucléus affichent une surface de débitage large (type 12). Le premier individu est réalisé sur
un petit galet en silex local. Le volume affiche une mise en forme rudimentaire se limitant a louverture
du plan de frappe lisse, duquel est dégagée la surface de débitage par extraction de quelques éclats. Les
flancs et le dos ne sont pas aménagés, ceux-ci affichant toujours une surface corticale. La production
déclats est relativement courte, se limitant a quelques séquences dextraction de produits irréguliers
d’'une longueur dépassant a peine les 30 mm au moyen de la percussion directe dure. Le débitage est
abandonné apres exploitation des premiers millimétres sous-corticaux, avec l'apparition des matrices

internes désilicifiées et la production déclats réfléchis
épais et courts. Deux tentatives de reprise de débitage
sont tentées — l'une sur un plan de frappe opposé;
l'autre depuis le plan de frappe dorigine - sans succes,
les deux s'interrompant apres un test rapide se soldant
par des éclats rebroussés. Les dimensions du volume
au moment de son abandon sont de 42 x 41 x 27 mm
(fig. 133B).

Tableau 100. Ensemble E : nombre de nucléus a éclats et blocs testés Le second nucléus a débitage unipolaire sur sur-
en fonction de leur type, matiére premiére et volume d’origine. . . Jo)
face large (type 12) est sur un petit galet en silex régio-
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Figure 133. Ensemble E : diagramme longueur/largeur (en mm) des nucléus a éclats en matiéres premieres locales (A) et
régionales (B).

nal. Sa mise en forme est également rudimentaire, se limitant & un décorticage rapide des surfaces. Le
plan de frappe lisse est dégagé par percussion directe dure, probablement sur enclume. La production
déclats se résume a quelques phases dextraction successives, axées sur lobtention de supports minces et
aux bords irréguliers, dont la longueur varie entre 22 et 28 mm. Sa production nest que de courte durée,
suite a lextraction déclats rebroussés courts. Le nucléus affiche des mesures de 36 x 43 x 40 mm.

Le dernier nucléus a éclats se distingue par un débitage unidirectionnel sur plusieurs faces (type 13
; Annexe 10, pl. 45). Réalisé sur un petit galet en silex régional, le volume affiche un plan de frappe lisse,
dégagé par un casson, possiblement par percussion sur enclume. La séquence de débitage semi-circu-
laire sétend loin sur les flancs, s'interrompant sur un dos cortical. La production déclats réguliers, par
percussion directe dure, se poursuite sur quelques séquences, avant de s'interrompre suite a lextraction
répétée déclats rebroussés courts en bord de corniche.

Les nucléus laminaires

Le débitage laminaire est identifiable sur trois modules, dont deux fragments (tab. 101). En raison d'une
exploitation souvent intensive des nucléus, ainsi que de la présence de cassons post-dépositionnels, la
nature et la morphologie des volumes utilisés ne peuvent étre déterminées pour chacun des individus.
Les matiéres premiéres régionales sont légerement majoritaires avec deux pieces, contre seulement une
en silex local.

On observe une différence notable dans les systémes dexploitation entre les deux matieres pre-
miéres. En effet, les volumes en silex régionaux présentent un débitage exclusivement unidirectionnel
(classe 1). Le premier individu affiche, a priori, un débitage sur face étroite (type 11). Ce fragment
de nucléus, fortement altéré par une cassure longitudinale, présente sur une surface de débitage vesti-
giale le négatif dau moins deux supports laminaires
aux bords réguliers et au profil rectiligne. Le plan de
frappe et le talon sont altérés par plusieurs petits cas-
sons. Les dimensions de ce fragment sont de 34 x 16
X 17 mm.

La seconde piéce en silex régional révele un dé-
bltage, 1’1n1d1rect1f)nnel sur plu51eurs faces, (type 13) Tableau 101. Ensemble E : nombre de nucléus laminaires et blocs
Seul élément entier, sa surface est ponctuee de nom- testés en fonction de leur type, matiére premiére et volume d’origine.
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breux petits cassons venant altérer la surface de débitage. Sa mise en forme est rudimentaire, se limitant
au décorticage des plages naturelles. La production laminaire est initiée depuis un plan de frappe lisse,
avant lobjectif dobtenir des supports minces, réguliers et au profil rectiligne dont la longueur avoisine
les 30 mm. La corniche présente une abrasion soignée du rebord, laquelle est encore observable sur 'un
des flancs du nucléus. Le mode de percussion reste indéfini en raison de nombreuses altérations de la
corniche et du plan de frappe. Lemploi de la percussion indirecte semble probable. La raison de l'aban-
don de la production reste indéterminée. On observe la tentative douverture d'une nouvelle surface de
débitage, cette fois depuis un plan de frappe orthogonal. Elle est en définitive avortée apres lextraction
de quelques éclats minces et irréguliers. Les dimensions du nucléus au moment de son abandon sont de
36 x 28 x 29 mm.

Lunique élément en silex local se distingue par son débitage unidirectionnel sur faces multiples
(type 31). Une surface de débitage laminaire principale est observée. La surface de débitage, altérée par
un important casson, est ouverte depuis un plan de frappe lisse dont la corniche est légerement abrasée.
Seuls les négatifs de quelques enléevements latéraux, aux bords légerement irréguliers et au profil courbe,
sont encore apparents. Celle-ci étant semi-circulaire, les enlévements latéraux se rejoignent a la base du
nucléus selon un angle droit. Lemploi de la percussion indirecte est probable, bien que la percussion
directe tendre puisse également étre utilisée. Suite a l'abandon de cette séquence initiale, deux surfaces
de débitage déclats alternes sont initiées orthogonalement : I'une pour lextraction déclats allongés aux
bords irréguliers; la seconde pour le débitage déclats courts et souvent rebroussés, le plus souvent em-
ployée pour la gestion du plan de frappe de la précédente. Le débitage déclats est réalisé au moyen de la
percussion directe, probablement dure. Le volume est finalement abandonné en raison de son épuise-
ment. Ses dimensions sont alors de 34 x 35 x 22 mm.

Les blocs bruts et les blocs testés

Lensemble E révele la présence de deux blocs testés. Le premier est un fragment de bloc testé en silex
local. On observe lextraction d’un seul gros éclat cortical épais de 18 mm de longueur, suivi de plusieurs
petits éclats courts et réfléchis successifs en bordure du plan de frappe. Le fragment mesure 26 x 38 x 41
mm. La seconde piéce est un bloc en silex régional qui porte les négatifs de trois éclats irréguliers dont la
longueur varie entre 18 et 27 mm, débités depuis un
plan de frappe lisse a l'aide de la percussion directe
dure. Le bloc présente la tentative douverture d’'une
seconde surface de débitage, dégagé par lextraction
d’'un grand éclat cortical. Le test se limite au débi-
tage de petits éclats épais et réfléchis qui viennent
machonner le rebord de la corniche. Les dimen-
sions de ce module sont de 38 x 38 x 40 mm.

2. LES ECLATS BRUTS

La majorité du mobilier lithique de lensemble E est
représentée par le débitage déclats, lequel constitue
pres de 81 % du corpus de cet assemblage (tab. 99).
Les matiéres premiéres régionales dominent (62 %
des éclats) sur les silex locaux, lesquels ont un taux
de représentation de 32 %. La dichotomie entre les Figure 134. Ensemble E : pourcentages des différents types d’éclats
deux productions sobserve également du coté des bruts. Les valeurs correspondent au pourcentage total de chaque type.

. . ., , Les barres cumulées montrent les proportions des matiéres premiéres par
proportions de masses de silex exploitées, malgré  type déciat.
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Figure 135. Ensemble E : diagramme longueur/largeur (en mm) des éclats de type 1 et 3 (A) et de type 2 et 4 (B) en matiéres pre-
miéeres locales et régionales.

un léger rééquilibre, ou les matieres régionales représentent un peu plus de 56 % du poids total, contre
38 % pour les matieres premieéres locales.

Les éléments dentame et de mise en forme (types 1 a 4) ont un taux de représentation relativement
bon dans cet assemblage (13 %; fig. 134). Les éléments en silex locaux y sont majoritaires avec 126
piéces. Les produits en matiéres régionales ont un nombre non négligeable sélevant a 75 éléments. Les
éclats minces semi-corticaux (type 4) sont dominants dans le corpus déclats, ceux-ci dénombrant un
total de 124 pieces, toutes matieres premieres confondues. La production déclats est majoritairement
représentée par les éclats non corticaux, que ce soit des fragments non corticaux indéterminés (type 8;
n=605; 37 %) ou des éclats non corticaux entiers (type 6; n=508; 31 %). Il est a noter que, dans les deux
cas, ces éléments sont majoritairement compris parmi les éléments en silex régionaux.

Les produits dentretien (types 9 a 13) sont anecdotiques au sein des éclats avec seulement sept élé-
ments identifiés (0,7 %). Ceux-ci sont presque exclusivement en matieres régionales (n=5). Les éclats de
réorientation orthogonale (type 12) sont les plus nombreux avec trois individus, suivis de pres par les
éléments latéraux (type 9; n=2). On dénombre également un seul éclat a créte (type 10) et une unique
tablette de ravivage (type 11) partielle, tous deux en silex régional. Les réfléchissements distaux (type 15)
sont nombreux au sein des éclats bruts (n=135; 8 %), ceux-ci étant majoritairement relevés au sein de la
production en matiéres régionales (n=107). Peu déléments affichent la correction de ce type d’accidents,
avec seulement huit éclats affichant le négatif de rebroussés sur leur face supérieure (type 14; 0,5 %).

Les phases d’ouverture de plan de frappe et de mise en forme

Les éléments dentame et douverture nous renseignent sur les mesures originales des volumes em-
ployés comme nucléus. Pour les matiéres premiéres locales (fig. 135A ; tab. 102A, 103A, 104A et 105A),
les dimensions moyennes des produits sont de 29,2 x 27,4 x 6,9 mm pour les éclats épais corticaux (type
1; n=7), de 15,9 x 13,6 x 2,3 mm pour les éclats minces corticaux (type 3; n=22), de 33,3 x 27,2 x 6,7
mm pour les éclats épais semi-corticaux (type 2; n=25) et de 18,5x 15,7 x 2,7 mm pour les éclats minces
semi-corticaux (type 4; n=72). En silex régional (fig. 135B; tab. 102B, 103B, 104B et 105B), on observe
des mesures comparables pour chacun des types, avec des moyennes de 25 x 20,5 x 5,5 mm pour les
éclats épais corticaux (type 1; n=2), de 14,8 x 13,3 x 2,3 mm pour les éclats minces corticaux (type 1;
n=6), de 28,8 x 26,6 x 7,5 mm pour les éclats minces corticaux (type 2; n=21) et de 19,7 x 15,2x 2,7 mm
pour les éclats minces semi-corticaux (type 4; n=46). On notera, tant pour les éléments en silex local
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Tableau 102 (haut). Ensemble E : données morphométriques (en mm) des éclats de type 1 en matiéres premiéres locales (A)
et régionales (B).

Tableau 103 (bas). Ensemble E : données morphométriques (en mm) des éclats de type 3 en matiéres premieres locales (A) et
régionales (B).

que régional, que les éclats semi-corticaux affichent des dimensions légerement plus importantes que
leurs homologues corticaux.

Bien que les éclats en matieres locales et régionales affichent des mesures comparables, nous obser-
vons certaines distinctions parmi les éclats épais corticaux (type 1). En effet, ceux-ci affichent des di-
mensions beaucoup plus importantes que celles en silex régionaux, notamment au niveau de [épaisseur

(fig. 136). Il faut considérer le nombre de produits régionaux anecdotiques (n=2), ce qui pourrait fausser
notre perception.

Tableau 104 (haut). Ensemble E : données morphométriques (en mm) des éclats de type 2 en matiéres premieres locales (A)
et régionales (B).

Tableau 105 (bas). Ensemble E : données morphométriques (en mm) des éclats de type 4 en matiéres premiéres locales (A) et
régionales (B).
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Figure 136 (gauche). Ensemble E : boites @ moustaches des longueurs (A), largeurs (B) et épaisseurs (C) des éclats épais corti-
caux (type T1) par matiéres premiéres locales (N=7) et régionales (N=2).

Figure 137 (droite). Ensemble E : diagramme longueur/largeur (en mm) de type 5 et 6 en matiéres premieres locales et régionales